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B-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1. WSTEP Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sga warunki wykonania i odbioru wszystkich rob6t budowlanych
zwigzanych z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych ponizej. W dalszej czesci opracowania Specyfikacja Techniczna bedzie opisywana skrétem ST, a
Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne skrotem SST.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogodlne, wspdlne dla robot objetych
poszczegdlnymi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

Rozwigzania techniczno-materiatowe oraz opis wykonania robét budowlanych nalezy rozpatrywaé tacznie z
opisem technologii wykonania robét zawartym w opracowaniach branzowych.

1.4 Podstawowe okreslenia
Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Przedmiar rob6t - opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robot w kolejnosci technologicznej ich
wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Roboty budowlane - budowa a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu
budowlanego.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe
obiektu budowlanego.

Teren budowy - przestrzen w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie o prowadzenie budowy lub
wykonywanie robo6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy,
protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty
geodezyjne, ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy 2z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatno$é¢ do stosowania w
budownictwie.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez witasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robot.

Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za
prowadzong budowe.

Inspektor Nadzoru /Inzynier/ - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, kidérego zadaniem jest weryfikacja
prawidtowosci wykonywanych robdét budowlanych i zgodnosci ich ze specyfikacjami technicznymi oraz
Dokumentacjg Projektowa.

Kierownik Projektu /Menadzer Projektu/ - Przedstawiciel Inwestora

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich
Przepisow Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane jako konieczno$¢ uzyskania
zgodnosci ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzadzeniami i Normami razem, wtasciwym dla
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danego zagadnienia.

1.5 Podstawa opracowania

- Umowa o prace projektowe

- Projekt wykonawczy

- Wytyczne stosowania przyjetych w projekcie materiatbw budowlanych, zawarte w materiatach
informacyjnych producentéw i certyfikatach

- Normy i przepisy techniczno-budowlane okreslajace warunki prowadzenia i odbioru robét budowlano-
montazowych i wykonczeniowych (wykazy zawarto na kohcu kazdej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej)

1.6 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
poleceniami nadzoru autorskiego i przedstawiciela Zamawiajgcego zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo
budowlane.

Wszystkie roboty objete projektem nalezy wykonaé wg ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlano - montazowych " oraz obowigzujgcych Polskich Norm zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP, pod
fachowym nadzorem technicznym ze strony osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia budowlane.

Przyjete rozwigzania materiatowe i systemowe stanowig pogladowy standard techniczny i ustalajg poziom
rozwigzan. Rozwigzania inne niz w projekcie wymagaja uzgodnien z Projektantem, Inspektorem Nadzoru i
przedstawicielem Zamawiajacego.

Kolejnos¢ robét i organizacja pracy na budowie musi by¢ zgodna z warunkami formalnymi oraz nie moze obniza¢
jakosci robét budowlanych.

Roboty budowlane nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami, z zastosowaniem materiatéw I-szej jakosci (nie
dopuszcza sie stosowania niejednorodnych materiatéw z réznych serii, koncéwek itp. ), z zastosowaniem
narzedzi zgodnych z wytycznymi dopuszczeniowymi, z realizacjg w warunkach odpowiadajagcych wymogom
technicznym poszczegdlnych robot ( temperatura, wilgotnosé ) z dbatoscig o materiat i wykonane uprzednio
roboty.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy

Przekazanie dokumentacji projektowej i przekazanie placu budowy nastgpi protokolarnie w terminie okreslonym w
umowie.

Zamawiajacy przekazuje Wykonawcy w formie zatacznikéw do protokétu przekazania placu budowy :

- uzgodnienia prawne zwigzane z przekazaniem placu budowy

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru robét

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone punktdw pomiarowych do chwili odbioru kohcowego
robét.

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.
Lokalizacja zaplecza budowy wraz z doprowadzeniem niezbednych mediéw spoczywa na Wykonawcy, a koszty z
tego tytutu ponoszone zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie projektowe;.

1.6.2. Zgodnos$é robét z dokumentacja projektowa i ST,SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku
rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytdw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli
musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wptynie to
na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcoéw, wszelkie inne srodki niezbedne do
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ochrony Roboét. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Zamawiajgcego, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

1.6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy, podejmowac
wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska
na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

1.6.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej i utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.6.6. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i
prywatnej. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrone urzgadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody,
rurociagi, kable telefoniczne itp.

W trakcie budowy Wykonawca zobowigzany jest do wlasciwego oznakowania i zabezpieczenia tych urzadzen.
Koszty ewentualnych napraw zniszczonych lub uszkodzonych urzadzen ponosi Wykonawca. O fakcie
uszkodzenia Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Menadzera projektu i zainteresowane wiadze.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone drzew, krzewow, kwietnikow i trawnikéw znajdujacych
sie obrebie prowadzonych robot.

W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia ww. elementéw zieleni Wykonawca ponosi wszelkg odpowiedzialnosé
wynikajaca z przepiséw Ustawy ,O ochronie i ksztattowaniu srodowiska".

Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania i przywrécenia na wtasny koszt zieleni do stanu pierwotnego
(ti. posadzenie drzew i krzewdéw w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozscielenie warstwy 5-8 cm ziemi
urodzajnej na trawnikach oraz wysianie nasion traw).

1.6.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie
uzycia materiatdbw wywoltujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakohAczeniu Robot ich szkodliwos¢ zanika
(np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw
od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia
zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.6.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Zamawiajgcego.

Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na teren budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Zamawiajgcego.

1.6.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
a szczegolnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Odziez robocza stosowana podczas wykonywania robot bedzie miata dobrze
widoczny znak firmowy Wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.6.10. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robot od
daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Zamawiajacego).

1.6.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Wykonawca ponosi peing odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan jakosciowych materiatdw uzytych do
realizacji robot.

W terminie wyznaczonym przez Menadzera Projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ do zatwierdzenia
informacje dotyczace zrodta wytwarzania lub wydobycia materiatow.

Do wykonania robét budowlanych nalezy stosowa¢ ( zgodnie z Prawem Budowlanym. Ustawa z dnia 7.07.1994
r.- Dz.U. Nr 89 poz. 414 art. 10) wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych zgodnie z odrebnymi
przepisami wydano atest zgodnosci majacy w zaleznosci od rodzaju wyrobu forme:

- certyfikatu - na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéow
technicznych

- deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng jezeli nie sg
objete certyfikacjg w pkt. poprzednim.

W przypadku materiatéw dla ktérych warunki szczegdtowe wymagajg atestow, kazda partia materiatow
dostarczona na budowe powinna posiadac¢ atest okreslajacy jednoznacznie jej cechy.

Wykonawca zobowigzany jest na biezgco kontrolowaé jako$é wbudowanych materiatdw. Materialy nie
odpowiadajgce wymaganiom, powinny by¢ przez Wykonawce wywiezione z placu budowy.

Materialy nie spetniajgce wymagan jakosciowych Wykonawca wbuduje na wilasne ryzyko liczac sie z
koniecznoscig rozbiérki i ponownego wykonania robot lub niezaptaceniem za wykonane roboty.

Wykonawca zapewni odpowiednie warunki sktadowania i przechowywania materiatéw. Po zakonczeniu robét
miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ doprowadzone do ich pierwotnego stanu.

Niedopuszczalnym jest stosowanie materiatéw szkodliwych dla $srodowiska. Wszelkie konsekwencje uzycia
materiatdw szkodliwych dla otoczenia ponosi Wykonawca.

Jezeli dokumentacja projektowa i szczegdtowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Menadzera
Projektu o takim zamiarze z odpowiednim wyprzedzeniem i uzyska¢ jego akceptacje.

Materiatly zastosowane do wnetrza muszg ponad to posiadaé¢ $wiadectwo dopuszczenia Panstwowego Zakfadu
Higieny.

2.2 Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta zamawiania tych materiatéw i odpowiednie atesty,
aprobaty techniczne, Swiadectwa dopuszczenia itp. oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego
Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodia uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédia w sposéb ciagty spetniajg wymagania SST w czasie postepu robét.

2.3 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Kazdy rodzaj
robot, w ktérym znajda sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko,
liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

5
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2.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zadba, aby tymczasowo skfadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.
Miejsca czasowego sktadowania materiatébw uzgodnione z Inzynierem organizuje Wykonawca.

2.5 Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamiarze przed uzyciem materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Zamawiajacego.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z projektem organizacji roboét,
zaakceptowanym przez Zamawiajgcego; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgacymi jego
uzytkowania, a Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej, SST i wskazaniach Zamawiajacego, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone Zamawiajacego, pod
warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, projektu
organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Prace prowadzone sg na czynnym obiekcie, w zwigzku z czym :

- obowigzuje cisza nocna w godz. 22 - 6. Wykonawca moze prowadzi¢ prace w godzinach nocnych tylko
po uzyskaniu pisemnej zgody Zamawiajacego.

- Wykonawca ograniczy do minimum ucigzliwosci wynikajace z prowadzonych prac dla czynnych
oddziatow,

- Wykonawca nie moze korzysta¢ w celach transportu materiatéw z wind osobowych

- Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw obowiazujacych na terenie Szpitala

5.1  Warunki przystapienia do robét

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonac:

- sprawdzenia kompletnosci dokumentac;ji projektowe;j,

- sprawdzenia dokumentac;ji (pozwolenie na budowe, uzgodnienia),

- oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia:

- drég dowozu materiatéw

- miejsc sktadowania materiatow
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Wykonawca zobowigzany jest uzgadnia¢ z Zamawiajacym wszelkie wytgczenia zasilania w media tj. prad, woda,
c.0. niezbedne do prowadzenia robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajgcego programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci (PZJ) bedzie zawierac:

czesc¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét, bhp.,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementéw robét,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig wykonywanych robdt,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli

czesc¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- srodki transportu oraz urzadzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw,

- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdbw i wykonywania poszczegdlnych
elementéw robot,

- sposo6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2 Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakosé
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek
i badan materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$é sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

6.3 Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Zamawiajgacy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Zamawiajgcego.

6.5 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

6.6 Badania prowadzone przez Inzyniera
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Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodno$¢ materiatéw i Rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Zamawiajgcy moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajacy poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wyfacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i rob6t z dokumentacjg projektowa i SST, a
koszty powtdrnych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7 Atesty Certyfikaty i deklaracje zgodnosci

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normag

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badah bedg dostarczone przez Wykonawce
Zamawiajgcemu. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy

6.8.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢é przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Zamawiajacego,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i kohcowych
odbioréw roboét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania roboét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Zamawiajagcemu
do ustosunkowania sie.

Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2 Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do Rejestru Obmiarow.

6.8.3 Dokumenty laboratoryjne
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Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robo6t. Winny byé udostepnione na
kazde zyczenie Zamawiajgcego.

6.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej, nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

6.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét

7.1  Ogéblne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajacego o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i ukonczenia wszystkich robét
zgodnie z dokumentacja. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako dtugosé
pomnozona przez sredni przekroj.
llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Zamawiajacego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4 Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST Bedzie
utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych
przez Zamawiajgcego.

7.5 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do
ksiegi obmiaru.

8. Odbior robot

8.1 Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2 Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robat,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér roboét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

Gotowosé danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Zamawiajacego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

8.4 Odbidr koncowy robét

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajgcego.

Odbiér koncowy roboét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Zamawiajgcego zakonczenia roboét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaroéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegodlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.1 Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru koncowego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
- Specyfikacje Techniczne,
- dokumenty zainstalowanego wyposazenia
- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty),
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew. PZJ,
- deklaracje zgodnosci, atesty lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i
- ew. PZJ,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ
- Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen.
- Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajagce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.5 Odbidr pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych roboét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie ,,0dbiér korncowy robot".
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9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru robot. Przy dokonywaniu
rozliczeh obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

Wartos¢ ryczattowa uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST, SST w dokumentac;ji projektowej a takze w obowigzujgcych przepisach.

Ceny jednostkowe lub ryczattowe robot bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wyposazenie wraz z kosztami zakupu,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wartos¢ ryczattowa zaproponowana przez Wykonawce jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej
zapfaty.

10. Przepisy zwigzane

Przy wykonywaniu i montazu wszystkich elementéw objetych Specyfikacjg Techniczng jako obowigzujace nalezy
przyja¢ odpowiednie normy PN, w przypadku braku odpowiednich norm PN nalezy przyja¢ normy DIN lub
odpowiednie normy EN. W kazdym wypadku nalezy uwzglednia¢ wytyczne i przepisy producentow. W
szczegolnosci nalezy przestrzegac ponizszych norm.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - prawo budowlane (Dz.U. nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zm. z 27 marca
2003r. Dz.U. nr 80 z 10 maja poz.718).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 74, poz. 676).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. nr 138, poz. 1555).

- Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996r. w sprawie dopuszczalnych
stezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia wydzielanych przez materialy budowlane, urzadzenia i elementy
wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (M.P. nr 19, poz. 231).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998r. w sprawie wykazu
wyrobéw budowlanych nie majacych istotnego wptywu na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw
wytwarzanych i stosowanych weditug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. nr 99, poz. 637).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie
aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. nr 107, poz. 679,
i z2002r. Dz.U. nr 8, poz. 71).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie oceny
systeméw zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu oznakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U.nr 1113, poz. 728).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. Nr 47 z dnia 19 marca 2003 r., poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994r. w sprawie
rodzajéw obiektow budowlanych, przy ktorych realizacji wymagane jest ustanowienie inspektora nadzoru
inwestorskiego (MP nr 2/95, poz. 28 z pdzn. zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U. nr 121, poz.1138).

- Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych - Ministerstwo Gospodarki
przestrzennej i Budownictwa; Instytut Techniki Budowlanej - Warszawa 1989 - tom |
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B-01.00.00 WYTYCZENIE OBIEKTOW | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sga warunki wykonania i odbioru wszystkich rob6t budowlanych
zwigzanych Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng
na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamodwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wytyczenie w terenie obiektéw kubaturowych, placéw,
chodnikéw, drég dojazdowych, osi trasy i punktéw wysokosciowych, robot towarzyszacych tj. branzowych:
sanitarnych, elektrycznych, telekomunikacyjnych oraz sieci ciepine;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Osnowa geodezyjna pozioma - usystematyzowany zbior punktéw, ktérych wzajemne potozenie na powierzchni
odniesienia, zostato okreslone przy zastosowaniu techniki geodezyjnej. Osnowa geodezyjna wysokosciowa -
usystematyzowany zbidér punktow, ktérych wysokos$é w stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia, zostata
okreslona przy zastosowaniu techniki geodezyjnej. Osnowa realizacyjna - jest to osnowa geodezyjna (pozioma i
wysokosciowa) przeznaczona do geodezyjnego wytyczenia elementow projektow w terenie oraz geodezyjnej
obstugi budowy i montazu urzadzeh i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzyé do pomiaréw kontrolnych
przemieszczen i odksztatcen, a takze w miare mozliwosci pomiarow powykonawczych.

Punkty gtowne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt trasy.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zawarte w przepisach prawa oraz odpowiednich Polskich Normach, a takze
w instrukcjach i wytycznych technicznych obowigzujacych w geodezji i kartografii.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. Materiaty

Warunki ogdlne stosowania materiatdw podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt. 2. Do utrwalenia
punktéw gtéwnych obiektéw kubaturowych, placéw, chodnikéw nalezy stosowac:

- rury metalowe

- farby fluorescencyjne

- pale, stupki

- farbe odblaskowag

Pale, stupki i rury powinny mie¢ dtugos¢ co najmniej 0,5 m.

Pale drewniane umieszczone w sasiedztwie punktéw zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mie¢
srednice 0,15 do 0,20 m i dtugos¢ 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugos$ci okoto
0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe srednicy 5 mm i dtugoéci od 0,04 do
0,05 m.

,Swiadki" powinny mieé dlugo$é okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.

3. Sprzet

Warunki ogdlne stosowania sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 3. Do odtworzenia
sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac:

- teodolity lub tachimetry

- niwelatory

- dalmierze

- tyczki, taty

- tasmy stalowe, szpilki

4. Transport

Wymagania ogodlne dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt. 4. Sprzet i
materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. Wykonanie roboét

5.1. Zasady wykonania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji i
Kartografii (GUGIK). Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien otrzymaé¢ od Zamawiajagcego dane
zawierajgce lokalizacje i wspotrzedne punktdw gtdwnych trasy oraz reperéw. W oparciu o materiaty dostarczone
przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do
szczegotowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Wykonawca powinien natychmiast poinformowac¢ Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu punktéw
gtéwnych trasy i reperéw roboczych.
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Punkty gtéwne i punkty posrednie musza by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposéb wyrazny i
jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzér oznaczeh powinny by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania
robot.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robdt nalezg do obowigzkow
Wykonawcy.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych obiektéw kubaturowych placéw, chodnikéw oraz osi
trasy i punktéw wysokosciowych sieci

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny byé zastabilizowane w sposéb trwaty, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych poza granica
robot ziemnych. Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie moze
przekracza¢ 500 m.

Maksymalna odlegto$¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢
okoto 250 m.

Repery robocze nalezy zatozyé poza granicami robét zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektow
towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejacych budowlach
wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozyé w postaci stupkow
wykluczajacych osiadanie, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Rzedne reperow roboczych nalezy okresla¢ z takg doktadnoscig, aby $redni btad niwelacji po wyréwnaniu byt
mniejszy od 4 mm/km, stosujgc niwelacje podwojng w nawigzaniu do reperéw panstwowych,

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;.

5.3. Tyczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o Rysunki oraz inne dane geodezyjne przekazane przez
Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w
Rysunkach.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej od
charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metréw. Rzedne niwelety punktow osi
trasy nalezy wyznaczy¢ z dokfadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w Rysunkach.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatdbw wymienionych w punkcie 2.2. Usunigcie pali z osi trasy
jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca robot zastgpi je odpowiednimi palami po obu stronach osi,
umieszczonymi poza granicami robot.

5.4. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdw i wykopdw na powierzchni
terenu (okreslenie granicy robét), zgodnie z Rysunkami oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla
poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Do wyznaczenia krawedzi
nasypow i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowaé w przypadku
nasypow o wysokosci przekraczajacej 1 metr oraz wykopow gtebszych niz 1 metr. Odlegtos¢ miedzy palikami lub
wiechami nalezy dostosowa¢ do uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej i powinna ona odpowiadac¢
odstepowi kolejnych przekrojow poprzecznych wg rysunkow.

Profilowanie przekrojéow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wykopow o ksztalcie zgodnym z
Rysunkami.

5.5. Wytyczenie potozenia obiektéw kubaturowych

Dla kazdego z obiektéw kubaturowych nalezy wyznaczy¢ jego potozenie w terenie poprzez:

- wytyczenie osi obiektu

- wytyczenie punktéw okreslajacych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegolnosci fundamentéw zgodnie
opisem osnowy realizacyjnej do wytyczenia tych obiektow. Potozenie obiektu w planie nalezy okresli¢ z
doktadnoscig do 1 centymetra.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wg ogolnych zasad okreslonych w Instrukcjach i Wytycznych GUGIK.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa jest ha (hektar) wytyczenia obiektow kubaturowych w terenie placéw, chodnikéw i sieci w
terenie.

8. Odbiér robot

Odbidr robot zwigzanych z wytyczeniem obiektéw kubaturowych w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikbw pomiaréw geodezyjnych lub protokdtu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada
Inzynierowi.

13



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiory Robét zwigzanych z Budowgq hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem
badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

9. Podstawa ptatnosci

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- wyznaczenie punktéw gtéwnych i wysokosciowych oraz osi tras oraz usytuowania obiektow
kubaturowych, placéw, chodnikéw i sieci,

- uzupetnienie dodatkowymi punktami osi tras,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych.

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

- wykonanie operatéw geodezyjnych powykonawczych w trzech egzemplarzach,

- testy i pomiary z godnie z pkt. 6 SST.

10. Przepisy zwigzane

- Instrukcja techniczna 0-1  Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

- Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga Inwestyciji.

- Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma

- Instrukcja techniczna G-2 Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna

- Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe

- Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne

- Wytyczne techniczne G-3. 1. Osnowy realizacyj ne

- Ustawa z 17.05.1989r. ,Prawo geodezyjne i kartograficzne
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B-02.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
KOD CPV -45100000-8

1. Projekt organizacji robét i zagospodarowania placu budowy

Z uwagi na przyjety sposéb realizacji inwestycji (prowadzenie prac budowlanych w uzytkowanym obiekcie) -
przystapienie do robot nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez gidwnego wykonawce projektu organizacji robot i
zagospodarowania placu budowy, obejmujacego w szczegdlnosci:

*  Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy

* Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajgce zlokalizowane obiektéw placu budowy (kontenery
biura budowy, szatni z umywalnig i jadalni pracownikdw, niezbednych magazynéw pomocniczych, obiektow
technologicznych) w sposdb nie powodujacy kolizji z drogami transportu materiatéw i sprzetu

» Opracowanie programu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia osob zatrudnionych przy robotach
budowlano-montazowych, instalacyjnych i wykonczeniowych

»  Charakterystyka robot i ich zasadnicze parametry

»  Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych

»  Szczegdtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania poszczegdlnych elementow
obiektu

2. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robé6t budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac teren, na
ktérym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:

« ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujacego sie na placu
budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywaniu rob6t osobom
majacym dostep do miejsca wykonywania robét; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane, aby nie
stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysoko$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m,

« wznies$¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac budynki istniejace dla pracownikow
zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materiatéw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw
polowych lub obiektéw technologicznych zwigzanych z budowa oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania
materiatdw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

* na budowie urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone pomieszczenia na jadalnie, szatnie, do gotowania
napojow, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,

« pomieszczenia powinny byé o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogélnych warunkéw higieniczno-sanitarnych na budowie,

« przygotowaé sklady na materiaty, ktére moga spowodowaé wybuch (np. materialy pedne, rozpuszczalniki,
farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikbw materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego
wydzielonych, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

» zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robét budowlanych oraz
oswietlenia placu budowy i miejsc pracy,

« wykonac ostony oraz przejscia dla pieszych na czas trwania budowy

« usuwacé z placu budowy gruz, zbedne materialy, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robot.

3. Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejaca sie¢ drog statych . Nalezy utrzymywac je w czystosci i nie
uniemozliwia¢ transportu wewnatrzszpitalnego.

W razie, gdy wskutek wykonywania robét, zostat zamkniety przejazd, w jego miejscu nalezy umiesci¢ zapore z
odpowiednim oznakowaniem widocznym w dzien i w nocy, a w odpowiedniej odlegtosci ustawi¢ tablice
informacyjne o skasowaniu przejazdu i ustalonej drodze objazdu.
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B-03.00.00 ROBOTY ZIEMNE
KOD CPV 45111200-0

Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne.

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sga warunki wykonania i odbioru wszystkich rob6t budowlanych
zwigzanych z Budowag hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot ziemnych wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét :

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
fundamentoéw i drog wystepujacych w obiekcie:

- Wykonanie wykopoéw (otwartych obudowanych) pod fundamenty obiektéw budowlanych w gruntach
nieskalistych oraz ich zasypanie

- Wykonanie wykopow waskoprzestrzennych oraz ich zasypanie

- Oczyszczanie dna wykopow

- Zasypanie wykopow zewnetrznych z ubijaniem

- Wykonywanie nasypow budowli ziemnych

- Wykonywanie ukopdéw i odkopdw gruntu

- Wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi

- Wykonywanie innych zadan zwigzanych z robotami ziemnymi

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami. Okreslenia
dodatkowe:

- Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy
ziemi urodzajnej.

- Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos$¢ jest mniejsza niz 1 m,

- Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokosé jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

- Wykop gteboki - wykop, ktorego gtebokos¢ przekracza 3 m.

- Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

- Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru: L = pa/pas

Gdzie:

pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/mS)

pds - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej
probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana
zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.4.1. Zgodnos$¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy
stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci ustaleh poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona
w ,,Ogdinych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

1.4.2 Zabezpieczenia terenu budowy

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp. Zapewniajac w ten sposob
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.4.3. Pomiary geodezyjne

Tyczenie obiektow wykona¢ przez osobe posiadajaca uprawnienia. Wymagana jest geodezyjna obstuga budowy
przy realizacji robét ziemnych.

Obiekty wytyczy¢ stabilizujgc punkty charakterystyczne w miejscu ich usytuowania i na tatach poza obrebem
wykonywanych robot. Podstawg tyczenia w terenie sg plany sytuacyjno-wysokosciowe projektu budowalnego.
1.4.4. Wykopy obiektowe

Wykopy wykona¢ recznie lub z uzyciem sprzetu mechanicznego.

Dla wykopdéw skarpowych nalezy zachowa¢ nachylenie skarp wykopow dla gruntéw kat. 11I-1V -1:0,6, dla gruntéw
kat. Il - 1:1. Urobek odktadac nalezy na odktad wzdtuz wykopow w odlegtosci nie mniejszej niz 60 cm od krawedzi
wykopow lub odwozi¢ na miejsce sktadowania. W miejscach skrzyzowan z przeszkodami roboty ziemne nalezy
wykonac recznie z udziatem przedstawicieli wiascicieli kolidujacych urzadzen.

Wykopy gtebokosci do 100 cm mozna wykonac jako pionowe nieszalowane.

Wybranie ziemi w dolnej czesci (10 cm od dna) wykonac¢ bezposrednio przed robotami montazowymi recznie
(topata).

1.4.5. Zasypanie wykopow, plantowanie

Przed zasypaniem wykopéw wykona¢ operaty geodezyjne sytuacyjno wysokosciowe posadowienia rurociggow i
obiektéw.

Zasypanie wykopéw z ubiciem gruntu warstwami.

1.4.6. Organizacja robét budowlanych

Wykopy prowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do prac montazowych.

Stanowiska pracy i trakty komunikacyjne winny by¢ czyszczone na biezaco, szczegodlnie dokiadnie przed
zakonczeniem dnidwki.

1.4.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy dotyczace

ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséwi norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Nadmiar ziemi z wykopoéw, ktéra nie zostanie wykorzystana nalezy odwiez¢ na wysypisko.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwigzane z optatg za wysypisko.

Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow, ktére spetniajg warunki przydatnosci do wykorzystania przy
zasypce wykopow lub budowie nasypéw, powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu.
Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdw i zasypki wykopow, powinny by¢ wywiezione przez
Wykonawce na wysypisko i zutylizowane. Okreslenia przydatnosci gruntu do wbudowania dokonaé¢ na podstawie
Tab. 1i 2. Tabela 1. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorie:

Przecietne
spulchnienie
Kategoria | Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu Srednia gesto$é w | odspojeniu w %
stanie naturalnym, od pierwotnej
t/m® objetosci
1 Piasek suchy bez spoiwa 1,6 5do 15
Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 1,2 5do 15
Torf bez korzeni 1,0 20 do 30
Popioty lotne niezlezate 1,2 5do 15
2 Piasek wilgotny 1,7 15do 15
Piasek gliniasty, pyt i lessy wigotne, twardoplastyczne i|1,8 15do 15
plastyczne
Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 | 1,3 15do 15
mm
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm 1,1 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego 2z |1,7 15 do 25
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gruzem,tluczniem lub odpadkami drewna

Zwir bez spoiwa lub matospoisty 1,7 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne, potzwarte 1.9 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubo$c¢i ponad 30mm 1,4 20 do 30
Torf z korzeniami grubo$ci ponad 30 mm 1,4 20 do 30
Nasyp zlezaly z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, | 1,9 20 do 30
ttuczniem lub odpadkami drewna

Rumosz skalny zwietrzelinowy z otaczakami o wymiarach | 1,8 20 do 30
do 40 mm

Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne, bez | 2,0 20 do 30
gtazow

Mady i namuty gliniaste rzeczne 1,8( do 2,0) 20 do 30
Popioty lotne zlezale

Less suchy zwarty 1,9 25do 35
Nasyp zlezaly z gliny lub itu z gruzem, ttuczniem i|2,0 25do 35
odpadkami drewna lub gtazami o masie do 25kg,

stanowigcymi do 10% objetosci gruntu

Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, pétzwarte i zwarte 21 25do 35
Glina zwatowa z gtazami do 50kg stanowigcymi do 10% | 2,1 25do 35
objetosci gruntu

Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50kg | 1,7 25do 35
ltotupek miekki 2,0 25 do 35
Grube otaczaki lub rumosz o wymiarach do 90mm lub z | 2,0 25 do 35
gtazami o masie do 10kg

Zuzel hutniczy niezwietrzaty 1,5-2,0 30do 45
Glina zwatowa z gtazami do 50kg stanowigcymi 10 do |2,1

30% objetosci gruntu

Rumosz sklany zwietrzelinowy o wymiarach ponad 90mm | 1,8 30 do 45
Gruz ceglany i rumowisko budowlane lub w blokach | 1,8 30 do 45
ponad 50kg

Margle miekkie lub $rednio twarde stabo spekane 1,6 30 do 45
Opoka kredowa miekka lub zbita 2,3-1,6 30do 45
Wegiel kamienny i brunatny 2,3-4,2 30 do 45
Ity przewarstwione tupkiem 20 30 do 45
ltotupek twardy, lecz rozsypliwy 20 30 do 45
Zlepience stabo scementowane 2.1 30 do 45
Gips 2,2 30 do 45
Tuf wulkaniczny, czesciowo sypki 1,6 30 do 45
ltotupek twardy 2,8 30 do 45
tupek mikowy i piaszczysty niespekany 23 45 do 50
Margiel twardy 2,3 30 do 45
Wapien marglisty 2,3 45 do 50
Piaskowiec o spoiwie ilastym 2,2 30 do 45
Zlepience otaczakéw gtéwnie skat osadowych 2,2 30 do 45
Anhydryt 2,6 45 do 50
Tuf wulkaniczny zbity 1,9 45 do 50
tupek piaszczysto-wapnisty 2,5 45 do 50
Piaskowiec ilasto-wapnisty twardy 2,5 45 do 50
Zlepience z otaczakéw gtéwnie skat osadowychbo |2,5 45 do 50
spoiwie krzemionkowym

Wapien niezwietrzaty 2,5 45 do 50
Magnezyt 3,0 45 do 50
Granit i gnejs silnie zwietrzate 2,5 45 do 50
tupek plastyczny twardy niespekany 2,6 45 do 50
Piaskowiec twardy o spoiwie wapiennym 2,6 45 do 50
Wapien twardy niezwietrzaty 2,6 45 do 50
Marmur i wapien krystaliczny 2,7 45 do 50
Dolomit niezbyt twardy 2,6 45 do 50
Piaskowiec  kwarcytowy lub o spoiwie ilasto- |2,7 45 do 50
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krzemionkowym
Zlepience z otoczakéw skat gtéwnie krystalicznych o |2,7 45 do 50
spoiwie wapiennym lub krzemionkowym
Dolomit bardzo twardy 2,7 45 do 50
Granit gruboziarnisty niezwietrzaty 2,7 45 do 50
Sjenit gruboziarnisty 2,7 45 do 50
Serpentyn 2,6 45 do 50
Wapien bardzo twardy 2,6 45 do 50
Gnejs 2,7 45 do 50
10 Granit Srednio i drobnoziarnisty 2,6 45 do 50
Sjenit srednioziarnisty 2,7 45 do 50
Gnejs twardy 2,6 45 do 50
Porfir 2,8 45 do 50
Trachit, liparyt i skaty pokruszone 2,7 45 do 50
Granitognejs
Wapien krzemienisty i rogowy bardzo twardy 2,9 45 do 50
Andezyt, bazalt, rogowiec w tawicach 2,8 45 do 50
Gabro 2,8 45 do 50
Gabrodiabaz i kwarcyt 2,9 45 do 50
Bazalt 2,6-2,7 45 do 50

Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu

Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205

L Wyszczegolnienie |Jednos Grupy gruntéw
p- wiasciwosci t ki Niewysadzinowe Watpliwe Wysadzinowe
1 |Rodzaj gruntu - rumosz niegliniasty |~ Piasek pylasty mato wysadzinowe
Lo - zwietrzelina . . .
- 2Zwir . - glina piaszczysta zwiezia,
. gliniasta . .
- pospotka . - glina pylasta zwiezta
. - rumosz gliniasty o j
- piasek gruby R - if, it piaszczysty, it pylasty
. ) . - zwir gliniasty .
- piasek sredni | o bardzo wysadzinowe
. - pospotka gliniasta . o
- piasek drobny - piasek gliniasty
- zuzel nierozpadowy - pYt, pyt piaszczysty
- glina piaszczysta, glina,
glina pylasta
- it warstwowy
2 |Zawartosc czastek £| % : :135 od 15do 30 od 3 : ?8
0,075 mm £ 0,02 do 10
mm
3 |Kapilarnos¢ bierna M <1,0 >1,0 >1,0
4 |Wskaznik > 35 od 25 do 35 <25
piaskowy
3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" .

Zastosowany sprzet powinien by¢ uzgodniony i uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu do:
odspajania i wydobywania gruntéw (urzadzenia mechaniczne: koparki, tadowarki, itp.),
jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, itp.),
transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.),

sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
Drobny sprzet : fopaty, kilofy, wiadra, taczki, ubijarka

4.

Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne" Wybdr srodkow
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transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci,
technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkow transportu powinna byé
dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez
Inspektora Nadzoru. Transport ziemi reczny i samochodem

Transport ziemi wolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczonymi przed wypadaniem po
drogach utwardzonych.

5.  Wykonywanie robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych nalezy wykonac¢ nastepujace prace przygotowawcze :
Wyciecie drzew i krzewéw wraz z wykarczowaniem pni oraz ich usunieciem poza obszar przyszitych robét
ziemnych.

Oczyszczenie danego terenu z gruzu, kamieni i innych odpadéw znajdujacych sie w obrebie placu budowy.
Wykonanie robét rozbiérkowych, zasypanie studzien, dotéw, usuniecie ogrodzen.

Przeniesienie i przetozenie z terenu budowy poza jej obreb takich urzadzen nadziemnych jak: przewody kablowe,
stupy linii telefonicznych i energetycznych lub podziemnych, jak: rurociagi wodociggowe, kanalizacyjne, gazowe,
instalacji cieplnych, ktére beda przeszkadzaé w wykonywaniu robot ziemnych lub pozniejszej eksploatacji danego
obiektu.

Usuwanie lub przebudowa wszelkich urzadzeh podziemnych i nadziemnych powinny by¢é wykonywane przez
wyspecjalizowane jednostki organizacyjne, w uzgodnieniu z zainteresowanymi instytucjami lub wtascicielami do
ktoérych te urzadzenia nalezg.

Zdjecie darniny i ziemi roslinnej

Usuniecie darniny i ziemi roslinnej powinno by¢ dokonane w granicach wyznaczonej budowy z dodaniem po
okoto 1 m po kazdej stronie.

Ziemia powinna by¢ zgarnieta w pryzmy i wykorzystana do pézniejszego plantowania warstwy wierzchniej terenu
budowy po wykonaniu robét. Zebrang ziemie nalezy przechowywaé w mozliwie duzych pryzmat,
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem innymi rodzajami materiatdw oraz przed najezdzaniem na pryzmy
pojazdow .

Odwodnienie terenu budowy

Przed przystapieniem do roboét ziemnych powinny by¢ wykonane wszystkie urzadzenia odwadniajace,
zabezpieczajace wykopy, przekopy i nasypy przed wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi.
Urzadzenia odwadniajgce nalezy kontrolowac i konserwowac przez caty czas trwania robot. Wykopy powinny by¢
chronione przed niekontrolowanym naptywem wod pochodzacych z opadéw atmosferycznych na otaczajgcym
terenie. W tym celu powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkami umozliwiajacymi fatwy odptyw
wody poza teren robét.

Zasady wykonywania roboét

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robét (recznie lub mechanicznie)
powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajacych
oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.

W rejonie istniejgcego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonywac sposobem recznym. Ziemie z
wykopow w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowaé wzdtuz
wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od zainwestowania terenu. Nadmiar wydobytego gruntu z
wykopu, ktéry nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad.

Wymagania dotyczace zageszczenia i odwodnienia wykopow

Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetniaé wymagania, dotyczace wartosci wskaznika
zageszczenia (ls)0,97- 1,0.

W czasie robét ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wplyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz
terminéw wykonywania innych robot na spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w
czasie postepu robét ziemnych. Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy uja¢ w rowy i /lub
dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robot ziemnych.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" Sprawdzenie
wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji
oraz w dokumentac;ji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na:

- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,

- zapewnienie statecznosci $cian wykopow,

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

- zageszczenie zasypanego wykopu.

7. Obmiar rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdlne"
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacjg projektowa, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Wyniki obmiaru zostang wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w przedmiarze lub gdzie indziej w SST, nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione przez
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Inspektora Nadzoru na pismie. Jednostka i zasady obmiarowania:
Jednostkg obmiarowa jest m® wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze

8.

Odbior robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i odbioréow czesciowych, ze
sprawdzeniem koordynacji robét

Odbidr nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do nastepnych robét

9.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,WWymagania ogdine"

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.

Cena wykonania 1 m3 wykopéw obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

wykonanie wykopu

przewiezienie i wytadunek na skladowisko do 10 km + utylizacja,

odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

profilowanie dna wykopow,

zageszczenie powierzchni wykopu,

zasypanie i zageszczenie wykopow po robotach instalacyjnych,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
rozplantowanie urobku na odktadzie.

Przepisy zwigzane
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r - Dz.U.Nr 47 w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

PN-68/B-06250 Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze

PN-74/B-02480 Grunty budowane. Podziat, nazwy, symbole, okreslenia

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931 - 120znaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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B-04.00.00 KLADZENIE ZBROJENIA
Kod 45262310-7

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa warunki wykonania i odbioru robét uktadania
zbrojenia zwigzanych z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z robotami
betoniarskimi i uktadaniem zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu zbrojenia elementow
monolitycznych: taw fundamentowych, $cian konstrukcyjnych, stupéw, szybu windy, klatek schodowych, belek i
wiencow, stropéw i stropodachéw. Roboty, ktérych dotyczy szczegodtowa specyfikacja obejmujg wszystkie
czynnosci zwigzane z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robdt i materiatow.

1.4 .Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz Okresleniami podanymi

w SST ,Wymagania ogdine".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w SST B-00.00.00 ,Warunki
0golne".

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ,Wymagania ogoélne" Do
zbrojenia konstrukcji zelbetowych stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-
84023/6: stal Alll N, gatunku RB500W/BSt500s oraz stal klasy A-l gatunku St3SX; $rednice jak w dokumentaciji.
Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéw
niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Prety stalowe do zbrojenia
betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215. Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac
wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego. Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek
dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg byé przymocowane do pretéw.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych powinien

spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne
oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé wymagania BHP, jak
przykiadowo ostony zebatych i pasowych urzgadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogélne".

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.1.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym wymagania
punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcz.
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Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodag stodka.

Stal pokrytg tuszczacq sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretéow

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekraczaé 4 mm.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek i wciggarek.

5.1.3. Ciecie pretéow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Nalezy ucina¢ prety krotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od
wielkosci i ilosci odgiec.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydtuzenia pretéw ( cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia

preta [mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.1.4. Odgiecia pretow i haki

Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana
zaginanego mm Rak<400 MPa 400 <Rak <500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 d0=3d d0=4d d0=4d
10<d <20 d0 =4d d0 =5d d0 = 5d
20<d<28 d0 = 6d do=7d d0 = 8d
D >28 do = 8d - -

Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-
91/S-10042)

d - oznacza s$rednice preta

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozyé spoine wynosi 10 d. Na zimno,
na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow srednicy d < 12 mm. Prety o sSrednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna srednica odgiecia pretéw zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie
mniejsza niz :

5d dla stali klasy A-Oi A-l

10d dla stali klasy A -1lIN

W miejscach zagiec¢ i zataman elementoéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajag jednoczesnie wszystkie

prety zbrojenia rozciaganego nalezy stosowac $rednice zagiecia réowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla

hakow.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretéw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogodlne

Wymaga sie nastepujacej klasy stali : A-0, A-l i A - llIN, (PN-91/S-10041, PN-90/B-03200, PN-77/B-06200), dla
zbrojenia betonu.

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna
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wbudowywa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i
oblodzonej stali ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem. Mozliwe jest
wykonanie zbrojenia z pretéw o innej srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku
stali ; zmiany te wymagajq zgody pisemnej Inzyniera.

Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm. Koncowki drutéw wigzatkowych
musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego

powinna wynosi¢ co najmniej:

- Cmin>0 jezeli dg<32 mm

- Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm

Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia

5.2.21. Laczenie pretéw za pomoca spawania

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

5.2.2.2. taczenie pojedynczych pretéow na zaktad bez spawania
Dopuszcza sie fgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
5.2.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o Srednicy 1 mm uzywa sie do taczenia pretéw o Srednicy do 12 mm. Przy
Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. Kontrola Jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia podlega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Dopuszczalne tolerancje
wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:

-dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3%
-réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

-dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm

-liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce

-liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie,
réznice w rozstawie miedzy pretami giéwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm -réznice w rozstawie
strzemion nie powinny przekraczac 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

[odchylenia w relacji do grubosci lub [b<0.25m. [10 mm
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow (L - dlugos¢ preta wg projektu) daL<6.0mdlaL> 20 mm 30 mm
6.0m
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<05mdla0.5m<L 10 mm 15 mm 20
okreslonego w projekcie) <15mdlaL>15m mm
Usytuowanie pretow otulenie (zmniej szenie
wyl)"/niaru w stcf)sjnku do wyma(gaﬁ prJojektu) <5mm
odchylenie plusowe (h - jest catkowitg dlah<05mdla0.5m<h 10 mm 15 mm 20
gruboscig elementu) <15mdlah>15m mm
odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami a<0.05ma<0.20 5 mm 10 mm 20
(a - jest odlegtoscig projektowang pomiedzy ma<040ma> mm 30 mm

powierzchniami przylegtych pretéw)

0.40m
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szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b - b <0.50m. 15 mm
oznacza catkowitg grubos¢ lub szerokosé b<1.5m. 20 mm
elementu) b>15m. 30 mm
7. Obmiar robét

Ogodlne warunki obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego zbrojenia tj. taczng dtugos¢ pretdw poszczegdlinych Srednic pomnozong odpowiednio przez ich
mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od wymaganych w dokumentaciji projektowe;j.

8. Odbior robét

Ogolne warunki odbioru robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementdw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach

- rozstawu strzemion

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i diugosci zakotwien pretéw,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne".

9.1 Cena jednostkowa

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

- taczenie pretow, w tym spawane ,na styk" lub ,na zaktad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowq i
niniejsza SST,

- wykonanie badan i pomiaréw,

- oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich
poza teren budowy.

10. Przepisy zwigzane

Normy

11. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji, Warunki wykonania
i odbioru robét budowlanych.
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B-05.00.00 BETONOWANIE

kod CPV 45262210-6 Fundamentowanie kod
45262311-4- Betonowanie konstrukcji

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych (taw, $cian fundamentowych oraz stupéw, schodoéw, stropdw, Scian i piyt
monolitycznych, wiencéw, nadprozy) SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

- przygotowaniem mieszanki betonowej

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem

- ukfadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej

- pielegnacja betonu

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST
~Vymagania ogoélne" a takze podanymi ponizej:

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych. Mieszanka
betonowa - mieszanka wszystkich skftadnikow przed zwigzaniem betonu. Zaczyn cementowy - mieszanka
cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikédw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$c betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie suchym.
Stopiern  wodoszczelnosci  -symbol  literowo-liczbowy  (np.W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w Mpa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopiern mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych, przy ktdrej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu -symbol literowo-liczbowy (np.B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG w Mpa. Wytrzymato$¢ gwarantowana
betonu na $ciskanie RbG - wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc. Prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku
badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie
z normg PN-B-06250

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogdine".

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST ,Wymagania ogdine".

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.

2.1. Skitadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement - wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne
jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy 32,5 NA

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢
uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana
osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Magazynowanie:
- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i $cianach);
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- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do pneumatycznego
zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
$ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczen. Podiogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym
i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymato$é badang przez $ciskanie w cylindrze zgodna z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-B-0614.12,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczenh obcych,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jej peinych badan wg
normy PN-B-06712.

2.2.2 Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli wode do betonu
przewiduje sie czerpa¢ z wodociggoéw miejskich, to woda ta nie wymaga badan.

2.3. Domieszki i dodatki do betonow

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i
uplastyczniajagcym. Rodzaj domieszki, jej iloS¢ i sposéb stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut
Badawczy Drég i Mostéw . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu
recepty mieszanki betonowe;.

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej
urabialnosci, zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce. Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest
aktualna aprobata techniczna IBDiM

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki
35 i wyzszych.

Dodatek w postaci widékna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju widkien
produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-
ryflowane. Dozowanie bezposrednio do mieszanki w iloéciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.3.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany sktadu
betonu i przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystenc;ji
co bez stosowania plastyfikatorow wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnos¢ betonu sg wieksze. Ulega
podwyzszeniu odpornos¢ na korozje siarczanowa.

2.3.2. Dodatki uszczelniajace

Sposéb dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Optymalna ilos¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajace zwiekszajg urabialnosc,
plastycznos$é, jednorodnosé, i wodoszczelnos¢é mieszanki betonowe).

2.4. Beton

Beton do wykonania podstawowych elementow zelbetowych jest klasy B30 i B37.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy

najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez
wibrowanie.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-06250
symbolem K-3.

3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogélne".
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
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Roboty ciesielskie nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zgodnego z zatozong
technologia.

Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wibratory z butawami o $rednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min. | taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne".

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow samochodowych tzw. gruszek.
llo$¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i
uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkow
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy
niz:

- 90 min. przy temp. +15°C

- 70 min. przy temp. +20°C

- 30 min. przy temp. +30°C

5. Wykonanie robét 5.1.
Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspotpracy z niezaleznym
Laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera.

Wytwarzanie betonu powinno odbywa¢ sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
dokfadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane
z doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktorych byta mowa powyzej. Zardb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna
pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystawienia pustek w masie betonu lub na
powierzchni. Urabialno$¢ nie moze byé osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki.

Inzynier moze zezwoli¢ na stosowanie srodkéw napowietrzajacych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich
zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie.

Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej O st. C, za
wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem
warunkéw betonowania.

Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$é utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymatosci na
$ciskanie betonu poszczegodlnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3

RbG.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikéw na
wytrzymato$¢ i inne cechy betonu.

Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja
mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji
plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy .

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej
jamistosci.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim
punkcie.

Przy doswiadczalnym ustalaniu uziemienia kruszywa nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance
kruszywa o najmniejszej jamistosci;

- zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczac 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Wartos¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujagcego mieszanke
betonowg nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspéiczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betondw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wigkszym od wartosci
przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy
dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
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Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu: 400 kg/m3 dla B30, Dopuszcza sie
przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie beda odkryte po ukonczeniu robaét.
Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadaé jednorodng fakture i wyglad.

Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane,
aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i
pochodzi¢ z jednego zrédta. Wykonawca powinien zlikwidowaé jakiekolwiek wady w wykohczeniu, zgodnie z
poleceniami Inzyniera. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potaczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych
po wykonczeniu powinny mieé¢ regularny wzér zaakceptowany przez Inzyniera, sktadajacych sie z poziomych i
pionowych linii ciggtych biegngcych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny
wystepowac¢ w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktére nie beda widoczne po zakonczeniu robét nalezy jednorodnie wyréwnaé i wygtadzié, aby
otrzymaé gtadka powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako
pierwszy etap do prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponizej. Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie, ktére bedg widoczne po ukonczeniu robdét winne byé wykonczone jak podano w wyzej dla
powierzchni widocznych, jednakze po zniknieciu wilgoci i wystarczajagcym stwardnieniu betonu nalezy w celu
zapobiegniecia wycieku mleczka cementowego na $wiezym betonie wygfadzi¢ go poprzez mocne naciskanie
kielnig stalowg tak aby otrzymac¢ powierzchnie jednorodnie gtadkag i bez sladéw kielni.

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod
wptywem ciezaru utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowaf1 projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom PN-90/B-03200. Ustalona konstrukcja deskowan powinna
by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw
z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze
deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej .

Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegaj one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw
winny mie¢ grubos$¢ zapewniajgcg im nieodksztatcalnosé. by srub i nitdw powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewnié¢ potaczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich usuniecia bez
zniszczen betonu.

Sruby, prety ,$ciagi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$¢ pozostajaca w
betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po Sciggach nalezy wypetni¢
zaprawg cementowg 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwaé wszelkie rozpérki i zastrzaty z
drewna lub metal (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu). Wszelkie krawedzie betonu
powinny by¢ Sciete pod katem 45 stopni za pomocag listwy trojkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie
muszg by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji. Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze
strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos$¢ tej strzatki nie moze by¢
mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢é wykonane scisle wedtug dokumentacji, przed wypetnieniem masg betonowg doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukcji.

Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.

Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem
zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem masa betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie )

5.4.1. Zalecenia ogodine

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce akceptacji przez Inzyniera
dokumentacji technologicznej, obejmujacej takze betonowanie. Betonowanie moze zostaé rozpoczete po
sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy .
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5.4.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementéw

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologiczne;j,
ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z
pojemnika, lub za posrednictwem rynny i zageszczac¢ wibratorami wgtebnymi,

- w plytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika. W ptytach o grubosci> 12cm zbrojonych
gorg i dotem nalezy stosowac¢ wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac
belki (faty wibracyjne). Celem ograniczenia wpltywdw skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢
prowadzone catg jej szerokoscig na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

Betonowanie $ciany przylegtej do istniejacego budynku i stupéw obmurowywanych cegta gotycka pozyskang z
rozbiorki elementéw budowli nalezy prowadzi¢ warstwami nie wiekszymi niz 1,5m.

5.4.3. Przerwy

A./ przerwy robocze i szczeliny dylatacyjne: przerwy robocze nalezy instalowa¢ po zatwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru, zgodnie z wymaganiami, lub jezeli takich wymagan nie okreslono w taki sposéb aby nie
ostabia¢ wytrzymatosci ani nie pogarszaé wygladu konstrukcji.

Odstepy przerw roboczych w $cianach piwnic nie mogag by¢ wieksze niz 15 m, o ile Inspektor nadzoru nie wyda
innych instrukcji. Przerwy robocze nalezy sytuowac¢ w ptytach obramowanych, w $rodkowej jednej trzeciej czesci
dtugosci odstepu ptyt lub belek, jezeli na rysunkach nie przedstawiono inaczej

B. /[ uszczelki (tasmy uszczelniajace, rurki fuko, itp.): uszczelki w przerwach roboczych i szczelinach dylatacyjnych
nalezy zaktada¢ zgodnie ze specyfikacjg. Uszczelki w przerwie winny tworzy¢ ciggta membrane. Na czas robot
uszczelki odkryte nalezy odpowiednio zamocowac i zabezpieczy¢. Uszczelki nalezy taczy¢ z godnie z pisemnymi
instrukcjami producenta.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda.
Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3
razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-
88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania
(konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B062511ub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwieksza odpornos¢
na dziatanie soli odladzajacych, podwyzsza mrozoodpornos$¢ i wodoszczelnos¢). Przed stosowaniem preparat
nalezy doktadnie wymieszac. Plyn natryskuje sie rbwnomierne cienkg warstwg na powierzchnie betonu ok. 0,5-2
godz. po jego utozeniu.

5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z rysunkami, uwzgledniajac ewentualne
korekty wprowadzane przez nadzér autorski lub Inzyniera. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw,
nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci
tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy jak i ewentualne
opodznienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszgcych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe S, dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenia
zbrojenia betonu a dtugosci rys. nie przekraczaja:

- podwadjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

- potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny S dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz 1cm,
a powierzchnia, na ktdrej wystepuja, .jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej $ciany.

6. Kontrola Jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

6.1. Deskowania

Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-06251 Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe od projektu dla deskowan sg scisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementéw
zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane s w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.
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6.2. Wymagane wiasciwosci betonu

6.2.1. Jakos¢ betonéw

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek
betonowych przedktadajgc do oceny Inzynierowi:

- probki materiatéw, ktére ma zamiar stosowaé wskazujac ich pochodzenie, typ jakos¢,
- propozycje odnos$nie uziarnienia kruszywa,
- rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy , rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, ktére

zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik
konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

- sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

- wyniki prébnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztatcie
szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,

- okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,

- projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow
stwierdzajacych jako$¢ materiatow i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa
betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny byé wykonane na probkach
przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b,

c, d.

Laboratorium badawcze, ilos¢ prébek i sposéb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktory
wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatow i
mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

6.2.2. Wytrzymatos¢ i trwatos¢ betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny byé pobrane 2 serie
probek w iloSciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego
obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego
odrebnie segmentu ptyty pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inzyniera
ze spisaniem protokdtu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami
zgodnie z protokotem pobrania winny by¢é wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i kierownika robot,
gwarantujacymi ich autentycznos¢. Probki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez
Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.

Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci przedstawiciela
wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej roznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji
podanych przez Inzyniera.

Wyniki prob zgniatania pierwszej serii prébek moga byé przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze wartos¢
wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4.
bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.
Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikédw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym prébki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30 kg stali/m® betonu przynajmniej 10%

prébek,

- betony zwykle zbrojone - przynajmniej 20% probek.

W przypadku gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii probek byla nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach
statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie
prébki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki
badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzyma¢ betonowanie, a wykonawca nie moze z tego
tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium
Urzedowym otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajacej klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do
rozliczenia robot. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na
rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub
do wykonania innych zabiegéw, ktére zaproponowane przez wykonawca muszg byé przed wprowadzeniem
formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim). Wszystkie koszty badan
laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betondéw okreslona jest statoscig okreslonych wiasciwosci w
obecnosci czynnikow wywotujacych degradacje. Préba trwatosci jest wykonywana przez poddanie prébek 100
cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej
granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

- utrata masy 2%

- rozszerzalnos¢ liniowa 2%
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- wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

- 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilo$¢ cykli.
W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i innych préb do uznania Inzyniera pozostawia
sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w
kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonéw celem poddania
badaniom badz laboratoryjnym.

Kontroli podlegajac nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

- wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie,

- nasigkliwo$¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalno$é wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajagcego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okre$lenie liczebnosci i terminéw
pobierania probek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie
utwardzonym za pomocag metod nieniszczacych, jako préba sklerometryczna, préba za pomoca ultradzwigekow,
pomiaru opornosci itp.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m® (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej
przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potrgca sie rowkow, skoséw o
przekroju réwnym lub mniejszym od 6 cm

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdine” .

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, szczegdétowq specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w SST ,Wymagania ogdine" pkt.9. 9.1.

Cena jednostkowa Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkc;ji,

- wykonanie deskowania i rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- wykonanie przerw dylatacyjnych

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak rowniez osadzenie potrzebnych
zakotwiczen, marek, rur itp.,

- rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wtasnoscig Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych

10. Przepisy zwigzane
Normy
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B-06.00.00 PRACE MURARSKIE
KOD CPV -45262522-6

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sq warunki wykonania i odbioru robét murarskich
zwigzanych z Budowag hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z robotami murarskimi.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
Scian zewnetrznych i wewnetrznych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0ogolne”

1.5  Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

Cata masa (ilos¢) materiatu danego asortymentu dostarczonego na plac budowy powinna pochodzi¢ z jednego
zrodia.

Pochodzenie materiatu i jego jakos¢ - okres$lona w petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez
producenta podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Projektu. Wykonawca powinien:

« dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwaranciji i jakosci catej zamawianej partii materiatéw,

« dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajgcej z harmonogramu robét,

« zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej jednorazowo wysytanej partii
materiatu, zawierajgcy nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta

« date i numer kolejny badania,

* 0znaczenie wg odpowiedniej normy przedmiotowej

. piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za badanie

Materiaty:

* Bloki wapienno-piaskowe SILKA E oraz materiaty uzupetniajace system firmy Xella Polska Sp. z o0.0. lub
réwnowazne. Elementy murowe systemu SILKA E majg szeroko$¢ dostosowang do grubosci muru. Produkowane
sg one w wersji podstawowej (drgzonej) oraz w wersji E-S (petnej). Bloki podstawowe produkowane sa w klasach
wytrzymatosci 15 i 20 MPa, natomiast bloki E-S w klasach 20, 25 i 30 MPa. Dodatkowym elementem systemu sg
bloki potéwkowe w grubosciach 18 i 24 cm.

»  Zaprawy murarskie. Murowanie $cian z blokéw wapienno-piaskowych SILKA E wykonuje sie z uzyciem
zapraw do cienkich spoin SILKA FIX. W szczegdlnych przypadkach do murowania Scian z blokéw SILKA E
stosuje sie zaprawy zwykte. Poziomowanie pierwszej warstwy muru wykonanej z blokéw wyréwnawczych SILKA
EQ10 lub podstawowych SILKA E,

e Zaprawy cienko spoinowe. Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatdbw o podwyzszonej retencyjnosci
wody. Zaprawa SILKA FIX 10 ma $rednig wytrzymatosé po 28 dniach o wartosci 10 MPa. Produkowana jest
réwniez zaprawa w wersji zimowej - SILKA FIX 15 Z. Pozwala ona na prowadzenie robét murarskich juz od
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temperatury 00C. Proces wigzania zaprawy przebiega bez zakitdécen nawet po spadku temperatury otoczenia do -
50C.

« Zaprawy zwykte. Do grupy zapraw zwyktych zalicza sie zaprawe cementowo-wapienng oraz zaprawe
cementowa. Z zapraw cementowych zaleca si¢ stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw cementowo-wapiennych
zaleca sie stosowanie zaprawy klasy M5.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".
Sprzet :

Wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym
»  Betoniarka wolnospadowa elektryczna
Samochdéd dostawczy do 0,9 t
Kielnia murarska , pita widiowa, packa do szlifowania, mtotek gumowy, prowadnica katowa
Skrzynia do zapraw, kielnia, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i murarska
Warstwomierz narozny, pion i sznur murarski
4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dZzwig pionowy lub
wciggarka reczna
5. Wykonywanie roboét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robo6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoélne"

Zasady wykonywania robot

Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy we wszystkich naroznikach budynku. W tym celu
wskazane jest rozmieszczenie tat, ktdére pozwolg na naniesienie i zaznaczenie potrzebnych nam pozioméw.
Uwagi ogodine

Prace murarskie z blokéw SILKA E powinny by¢ wykonywane przez brygady skiadajace sie z trzech osob, z
ktérych pierwsza przygotowuje i rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuje bloki, a trzecia przycina i
dostarcza bloki. Innym wariantem organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktérej po dwoéch murarzy
pracuje na roznych scianach, natomiast pigta osoba zajmuje sie transportem, przycinaniem blokéw i
przygotowywaniem zaprawy. Na duzych budowach duzym utatwieniem jest zastosowanie stotowej pity do ciecia
blokow. W takim przypadku jeden pracownik przycina bloczki dla kilku brygad murarskich.

Zaprawa SILKA FIX dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby
przygotowaé zaprawe do uzytku zawarto$¢ worka wsypuje sie do pojemnika z wodg, w proporcjach podanych na
opakowaniu i doktadnie miesza przy pomocy mieszadta zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej. W
przypadku wykonywania prac murarskich w temperaturach nizszych niz +50C nalezy postepowa¢ zgodnie z
zaleceniami podanymi w podrozdziale 5.5.

Pierwsza warstwa muru

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomocg niwelatora znajduje sie
najwyzszy naroznik budynku. Réznica w wysokosci poszczegolnych naroznikow nie moze byé wieksza
niz 30 mm. W przypadku wystepowania wiekszych réznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane.

Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby bloki
nie osiadly pod wiasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych blokéw w
naroznikach $cian. Pierwszg warstwe muruje sie z blokéw podstawowych (SILKA E lub SILKA E-S)
lub z blokéw wyréwnawczych SILKA EQ 10 o szeroko$ci dobranej do szerokosci $ciany.

Dtugosé scian czesto nie jest wielokrotnoscig diugosci blokow SILKA. W asortymencie SILKA E znajdujg sie bloki
potéwkowe, dzieki ktérym nie ma potrzeby docinania blokéw w potowie. Jezeli jednak dlugos$¢ sciany wymusza
zastosowanie blokéw o innej dlugosci zachodzi konieczno$é dociecia blokéw na budowie. Na duzych budowach
do ciecia stosuje sie pity stotowe oraz gilotyny.

Bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie blokow
kontroluje sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym. Po ustawieniu blokéw w
naroznikach budynku rozcigga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe.

Podczas wmurowywania bloku przycietego, zaprawe SILKA FIX nanosi sie rowniez na dociete czoto bloku, ktére
bedzie dostawione do wmurowanego wczesniej. Do ukiadania kolejnych warstw muru mozna przystgpi¢ po
stwardnieniu zaprawy cementowe;j tj. po okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.

Kolejne warstwy muru

Kolejne warstwy muru ukfada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy. Ustawia sie bloki narozne,
rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe blokami. Nie jest wskazane murowanie samych
naroznikéw budynku tzw. ich ,wycigganie", lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich $cian
konstrukcyjnych.

Zaprawe SILKA FIX naktada sie na powierzchnie blokéw za pomocg dozownika lub kielni SILKA o szerokosci
réwnej szerokosci blokéw. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania spoiny o jednakowej grubosci na
kazdej warstwie muru. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie dtuzszg niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt
szybkiemu jej wysychaniu.
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Mury wznoszone w systemie pidro-wpust SILKA E wykonuje sie bez wypetniania zaprawg spoin pionowych.
Wystepujg jednak miejsca wymagajgce wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w ktérych pidro i wpust nie
tacza sie z soba:

naroza $cian, w ktorych powierzchnia czotowa z wpustem faczy sie z powierzchnig boczna bloku,

spoiny blokéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia $ciany.

W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe muszg mija¢ sie doktadnie w
potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposoéb utatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych powierzchniach
blokow.

W murach, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanatéw elektrycznych, przy uktadaniu
kolejnych warstw muru spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach musza mijac sie o co najmniej 80
mm.

Murowanie w warunkach zimowych

Sciany z blokéw SILKA E mozna murowaé¢ w warunkach zimowych, w temperaturach ponizej +50C,
po spetnieniu dodatkowych wymagan podanych ponizej. Decyzje o podjeciu prac moze podjaé
kierownik budowy lub inspektor nadzoru, ktérzy sa w stanie oceni¢ mozliwosé prawidtowego ich
wykonania i ponosi petng odpowiedzialnos¢ za wydang decyzje o rozpoczeciu murowania.

Bloki uzywane do murowania w warunkach zimowych nie moga by¢ pokryte szronem ani
przemarzniete.

Do murowania w tych warunkach stosuje sie zimowa wersje zaprawy do cienkich spoin SILKA FIX
15Z. Pozwala ona na prowadzenie rob6t w warunkach ,lekkiej" zimy, przy temperaturach spadajacych
okresowo ponizej zera. Proces wigzania zaprawy przebiega bez zaktécen nawet po spadku
temperatury otoczenia do -50C. Doktadny zakres zastosowania zapraw zimowych podawany jest w
danych technicznych umieszczonych na opakowaniach. Przed przystgpieniem do murowania nalezy
sprawdzi¢, czy mur wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenia tego dokonuje sie
przez poziome, silne uderzenie gumowym miotkiem w blok wierzchniej warstwy muru. Jezeli
uderzenie nie spowoduje odspojenia bloku, murowanie mozna kontynuowac.

Murowanie kolejnych warstw $ciany zawsze rozpoczyna sie od naroznikow.

Sciany dziatowe zwykle buduje sie po wymurowaniu $cian nosnych (zewnetrznych i wewnetrznych),
jednak trzeba pamietaé o wczesniejszym zamontowaniu w nich stalowych kotew ocynkowanych.
Postuzg one jako taczniki pomiedzy sciang nosng a dziatowag. Jednym koncem powinny byé zatopione
w zaprawie tworzgcej poziomg spoine sciany nosnej, a drugim - w poziomej spoinie Sciany dziatowej
Po wymurowaniu $ciany dziatowej ewentualng szczeline pomiedzy Sciang a stropem (1 do 2 cm)
wypetnia sie zaprawg murarska lub piankg montazows.

Jesli sciany budynku nie majg modutowych rozmiarow pozwalajacych na wykonanie ich tylko z
petnych elementow, pojedyncze pustaki uktadane w kolejnych warstwach $ciany lub bezposrednio pod
stropem trzeba bedzie przycig¢. Do ciecia mozna uzyé recznej pilarki brzeszczotowej z napedem
elektrycznym lub pity stotowej z tarczg diamentowq

» Pustaki dociete powinno sie wmurowywac w srodkowej czesci Sciany, mozliwie jak najdalej od jej naroznikow.
Ukfadajac je w kolejnych warstwach, trzeba pamieta¢ o przesunieciu spoiny pionowej - w tym wypadku wynosi
ono minimum 4 cm wzgledem spoiny w sgsiedniej warstwie pustakéw. Niezbedne jest przy tym wypetnienie
zaprawg pionowych potaczen pomiedzy pustakami docietymi a petnowymiarowymi

+  Wykonanie pionowych spoin z zaprawy jest konieczne w kilku szczegélnych miejscach sciany. Sa to nie tylko
potaczenia docietych pustakow z petnowymiarowymi, ale takze wszystkie potaczenia, w ktérych wyprofilowana na
pidro i wpust boczna powierzchnia jednego pustaka musi byé zespolona z gtadkg czotowg powierzchnig innego,
na przyktad w narozach i skrzyzowaniach $cian. Spoiny pionowe niezbedne sg rowniez przy tgczeniu naroznych
elementéw.

W gotowym murze bez probleméw mozna wykonywaé otwory, na przykiad pod puszki elektryczne lub na
przeprowadzenie rur przez Sciane. Robi sie to za pomoca wiertnicy lub wiertarki z przymocowanym wierttem
koronowym.

+ Aby wykona¢ bruzdy pod przewody instalacyjne, trzeba zrobi¢ w $cianie dwa roéwnolegte naciecia pitg
tarczowa. Potem za pomocg miotka i przecinaka wybija sie fragment pustaka pomiedzy nacieciami. W powstatg
bruzde mozna wkiadac¢ rury instalacji wodnej, kanalizacyjnej lub centralnego ogrzewania. Do wykonania bruzd
mozna réowniez uzy¢ bruzdownicy. Przewody instalacji elektrycznej uktada sie najczesciej na powierzchni $cian

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne". Sprawdzenie
jakosci cegiet, pustakéw z betonu komérkowego nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos¢ cech uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentaciji technicznej oraz z odno$nymi normami. Sprawdzenie jako$ci materiatéw stosowanych do zapraw,
betonu, obsypek i podsypek Sprawdzenie efektu ostatecznego - kontrola najwiekszych odchytek wymiaréow
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murow Sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania nowych komindw (jako$¢ wykonania i
przelotowosc¢ przewodéw)

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Jednostka i zasady obmiarowania

+ Jednostkg obmiarowag jest m2 i m3

« llos¢ scianek w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

* llo$é (m3) muru - nowego i uzupetnianego

* llos¢ prefabrykatow

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" Roboty uznaje sie za
zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt.
6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, $cianki nie powinny zosta¢
odebrane. W takim przypadku nalezy $cianki poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usuniecia

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisdw do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Zgodnie z
obmiarem (m2 i m3), po odbiorach poszczegdlnych robot

10. Przepisy zwigzane

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-B-30020:1999 Wapno
PN-79/B-06711 PN-90/B-14501
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

- PN-EN 12524:2003 Materiaty i wyroby budowlane. Wiasciwosci cieplno-wilgotnosciowe.
Tabelaryczne wartosci obliczeniowe

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 2: Domieszki do betonu.

Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 3: Domieszki do zapraw do muréw.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie

- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci

- PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Czesé 2: Zaprawa murarska
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B-07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
KOD CPV - 45262522

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem konstrukcji stalowych zwigzanych z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-
rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z robotami murarskimi.
1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
$cian zewnetrznych i wewnetrznych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne"

1.5  Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2. Materiaty

Materiaty zgodnie z rysunkami projektu wykonawczego.
Tylko $ruby sprezajace zgodne z PN-82/M-82054,.03 klasy 10.9, ocynkowane beda uzyte do wszelkiego rodzaju
potaczen srubowych, o ile nie okreslono inaczej. Sruby zwykte bedg klasy 5.8 cynkowane. Wszystkie potaczenia

Srubowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-80/B-03200.

Wykonawca wykona projekt warsztatowy i przedstawi do akceptacji Projektantowi.

Wszystkie nakretki i podktadki winny byé réwniez ocynkowane, zgodnie z wymaganiami Norm Polskich. Dla
konstrukcji malowanych nakretki i Sruby powinny by¢ ocynkowane w sposéb elektrolityczny.
3. Sprzet

Charakterystyka dzwigéw i wozkéow widtowych uzywanych do montazu elementéw stalowych powinna zostaé
dopasowana do wymiaréw tych elementdéw, ich wagi, kolejnosci wykonywania prac, oraz okresu wykonywania
prac.

Wszystkie konstrukcyjne elementy stalowe dostarczone na place budowy musza odpowiadaé wymaganiom
podanym przez Projektanta w zakresie wymiaréw, rodzaju materiatu, itp.Jako$¢ materiatu winna by¢ taka sama,
jaka wyspecyfikowana w projekcie, potwierdzeniem, czego powinny by¢ atesty i certyfikaty i badania zataczone
do kazdej dostawy.

Dopuszczalna réznica wymiarow dostarczonych elementéw fabrykowanych nie powinna przekroczyé¢ toleranciji
podanych w tablicy 1 PN-B-06200.

Przekréj elementu nie powinien przekroczy¢ tolerancji podanych w tablicy 2 i 3 PN-B-06200.

Wszystkie elementy prefabrykowane powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig odksztatcen w trakcie
transportu.
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Powinny byé réwniez zmontowane do mozliwie duzych rozmiaréw umozliwiajgcych transport oraz montaz na
placu budowy.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Samochdd ciezarowy, roztadunek mechaniczny, wozek widtowy, dzwig pionowy.
5. Wykonywanie robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robo6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogodlne"
Zasady wykonywania robot

Wykonawca przygotuje wszystkie rysunki warsztatowe i obliczenia i przedtozy je do akceptacji Projektanta przed
rozpoczeciem montazu na warsztacie.

Akceptacja Projektanta nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za wymiarowanie, oraz dopasowanie
elementéw na placu budowy.

Projektant rezerwuje okres jednego tygodnia na zatwierdzenie rysunkéw warsztatowych.

Zatwierdzenie materiatéw, zilozenie elementdw na warsztacie, wykonanie warstw wykonczeniowych
(ocynkowanie) nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za przeprowadzenie wszystkich prac.

Przed rozpoczeciem procesu fabrykacji, Wykonawca przedstawi Inzynierowi nastepujace dokumenty:

certyfikaty materiatowe,

zasady spawania,

harmonogram wykonania prac

program zachowania jakosci

Przed rozpoczeciem fabrykacji elementdéw stalowych Wykonawca przeprowadzi operat geodezyjny w celu
unikniecia ewentualnych btedéw w trakcie montazu.

Wykonawca odpowiada za wszystkie potgczenia, ktére powinny byé zgodne z Normami Polskimi i by¢
przedmiotem akceptacji Projektanta.

Potaczenia spawane beda wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg biorgc pod uwage zaréwno typ
materiatu jak i jego grubos¢. Wyspecyfikowaé nalezy réwniez typ elektrod.

Spawy po wykonaniu powinny by¢ obrobione wedtug wymagan podanych w rozdziale 4, PN-B-06200.

Dopuszcza sie jedynie uzycie elektrod o niskiej zawartosci wodoru, sktad elektrod musi by¢ podobny do skfadu
materiatu poddanemu obrébce.

Wszystkie spawy muszg by¢ wykonane przez doswiadczonych i uprawionych spawaczy.

Wykonywanie czynnosci spawalniczych na placu budowy jest dopuszczalne jedynie w sytuacjach wyjatkowych po
uzyskaniu zgody Inzyniera.

Wszystkie otwory na sruby beda wykonane za pomoca wiercenia. Nie dopuszcza sie wykonywania tej czynnosci
przez wypalanie lub wybijanie.

Wszystkie dociete elementy powinny by¢ réwne, bez szorstkich i nieréwnych powierzchni.

Wszystkie wady nie mogq przekraczac tolerancji podanych w PN-76/M-69774.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw konstrukcyjnych powinny zosta¢ sfazowane w celu fatwiejszego natozenia
warstw wykonczeniowych.

W trakcie prostowania i giecia elementéw stalowych, temperatura krytyczna jak réwniez promienie giecia powinny
by¢ obserwowane zgodnie z PN-B-06200.

Wszystkie elementy bedg ocynkowane, przed montazem na placu budowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne stali konstrukcyjnej powinno zostaé wykonane zgodnie z PN-71/H-97053, oraz
wymaganiami podanymi w dokumentaciji projektowe;j.

W przypadku wymagan dotyczacych procesu galwanizacji w profilach zamknietych powinna zosta¢ wykonana
odpowiednia ilos¢ otworéw w celu odpowietrzenia. Otwory powinny zostaé zamkniete w odpowiedni sposéb po
zakonczeniu procesu galwanizacji.

Odpowiedzialno$¢ za transport, oraz ogélnie, jako$¢ elementéw galwanizowanych spoczywa na Wykonawcy. W
przypadku zniszczen Wykonawca dokona niezbednych prac naprawczych w porozumieniu z Inzynierem.
Wszystkie prace naprawcze muszag bra¢ pod uwage niezbedny okres potrzebny do wysuszenia elementéw,
ktérych powierzchnia nie powinna sie réznic od powierzchni elementéw sasiednich.

Wszystkie prace malarskie przewidziane w projekcie, dotyczace elementéw stalowych powinny zosta¢ wykonane
na warsztacie.

Przed rozprowadzeniem warstw podktadowych powierzchnia stalowa powinna zosta¢ przygotowana zgodnie z
PN-70/H-97051, poprzez usuniecie wszelkich nierownosci.

Wyczyszczone elementy powinny zosta¢ zagruntowane nie pdzniej niz po uptywie 6-8 godzin po czyszczeniu.
Temperatura w trakcie naktadania warstwy gruntowej powinna przekracza¢ +5°C.

Okres suszenia, przed natozeniem warstw malarskich powinien wynosi¢ min. 12 godzin w temperaturze 20°C.
Elementy o temperaturze powyzej 60°C nie moga by¢ poddane gruntowaniu.

Etapy schniecia:

. suchy dotyk 1h,

. mozliwos$¢ transportu 4h,
. petne zwigzania 7 dni.

Technologia montazu musi zapewni¢ odpowiednie dopasowanie wszystkich elementéw.
Jesli jest to mozliwe, montowane powinny by¢é mozliwie duze elementy, kompletne elementy, wykonane na
warsztacie, co gwarantuje wyzszg, jakos¢ niz na placu budowy.
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W celu wykonania poprawnego montazu, wszystkie elementy powinny zostaé oznaczone w sposéb widoczny
zgodnie z oznaczeniami podanymi w projekcie montazowym.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Poprawnos¢ wykonania

Sprawdzenie poprawnosci wykonania prac powinno polega¢ na sprawdzeniu ich wykonania z wymaganiami
zawartymi w:

- Dokumentac;ji Projektowe;j,

- Specyfikacji Technicznej,

- Harmonogramie prac.

Badania i certyfikaty

Wszystkie badania i certyfikaty powinny stanowi¢ cze$¢ dokumentacji dostarczanej wraz z elementami na plac
budowy.

Dodatkowe badania bedg mozliwe do przeprowadzenia na zyczenie Inzyniera.

Wykonawca wykona oraz przedstawi nastepujace badania:

1) W trakcie wykonywania elementéw w warsztacie: potwierdzajace jakos¢ materiatéw,metody fabrykacji,
potaczenia, zabezpieczenia antykorozyjnego, oznaczenia elementow.

2) Po wykonaniu fabrykacji nalezy sprawdzi¢: jakos¢ potaczen, wymiary.

3) Wykonawca wraz z Inzynierem sprawdzi nastepujace cechy po montazu elementdéw na placu budowy:

wymiary catosciowe, potgczenia, zabezpieczenia antykorozyjne.

Kontrola spawow

Konstrukcja spawana bedzie klasy 1 i bedzie zgodna z wymaganiami PN-87/M-69008. Zakres i wymagania
dotyczace badan i jakosci potgczen spawanych klasy 1 powinien spetnia¢ wymagania tablic zawartych w tej
normie.

Potaczenia spawane powinny zosta¢ skontrolowane przy uzyciu metody ultradzwiekowe;.

7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

Jednostkg obmiarowg bedzie ilos¢ i typ elementéw konstrukcji stalowych wyrazona w kilogramach.

Wszystkie warstwy wykonczeniowe oraz potagczenia sg wliczone w cene jednostkowa.

llo$¢ robdt zostata okreslona w dokumentacji projektowej, zmiany w zakresie ilosci sg mozliwe jedynie po zgodzie
Inzyniera

8. Odbiér robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Wykonawca przedstawi obmiary oraz wszelkie atesty i certyfikaty przed zgtoszeniem robét do odbioru.

Prace bedg odbierane na podstawie obmiaru wykonanego zakresu oraz oceny, jakosci i zgodnosci z
harmonogramem prac.

Inzynier dokona odbioréw wszystkich spawow.

Jesli w trakcie odbioru okaze sie, ze chociaz cze$¢ spawu jest niepoprawna, caty spaw zostanie zbadany przy
uzyciu nieinwazyjnych metod sprawdzenia.

Jesli spaw nie zostanie zaakceptowany, Wykonawca bedzie zobowigzany do jego wymiany.

Ponowne badania spawu odbedzie sie na koszt Wykonawcy.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 7, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny,
$cianki nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy $cianki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

QOdbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usuniecia

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisdéw do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Zgodnie z
obmiarem (kg, t), po odbiorach poszczegdinych robot

10. Przepisy zwigzane

- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru Wymagania podstawowe

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-85/B-03215 Konstrukcje stalowe. Zakotwienie stupow i kominéw

- PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

- PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna. Stal z ulepszong wytrzymatoscig antykorozyjna. Klasy
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B-08.00.00 POKRYCIA DACHOWE
KOD CPV -45261210-9

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania pokrycia dachow
zwigzanych z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacje techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowac¢ w
zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty obejmujg wykonanie pokrycia dachowego na budynku hali produkcyjnej, oraz wykonanie niezbednych
obrébek blacharskich i osadzenia $wietlikow dachowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji ST."Wymagania ogélne"

- pokrycie dachowe - stanowi zestaw warstw izolacji termicznej i wodoszczelnej uktadanych i
mocowanych do konstrukcji dachu,

- dachy projektowane - nowo projektowane dachy o okreslonym nachyleniu potaci opisanym na
rysunkach w czesci architektonicznej.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,

Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogélne"

2, MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

2.1. Materialy dachowe

Budynek hali :
- blacha trapezowa, powlekana np.blacha trapezowa HAIERCO 200/420 gr. 1,00mm. (warstwa konstrukcyjna)
lub rbwnowazna
- folia paroizolacyjne PE gr. 0,2 mm
- ptyty PIR IKO ENERTHERM ALU gr. 14 cma lub réwnowazne,
- wtdknina szklana o gramaturze min. 120 g/m2
- kliny PIR 10,0x10,0cm
- folia dachowa PCW gr. 1,5 mm o nastepujacych parametrach:
Folia dachowa PVC-P do montazu luzem, mocowania mechanicznego
Folia PVC-P, wzmocniona wtékning poliestrowa, to folia kalandrowana niezgodna z bitumem, uktadana
z podktadem z wtdkniny stanowigcej warstwe rozdzielcza:
- powierzchnia gorna: jasnoszara
= grubos$¢: min. 1,5 mm
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie: = 1200 N/50 mm
- wydtuzenie przy zerwaniu: = 15 %
- stabilno$¢ wymiarowa: + 0,5/1,5%
- odpornos$¢ na rozdzieranie: = 300 N
- sposOb taczenia membrany: zgrzewanie
- Klapy i $wietliki dachowe systemowe vz podstawg wyposazone w urzadzenia umozliwiajace przewietrzanie .
- System odwodnienia dachéw z podgrzewanymi koszami np. Geberit lub rownowazny
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Budynek administracyjny :
- folia paroizolacyjne PE gr. 0,2 mm
- ptyty PIRIKO ENERTHERM ALU gr. 14 cm lub rébwnowazne,
- wtdknina szklana o gramaturze min. 120 g/m2
- kliny PIR 10,0x10,0cm
- folia dachowa PCW gr. 1,5 mm o nastepujacych parametrach:
Folia dachowa PVC-P do montazu luzem, mocowania mechanicznego
Folia PVC-P, wzmocniona wtékning poliestrowa, to folia kalandrowana niezgodna z bitumem, uktadana
z podktadem z wtékniny stanowiacej warstwe rozdzielcza;:
- powierzchnia gorna: jasnoszara
- grubos¢: min. 1,5 mm
- wytrzymatos¢ na rozcigganie: = 1200 N/50 mm
- wydtuSenie przy zerwaniu: = 15 %
- stabilno$¢ wymiarowa: + 0,5/1,5%
- odpornos¢ na rozdzieranie: = 300 N
- sposOb faczenia membrany: zgrzewanie
- wytaz dachowy systemowy 100x100cm
- System odwodnienia dachéw z podgrzewanymi koszami np. Geberit lub réwnowazny

2.2. Obrobki blacharskie.
- obroébki z blachy stalowej powlekanej gr.0,55mm

2.3. Laczniki i akcesoria
Wykonawca zastosuje do wykonania pokry¢ dachowych tgczniki i akcesoria zalecane przez dostawce materiatéw
i bedace czescig systemu pokryciowego zgodnie z ich przeznaczeniem i rodzajem podtoza.

4. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine".
Prace nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego przez producenta
stosowanego materiatu.
néz wibracyjny,
nozyce do blach grubych,
delikatng szczotke to czyszczenia blachy
drobny sprzet mechaniczny
sprzet do przycinania i zgrzewania papy
wyciag budowlany do transportu materiatéw na dach.

4. Transport
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST."Wymagania ogolne"

Transport materiatow

Samochdd powinien mieé skrzynie otwartg o dtugosci wystarczajacej, aby paczka blach nie wystawata poza jej
tylng burte wiecej niz 50cm. Dopuszczalne jest réwniez przewozenie blach dtuzszych od skrzyni max. do 1 m, ale
wowczas paczki blach muszg spoczywac catkowicie na sztywnym pomoscie (np. drewnianym). Roztadunek
zaleca sie przeprowadza¢ w opakowaniach fabrycznych i jesli to mozliwe przy uzyciu dzwigu nalezy zwrécié
uwage, aby pasy zaczepu nie krzyzowaty sie. W przypadku braku mozliwosci roztadunku mechanicznego przy
uzyciu dzwigu nalezy bezwzglednie przestrzegaé zasady, aby pojedynczych arkuszy blachy nie przesuwaé
jednego po drugim. Paczki blach nalezy sktadowaé w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach
szer. min. 10 cm i wysokosci 20 cm. Max. rozstaw podpoér 1 m. Mozna sktadowaé do 3 paczek jedna na drugiej
przektadajac je listwami. Sktadowanie ofoliowanych pakietéw nie powinno by¢ dtuzsze niz 4 tygodnie od daty
produkcji. Maksymalna dtugos$¢ sktadowania wynosi 6 miesiecy od daty produkcji. W tym przypadku z paczek
nalezy zdja¢ folie. Arkusze moga by¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, powinny byé wéwczas
przykryte i powinny mie¢ zapewniong wtasciwg wentylacje.

Rolki papy nalezy przewozi¢ w sposob zabezpieczajgcy przed opadami atmosferycznymi, bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych, przed przemieszczaniem i uszkodzeniami mechanicznymi podczas transportu.
Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach chronigcych przed zawilgoceniem, promieniami
stonecznymi, z dala od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ na rownym podiozu, w pozycji stojace;j.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robot

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robé6t podano w ST."Wymagania ogdine™
5.2 Zasady wykonania robét pokryciowych

5.2.1 Mocowanie blachy fatdowej
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Prac pokryciowych nie wolno wykonywaé podczas mgty i gotoledzi. Do ciecia nalezy uzywac noza wibracyjnego
(tzw. nibler) albo pitki recznej do blach, a do cie¢ wzdluznych mozna stosowaé¢ nozyce do blach grubych.
Krawedzie ciecia nie wymagajg zabezpieczenia. Zastosowanie pity tarczowej jest niedopuszczalne. Do
mocowania blachy do konstrukcji stalowej stuzg wstrzeliwane kotki stalowe z uszczelkg neoprenowg
zapewniajacyg trwato$¢ potaczen. Przecietne zuzycie 6-8 szt/m2. Kotek nalezy zawsze wstrzeliwa¢ w kazdym
miejscu podparcia blachy na ptatwi.

5.2.2 Uktadanie ptyt ocieplenia

Na zamocowanej blasze nalezy folie paroizolacyjna, stosujac zaktady sasiadujgcych warstw ok.10-12cm. Plyty
ocieplenia z plyt PIR nalezy ukfadac¢ $cisle koto siebie, mocujac je do podioza za pomoca kleju. Projektowane
spadki na powierzchni dachu nalezy uzyskaé, z ptyt klinowych. Rzut dachu z projektowanymi spadkami nalezy
dotaczy¢ do zamdwienia pityt ocieplenia. Ptyty klinowe nalezy przykleja¢ do ptyt ocieplenia za pomoca kleju.
Wszystkie naroza przy styku powierzchni dachu z elementami pionowymi nalezy wykonczy¢ klinami 10x10cm.
Umozliwi to wypuszczenie papy na scianki attyki.

5.2.3 Krycie dachu folig

Przed przystapieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii folii dachowych, nalezy pamieta¢ o
podstawowych zasadach, ktérych przestrzeganie zapewni koncowy sukces, to znaczy prawidiowo wykonane
pokrycie, bezawaryjnie funkcjonujace przez kilkudziesiecioletni okres czasu.

Przed przystapieniem do prac nalezy dokonaé pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustow dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie
rozplanowaé rozitozenie poszczegolnych pasoéw papy na powierzchni dachu. Doktadne zaplanowanie prac
pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw.

Prace z uzyciem folii dachowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

W systemie mocowania mechanicznego wszystkie warstwy ukfadu (takie jak widkniny oraz folie dachowe)
utozone sg luzno i zakotwione do podtoza za pomoca dopuszczonych elementéw. Dla wiasciwego utozenia
membrany nalezy wyznaczy¢ wzdiuz jej brzegu dwie linie: dla wyréwnania membrany i wyznaczenia miejsc
mocowan do podfoza. Rolke membrany nalezy ostroznie rozwingé wzdiuz wyznaczonej linii wyréwnania i
zamocowacé na jednym z koncéw 2-3 facznikami. Laczniki o owalnych talerzykach dociskowych nalezy mocowac
ustawiajac je rownolegle diuzszg strong do dtugosci pasa lub jego brzegu. Wiasciwie zamocowany tacznik nie
powinien swoim talerzykiem dociskowym wystawa¢ ponad powierzchnie folii membrany. Nastepnie nalezy
naciggna¢ membrane do uzyskania gtadkiej powierzchni bez marszczen i pofatdowan i zamocowa¢ na drugim
koncu rolki. Wzdtuz wyznaczonej linii mocowania zamontowaé teleskopowe taczniki montazowe. Drugi brzeg
membrany mocowacé nalezy analogicznie, naciagajgc membrane w poprzek ze statym naprezeniem likwidujgcym
pofatdowania. Nastepne pasy membrany utozy¢ nalezy réwnolegle zachowujac zaktadke o szerokosci 130 mm
przy montazu membran o szerokosci 1 m i 140 mm przy montazu membran o szerokosci 2 m do pokrycia catej
powierzchni dachu. Zakladka zgrzewana jest wzdluz utozonych paséw pokrywajagc miejsca mocowan
mechanicznych. Dla wlasciwego naprezenia membrany nalezy najpierw zgrzewac¢ jeden brzeg membrany dopiero
potem mocowac drugi brzeg. Gesto$¢ mocowan membrany (liczba tacznikéw) uzalezniona jest od strefy ssania
wiatru na potaci dachowej i powinna zosta¢ okreslona przed przystgpieniem do robot pokrywczych, jednak dla
membran o szerokosci 1 m nie powinna by¢ wieksza niz 1,0 m, a przy montazu membran o szerokosci 2 m nie
wieksza niz 0,6 m. W zadnym przypadku fgczniki nie powinny byé umieszczane blizej niz 30 mm od brzegéw
membrany.

Przed przystapieniem do zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgrzewanie wstepne i probe zgrzanego materiatu na
rozrywanie. Zgrzewanie membran wykonywane jest za pomocg samobieznej zgrzewarki automatycznej lub
zgrzewarki recznej. Zgrzewanie spoin prowadzi sie dysza szerokosci 40 mm a detali dyszg szerokosci 20 mm.
Obie zgrzewane powierzchnie sg podgrzewane i dociskane silikonowym watkiem dociskowym. Zgrzewanie
wykonywane jest na szerokosci 40 mm i ma wytrzymato$¢ takg samg jak membrana. Temperatura i predkos¢
zgrzewania ustawiana jest w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych i rodzaju uzytej membrany.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.2 Ogodlne zasady kontroli jakosci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac pokrywczych i obrébek obejmuje:

- ocene jakosci materiatow przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
- ocene przygotowania podfozy
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- ocene prawidtowosci i doktadnosci wykonania pokrycia i prowadzenia prac zgodnie z
wytycznymi producentéw i normami

- sprawdzenie mocowania obrdbek. jakosci wykonczenia i utrzymania wymaganych spadkéw
- ocene praktyczng skutecznosci pokrycia i odwodnienia dachu poprzez proby wodne
Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy

7. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg przedmiotowej inwestycji, obmiar robot
nie obowigzuje.

8. ODBIOR ROBOT
8.1  Ogédlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady dotyczace odbioru rob6t podano w ST."Wymagania ogéine"

8.2 Rodzaje odbioréw
Roboty zwigzane z wykonaniem pokry¢ dachowych podlegaja:

. odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu (przygotowanie podtozy)
. odbiorowi wstepnemu
. odbiorowi koricowemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto realizacji
przedmiotowej inwestycji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Badania techniczne przy odbiorze. PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.
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B-09.00.00 OBUDOWA SCIAN ZEWNETRZNYCH HALI PLYTAMI
WARSTWOWYMI
KOD CPV 45262522-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania obudowy $cian
zewnetrznych hali produkcyjnej z ptyt warstwowych zwigzanych z Budowag hali produkcyjno-magazynowej z
zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacje techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowa¢ w
zleceniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1 .1

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty obejmuja:

- wykonanie obudowy $cian zewnetrznych hali produkcyjnej
- montaz $cianek wewnetrznych na konstrukcji systemowe;j
- montaz obrébek blacharskich

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji ST..Wymagania ogdlne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST. ,,Wymagania ogélne™

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne dotyczace materiatlow

Wymagania ogodlne dotyczgce materiatéw podano w ST. "Wymagania ogdlne

2.2 Ptyty obudowy

- ptyty warstwowe gr. 10 cm, z rdzeniem z pianki poliuretanowej typu IPN

Plyty o zwiekszonej odpornosci ogniowej uzyskanej poprzez zastosowanie izolacji cieplnej ze sztywnej pianki
polizocyjanurowej (IPN). Kolorystyka piyt:

- jasne aluminium - RAL 9006,

- ciemne aluminium - RAL 9007 (w pasach nad oknami).

2.3 Obroébki blacharskie
- nalezy stosowac typowe (systemowe) obrobki blacharskie z blachy powlekanej, dla ptyt warstwowych

2.4 taczniki

taczniki gtdwne stuzg do mocowania izolacyjnych ptyt warstwowych do konstrukcji budynku, a taczniki dodatkowe
stuzg do mocowania oktadzin na ztagczach bocznych ptyt, do mocowania obrébek blacharskich, itp. Na etapie
projektowania, przy doborze tgcznikéw, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce parametry techniczne: wytrzymatosé,
odpornos$¢ na warunki atmosferyczne, trwatos¢ oraz wyglad.

taczniki glowne

taczniki sg zaprojektowane w taki sposdb aby przewierci¢ sie przez ptyte warstwowa, nagwintowac¢ w konstrukcije
wsporczg budynku oraz uszczelni¢ ztacze ptyt. Laczniki dostarcza wytworca ptyt. moga by¢ produkowane z
wysokiej jakosci stali weglowej lub austenitycznej stali nierdzewnej, dobér ostrza wiertta zalezy od rodzaju oraz
grubosci materiatu, w ktéry wwiercany jest fagcznik, dobdr gwintu samogwintujagcego zalezy od rodzaju i grubosci
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materiatu, w ktéry wwiercany jest tacznik, catkowita dtugos¢ tgcznika zalezy od grubosci montowanej piyt
warstwowe;j,

taczniki dodatkowe

Sa to faczniki, ktére stuzg do mocowania oktadzin ptyt warstwowych, obrébek blacharskich do oktadzin ptyt, oraz
obrébek blacharskich pomiedzy soba. Najczesciej stosowane tgczniki dodatkowe to: blachowkrety oraz nity.
Samowiercace i samogwintujace blachowkrety po wwierceniu spinajg razem oba taczone elementy oraz
uszczelniajg powstate potgczenie. Blachowkrety produkowane sg z wysokiej jakosci stali weglowej lub
austenitycznej stali nierdzewne;.

Nity produkowane sg ze stopu aluminium. Nitowanie przebiega dwustopniowo: - wywiercenie otworu przez dwa
taczone elementy i wiozenie w otwor nitu, - Scisniecie nitu nitownicg. Nitownica ciggnie trzpieh przez obudowe
nitu, trzpien deformuje obudowe, ktdra zaciska sie obustronnie na tgczonych elementach, az do momentu
zerwania trzpienia.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu podano w ST. ,,Wymagania ogéine"
3.2 Sprzet do wykonania roboét

Prace nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego przez producenta
stosowanego materiatu. Montaz tacznikow wymaga zastosowania specjalistycznych narzedzi celem zapewnienia
poprawnej pracy zamocowanych wkretow. taczniki z podktadkami uszczelniajgcymi musza by¢é wkrecane w taki
sposéb aby podktadka uszczelniajgca byta dociskana réwnomiernie do okiadziny. Wkretarka musi byé
wyposazona w odpowiedni czujnik gtebokosci wkrecania. Czujnik powoduje odtgczanie napedu we wkretarce,
gdy facznik zostanie wkrecony na odpowiednig gtebokos¢.

Sprzet do montazu piyt i obrébek blacharskich :

- wkretarki wyposazone j.w.

- wiertarki elektryczne

- nitownice

- nozyce elektryczne

- inny drobny sprzet Slusarski

- rusztowanie kolumnowe

4, TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1 Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne"

4.2 Transport materiatléw i skladowanie

Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w sposdb zgodny z
instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Wszystkie materialty powinny byé
dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie napoczetych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.
Wszystkie izolacyjne ptyty warstwowe sg fabrycznie pakowane i odpowiednio zabezpieczane, co gwarantuje
dostawe plyt bez zadnych uszkodzen na plac budowy. Sposéb pakowania ptyt zalezy od ich rodzaju i ksztattu.
Wszystkie rodzaje ptyt warstwowych sg pakowane w pozycji poziome;.

Piyty w pakiecie uktadane sg jedna na drugiej. Po obu stronach pakietu oraz na jego konicach montowane sg
zabezpieczenia chronigce ptyty przed uszkodzeniem. Aby ptyty podczas transportu nie ulegty zabrudzeniu caty
pakiet z ptytami jest owiniety folig polietylenowa.

Liczba ptyt w pakiecie zalezy od ich grubosci oraz wymagan klienta. Najczesciej maksymalna wysokosé kazdego
pakietu z ptytami wynosi okoto 1 100 mm. Kazdy pakiet z ptytami ma ulotke informacyjng zawierajaca dane
dotyczace odbiorcy dostawy oraz zawartosci pakietu.

Pakiety z ptytami uktada¢ na drewnianych przektadkach z nieznacznym spadkiem w kierunku podtuznym, tak aby
woda deszczowa, ktéra dostanie sie pomiedzy pakiety, mogta fatwo i szybko sptyng¢. Przekfadki nalezy
rozmiesci¢ w rozstawie co 1,5 m. W przypadku sktadowania pakietéw w stosach przektadki dystansowe pomiedzy
pakietami powinny by¢ umieszczone dokfadnie jedna nad druga. Jezeli pakietéw z ptytami nie mozna sktadowacé
pod dachem, nalezy zabezpieczy¢ je wodoszczelnym materialem (ptétnem/brezentem), ktéry zapewni szybki
odptyw wody oraz nie dopusci do tworzenia sie katuz wody na gorze pakietow. Materiat wodoszczelny powinien
réwniez umozliwi¢ naturalng wentylacje powietrza pomiedzy pakietami. Nie wolno chodzi¢ po pakietach z ptytami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.2 0Ogodlne zasady wykonania robot
Wymagania ogdine dotyczace zasad wykonywania robo6t podano w ST ."Wymagania ogélne"

5.2  Montaz piyt

Piyty KS 1000 SF sg taczone pomiedzy sobg na bokach i na koncach na zakiad, a zatem nalezy je montowa¢ w
odpowiedniej kolejnosci tak aby zapewnic ich poprawng prace w trakcie uzytkowania.

1. Montaz rozpocza¢ od piyty naroznej przy cokole budynku, oktadzing zewnetrzng i wycieciami na
zewnetrz budynku. Sprawdzi¢ czy dolny rygiel $cienny jest na state lub tymczasowo zamocowany do konstrukcji
budynku. Przed rozpoczeciem montazu ptyty sprawdzi¢ poziom konstrukcji wsporczej na catym obwodzie
budynku.
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2. Zamocowa¢ obrobke blacharska przy cokole do dolnego rygla s$ciennego. Sprawdzi¢ czy jest
zamocowana prosto i na tym samym poziomie.
3. Zamontowac pierwsza ptyte. Sprawdzi¢ przed zamocowaniem czy ptyta jest w pionie. Plyte zamocowac

do konstrukcji wsporczej. Nalezy uzy¢ 1 albo 2 taczniki w kazdym miejscu mocowania w zaleznosci od rozpietosci
ptyty oraz obcigzenia wiatrem.

4. Ztacze boczne drugiej ptyty wsunaé na piéro ztacza bocznego pierwszej ptyty. Sprawdzi¢ czy ztgcze jest
réwnolegte, a ptyta poprawnie wcisnieta na catej wysokosci. Zamocowacé ustalong liczbe tgcznikdw na wysokosci
kazdego rygla $ciennego.

5. Powtérzy¢ powyzsze czynnosci przy montazu kolejnych ptyt $ciennych.

6. Piyty docinaé¢ na dtugosci w miejscach otworéw okiennych i drzwiowych oraz w naroznikach. W takich
przypadkach nalezy wykona¢ mocowanie widoczne, ktére nastepnie jest maskowane obrébka blacharska.
Dtugosé pityt powinna by¢ tak dobrana aby nie faczy¢ ptyt ze sobg w poziomie. Wszelkie potgczenia ptyt z
Slusarkg zewnetrzng, cokotem, naroza budynku itp nalezy wykohczy¢ obrébkami bacharskimi systemowymi

5.3 Montaz obrobek blacharskich

Obrébki blacharskie oraz elementy maskujace nalezy montowa¢ do ptyt bardzo doktadnie, tj. sprawdzi¢ czy
znajdujg sie na tym samym poziomie, sprawdzi¢ uszczelnienie, sprawdzi¢ czy krawedzie ptyt sg proste i nie
ulegty znieksztatceniu

6.0 KONTROLA JAKOSCI

6.3 Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogéine”
6.4 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:

. sprawdzenie jakosci materiatow i kompletnosci dokumentéw,

. sprawdzenie zamocowania konstrukcji wsporczej

. sprawdzenie utozenia ptyt, prawidtowosci potaczen, ich geometrii wzgledem siebie
. sprawdzenie mocowania i uszczelnienia obrobek blacharskich

6.3 Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
71 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg przedmiotowej inwestycji, obmiar robot
nie obowigzuje.

8. ODBIOR ROBOT

8.4 Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady dotyczace odbioru robot podano w ST. "Wymagania ogélne”

8.2 Rodzaje odbiorow

Roboty zwigzane z wykonaniem obudowy z piyt warstwowych podlegaja: a)
odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu :

- prawidtowo$¢é mocowania konstrukcji obudowy

- grubosc¢ warstw farby na konstrukcji wsporczej od strony ptyt

b) odbiorowi posredniemu w trakcie prowadzonych robot

- rodzaj uzytych materiatéw podstawowych i tgcznikow

- taczenia ptyt pomiedzy sobg

- montaz obrébek blacharskich i ich uszczelnienie

¢) odbiorowi koncowemu

- geometria $ciany, prostoliniowo$¢, pionowos$é zamontowanych piyt
- starannos¢ wykonania

- ukrycie potaczen ptyt z konstrukcjg

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.2 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto realizacji
przedmiotowej inwestycji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegolne warunki wykonania robdt przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej, Wykonawca
zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca nie bedzie roscit zadnych
kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentéw.. Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i
ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 75, poz. 690)
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B-10.00.00 SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
KOD CPV - 45421141-4

1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru $cian z ptyt gipsowo-kartonowych zwigzanych z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem
badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 2.1.1.

3. Zakres robét objetych SST

Wykonanie $cian z ptyt gipsowo - kartonowych

4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.6.

Ptyta GKBI - ptyta impregnowana ztozona z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego impregnowanym
kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci wzglednej powietrza (do 85 %
przez maksimum 10 godzin) np. tazienki, kuchnie. Ptyta GKF - ptyta ognioochronna ztozona z rdzenia gipsowego
z dodatkiem witdkna szklanego, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci,
w ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.9.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.2.

Do wykonania w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje sie¢ zastosowanie nastepujacych
materiatow:

a)Plyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF) powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

b)ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane UW 100, 50

c) ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane CW 100, 50

d)tasmy uszczelniajace,

e)wetna mineralna,

f) wkrety do ptyt gipsowych,

g)kotki,

h)gips budowlany,

i) gips szpachlowy,

j)tasmy potaczeniowe perforowane, k)narozniki ze stali

ocynkowanej perforowanej,

l)woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

7. SPRZET

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.3. Wykonawca
przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

8. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.4.

8.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza
ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rwnym i mocnym, a zarazem pfaskim
podktadzie.

Wysokos$¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.
8.2. Transport
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Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m? o grubosci 9,5
mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

9. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.

9.1. Warunki przystapienia do robot

-Przed przystapieniem do wykonywania $cian z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego.

-Zaleca sie przystgpienie do wykonywania $cian po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

-Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

-Scianki z piyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%. -Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

9.2. Scianki z plyt gipsowo - kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg $ciany na podtodze zaznaczajgc ewentualne otwory
drzwiowe , na otaczajgcych Scianach i sufitach,

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych UW do stropdéw i podiég za pomoca uniwersalnych
elementdéw mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania wymaganej
dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasmg uszczelniajaca.

c)zamocowanie stupkéw z ksztattownikéw profilowanych CW - profile CW muszg wchodzi¢ w goérny profil UW na
gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od
$ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie pierwszej strony $ciany - przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm . Przy
mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny staé na podtozu, lecz
by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajgcg kompensacje drgan i
ugie¢ stropu. Wypetnia sie ja kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Piyt nie przykreca sie do profili
UW mocowanych do stropdw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w $rodku $ciany
instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i
zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

f) Pokrycie drugiej strony $ciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecania ptyty
szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron
$ciany byto réwne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng
stabilnos¢. Jezeli wysokos¢ $ciany jest wieksza niz dlugos$¢ plyty, sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢
naprzemiennie u gory i dotu sciany. Sztukdwki nie powinny byc¢ krétsze niz 30 cm .

W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesuniecie spoiny pionowej
warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej > 200 mm). Technike klejenia spoin stosuje sie
tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe taczy sie na styk, takze w przypadku konstrukcji, ktérym stawiane
sg wymagania dotyczace ochrony pozarowej.

Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin w pierwsze;j i
drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejone;j.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretéw samogwintujacych lub klamer w rozstawie 25 cm.

9.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng grubo$¢
Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone sg poprzecznie za
pomoca paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo
stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktdore nie musza przenosi¢ obcigzen z urzadzen
sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony
pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

9.4. Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potaczenia ptyt wypetni¢ masa szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna szklanego lub
papierowe;.
b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrownawczg i przeszlifowac.

10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej pkt.6.
2.6.1. Badania w czasie wykonywania robot
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W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

-rébwnos¢ powierzchni piyt,

-narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

-wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

-wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

-obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt. Kontrola jakosci poszczegdlnych etapdw wykonania robot
obejmuje dla $cian z ptyt gipsowo -kartonowych:

-kontrole elementéw skladowych np.: jakosci uzytych materiatéw, rodzaju uzytych elementéw tgcznikowych,
-kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej $cian, -kontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,
-kontrole utozenia materiatdéw izolacyjnych poprawiajacych akustyke $ciany -kontrole wykonania poszycia z ptyt
gipsowo - kartonowych, -kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.

-kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i
innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

11. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.7.
11.1. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg Scian z ptyty gipsowo-kartonowych jest 1[m2].

12. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.8. Odbioru robot
(stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgtoszeniu przez Wykonawce robot do odbioru.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robé6t. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu
robot, kontrolujac ich, jakos¢ w sposéb podany w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami.

Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma,
Dokumentacjg Projektows i instrukcjami technicznymi stosowanych produktéw, przedstawiajac je do ponownego
odbioru.

13. Wymagania techniczne

Scianki dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych powinny spetniaé wymagania techniczno-uzytkowe dotyczace:
-odpornosci na uderzenia,

-nosnosci i sztywnosci,

-odpornosci na zawilgocenie,

-ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

-trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

-higieny i zdrowotnosci.

14. Wymagania przy odbiorze

- odchylenie zamontowanej $ciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,

- konstrukcja sciany powinna pozwala¢ na prowadzenie przewodéw elektrycznych i osadzanie

osprzetu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie

obrazéw i niewielkich pétek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz Sciany instalacje ciezkie

(przewody wentylacyjne, wodno - kanalizacyjne) nie powinny obcigza¢ jej konstrukcji

podstawowej,

- konstrukcja styku $ciany z podtoga powinna uniemozliwi¢ przesuniecie sciany w skutek dziatan sit poziomych;
konstrukcja styku $ciany ze stropem powinna eliminowa¢ nacisk stropu na $ciane, wywotany jego ugieciem,

- Sciany i potgczenia nalezy tak skonstruowac, aby byly spetnione wymagania przeciwpozarowe i akustyczne,

- materialy konstrukcyjne, wypetniajace i uszczelniajace powinny by¢ odporne na dziatanie czynnikéw
chemicznych i fizycznych,

-$ciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujace dodatkowe wymagania:

b)cata powierzchnia Sciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci $ciany powinny byé
odporne na dziatanie warstwy wody wysokosci co najmniej 2 cm,

c) materialy uszczelniajace styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody -powierzchnie zewnetrzne nie
powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklestosci widocznych z odlegtosci 1m,

-zlgcza elementdéw powinny by¢ niewidoczne,

-naroza $cian i styki z o$cieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

15. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym
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a Wykonawca.

15.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

a)czynnosci  przygotowawcze i montazowe: -

przygotowanie stanowiska roboczego,

-obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi, -ustawienie i

rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m, -przygotowanie

konstrukcji nosnej,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

-przymocowanie ptyt do gotowej konstrukcji za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b)czynnosci wykonczeniowe:

-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin, -szpachlowanie potgczen i
stykow piyt ze Scianami i stropami,

-zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,

-szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegdétowo ustalone w umowie.

16. PRZEPISY ZWIAZANE
16.1. Normy

1. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

2. PN-72/B-10122  Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
16.2. Inne dokumenty i instrukcje

3. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000-4.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja - 2005 r.

4. Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatéw.
5. Aprobata Techniczna produktow.
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B-11.00.00 PRACE TYNKARSKIE
KOD CPV -45410000-4

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét tynkarskich
zwigzanych z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z robotami tynkarskimi.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamodwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkéw wewnetrznych.

Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujacg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-

70/B-10100 p. 3.3.2

Zakres robot :

*  Przygotowanie podtoza na istniejacych scianach wewnetrznych

»  Wykonanie tynkéw zwyklych IV kategorii wykonywanych recznie

*  Wykonanie tynkéw wewnetrznych 1-warstwowych grubosci 3 mm z gipsu szpachlowego wykonywane recznie
na tynkach istniejgcych

*  Wykonanie tynkéw wewnetrznych 1-warstwowych grubosci 3 mm z gipsu szpachlowego wykonywane recznie
na tynkach na $cianach nowoprojektowanych

+  Wykonanie oktadzin ceramicznych zewnetrznych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,Wymagania ogolne"
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjag projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne".

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Materiaty:
. Woda
. Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy

PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badarn laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.

. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut .
. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
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. Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte".
3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

Sprzet :

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

. mieszarki do zapraw 150 |

. przenosnych zbiornikdw na wode

. wycigg jednomasztowy z napedem elektrycznym
. srodek transportu

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Zaprawe w workach mozna przewozi¢ wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczy¢ przed
nadmiernym zawilgoceniem

5. Wykonywanie robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
Warunki przystapienia do roboét :

. Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C.

. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodag.

Przygotowanie podtoza.

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100

Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobaé¢ na gtebokos$¢ j.w. lub
zastosowac specjalne srodki zapewniajace nalezytg przyczepnos$c tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i
substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa lub wypalajac
je lampa benzynowa...Nadmiernie sucha powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢é wodg. Wykonywanie tynkéw
zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy
PN-70/8-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznos$ci od ich kategorii oraz od podktadu powinny byé zgodne z normg PN-
70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i Ill naleza do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy. Tynki
zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkdw wewnetrznych nalezy wykonaé
wedtug paséw i listew kierunkowych,

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" Badania przed
przystapieniem do robét tynkowych

. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania zaprawy przeznaczonej do
wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

. Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci

. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora
nadzoru

Badania w czasie odbioru robét.

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

. zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
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. jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
. przyczepnosci tynkéw do podtoza,

. grubosci tynku,

. wygladu powierzchni tynku,

. prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

. wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru roboét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
Jednostka i zasady obmiarowania

. Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

. Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach w Swietle scian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu

. Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy)

. llos¢ tynkdw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny,
tynk nie powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru .

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usuniecia

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byé
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

. pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci,
. poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

. wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podioza, plesni itp.,

. trwate $lady zaciekdw na powierzchni,

. odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

. ocene wynikow badan,

. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Cena
ryczattowa obejmuje:

. przygotowanie stanowiska roboczego,

. przygotowanie zaprawy,

. dostarczenie materiatéw i sprzetu,

. obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

. ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
. przygotowanie podfoza,

. umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

. osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
wykonanie tynkow,

reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

. likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.
. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

. PN-B-30020:1999 Wapno.
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PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
PN-EN 12524:2003 Materiaty i wyroby budowlane. Wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowe. Tabelaryczne
wartosci obliczeniowe

. PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Czes¢ 2: Zaprawa murarska
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B-12.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE - izolacje przeciwwilgociowe
KOD CPV 45320000-6

1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét izolacyjnych
zwigzanych z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z robotami izolacyjnymi.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych specyfikacja

Niniejsze wymagania dotyczg robét izolacyjnych obejmujacych :
- lzolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe $cian, posadzek oraz fundamentéw -lzolacje
termiczne fundamentow

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi w SST
B.00.00.00 ,Wymagania ogolne"

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogélne" pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

1. Materiatly

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.2.

Izolacja przeciwwilgociowa

* lzolacje systemowe DEITERMANN lub réwnorzedne

« FoliaPCV

»  Styropian |zodren EPS-P lub réwnorzedne

Plastikol UDM 2

Wysokoplastyczna, nie zawierajgca rozpuszczalnikdow, dwusktadnikowa masa uszczelniajgca na bazie tworzyw
sztucznych i mas bitumicznych. Przenosi rysy, jest przyczepna do wszystkich podtozy mineralnych, odporna na
starzenie sie oraz substancje agresywne znajdujace sie w gruncie, az do stopnia mocno agresywne (DIN 4030).
Stosuje sie do uszczelnien ptyt dennych, $cian fundamentowych itp.

Plastikol UDM 2

Wysokoplastyczna, nie zawierajgca rozpuszczalnikdow, dwusktadnikowa masa uszczelniajgca na bazie tworzyw
sztucznych i mas bitumicznych. Przenosi rysy, jest przyczepna do wszystkich podtozy mineralnych, odporna na
starzenie sie oraz substancje agresywne znajdujgce sie w gruncie, az do stopnia mocno agresywne (DIN 4030).

Stosuje sie do uszczelnien ptyt dennych, scian fundamentowych itp.
Plastikol UDM 2S

Niesptywajaca, ulepszona tworzywem sztucznym, 2-komponentowa masa bitumicznaa przeznaczona do trwatego
i niezawodnego uszczelniania budowli. Do uszczelniania bez szwoéw i spoin stykajgcych sie z gruntem czesci
budowli oraz izolacji pomieszczen mokrych i wilgotnych. Do trwatego wypetniania szczelin przy rurach
betonowych, szybach kanatowych itp.

Masa ta nie zawiera rozpuszczalnika i widkien azbestowych. Po stwardnieniu jest elastyczna, przyczepna,
odporna na korzenie, starzenie sie, wode, wiele roztwordw soli, stabe kwasy i wszystkie normalnie wystepujace w
gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocne agresywne" wg normy DIN 4030.

- odpowiada normie DIN 18195, wydanie 08-2000

- jest przyjazna dla srodowiska naturalnego, gdyz nie zawiera rozpuszczalnika

- nadaje sie do wszystkich podtozy mineralnych,mozna jg stosowac na podtozach suchych i lekko wilgotnych

- jest bardzo elastyczna, rozciggliwa i pokrywa rysy (spekania)

- nie jest wymagany tynk na murze

- mozna stosowaé na powierzchniach pionowych i poziomych

- ze wzgledu na reakcje chemiczng po krétkim czasie jest odporna na opady deszczu
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Eurolan TG 2

Jest gotowa, bezbarwng, nie mydlaca sie, odporng na dziatanie zasad i silnie wigzacg zawiesing na bazie
tworzywa sztucznego.

Plastikol KM FLEX

Jest tatwym w zastosowaniu, elastycznym materiatem z dodatkami tworzywa sztucznego, przeznaczonym do
wykonywania zapraw wykorzystywanych przy uktadaniu wykfadzin ceramicznych. Wigze on hydraulicznie i
bezskurczowo, jednoczes$nie wystarczajgco dlugo pozostaje zdolny do obrobki. Jest wodoodporny, wytrzymaty na
warunki atmosferyczne, ciepto i niskg temperature.

Szczegdlne cechy:

. nalezy do systemu firmy DEITERMANN uszczelniania i klejenia

. mozna stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz, na powierzchniach poziomych i pionowych
. nadaje sie do stosowania na wielu podtozach i pod wieloma oktadzinami

. bardzo tatwa obrébka

odznacza sie diugim czasem mozliwej korekty utozenia glazury

nie sptywa oraz wykazuje dobrg przyczepnosé¢ do podtoza

mozna naktadac¢ w postaci cienkiej i $rednio grubej warstwy

réwniez do przyklejania ptytki na ptytce w obszarach wewnetrznych

. mozna chodzi¢ i spoinowac juz po 24 godzinach w temperaturze +20°C

. stosowany rowniez w mokrych pomieszczeniach i przy dtugotrwatych obcigzeniach wodg

Stosujgc DEITERMANN KM Flex mozna wyréwnywaé na matych powierzchniach nieréwnosci do 10 mm.

SUPERFLEX 1

gotowa do uzycia, uboga w rozpuszczalnik, dajaca sie rozprowadzac¢ watkiem, ptynna folia uszczelniajaca. Po
wyschnigciu daje elastyczne (podobne do gumy), wodoszczelne uszczelnienie powierzchniowe w
pomieszczeniach mokrych i wilgotnych.

Preparat SUPERFLEX 1 odznacza sie nastepujacymi wtasciwosciami:

. wodoszczelny

. tatwa i bezproblemowa obrébka

. nakfadanie bezposrednio z pojemnika

. bardzo elastyczny (rozciagliwos¢ ok. 310%). 2.
Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine" .

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdinych
materiatéw.

Sprzet :

. kielnia

. packa

. szpachelka
3. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine" W
trakcie transportu nalezy zabezpieczy¢ materiat przed przemarzaniem i wilgocig

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac¢ ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdélnym materialom przez producentéw.

W oryginalnie zamknietym pojemniku kombi w temperaturze dodatniej. Skladowanie na paletach po 24 szt.
pojemnikéw o pojemnosci 32 kg.
Plastikol UDM 2

PLASTIKOL UDM 2 jest dostarczany w 32-kilogramowych pojemnikach typu kombi. W suchym pomieszczeniu, w
temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym mozna przechowywacé co najmniej 12 miesiecy.

Plastikol UDM 2S

PLASTIKOL UDM 2 S jest dostarczany w 32-kilogramowych pojemnikach typu kombi. W suchym pomieszczeniu,
w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym mozna przechowywac co najmniej 12 miesiecy.

Eurolan TG 2

Eurolan TG 2 jest dostarczany w kolorze biatym w 15 litrowych (netto) pojemnikach. Przechowywac¢ pojemniki
dobrze zamkniete w suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej. W pojemniku oryginalnie zamknietym
mozna przechowywaé co najmniej 12 miesiecy.

Plastikol KM FLEX

DEITERMANN KM Flex szary dostarczany jest w workach 5-kg (4 w opakowaniu foliowym) i w workach 25-kg, W
suchym miejscu i w oryginalnie zamknietych workach towar mozna przechowywac¢ co najmniej 12 miesiecy.
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SUPERFLEX 1

SUPERFLEX 1 dostarczany jest w pojemnikach 8-, 24- i 33-kilogramowych oraz w 190-kg beczkach w kolorze
jasnoszarym (waga netto). Zapakowany w oryginalnych, fabrycznych pojemnikach i przechowywany w suchych
pomieszczeniach, w dodatnich temperaturach moze by¢ sktadowany przynajmniej przez 12 miesiecy.

4. Wykonywanie robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robo6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoélne"

5.1 Izolacje termiczne

Do wykonania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane starannie. Ptyty wetny mineralnej, styropianu ekstrudowanego nalezy
uktada¢ na styk bez szczelin. Przy ukfadaniu kilku warstw kazdg warstwe uktadaé mijankowo. Przesuniecie
stykdw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

5.2 lIzolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe systemowe

Izolacja pionowa i pozioma fundamentéow

- Na wszystkich $cianach zewnetrznych nalezy potozy¢ izolacje pionowa.
- W tym celu $ciana musi byé oczyszczona i tak przygotowana aby tworzyta nosne podfoze dla materiatu
izolacyjnego. Mozna wykona¢ obrzutke z zaprawy cementowej wyréwnujgca podtoze.

Plastikol UDM 2

- Naktada¢ na poziome powierzchnie z betonu i jastrychu zagruntowane dyspersjg Eurolan 3K rozcienczong
woda w stosunku 1:10

Plastikol UDM 2S

- Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, krawedzie
odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wstajgce czesci fundamentéw nalezy potraktowaé ze
szczegolng pieczotowitoscia. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy
usuna¢ z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki diamentowej produkgcji firmy
Balduf-Pleidelsheim.

- Do komponentu ptynnego PLASTIKOLu UDM 2 S dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomoca
wiertarki z natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym
opakowaniu sg dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzegaé podanego na
pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi 1 do 2 godzin. Do pobierania
masy uszczelniajacej z pojemnika polecamy nasza kielnie czerpakowa nr 1, do mieszania mieszadto nr 4.

- Jako powloke gruntujgacg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem EUROLAN 3 K, rozcienczony wodg w
stosunku 1:10. Ponadto jako warstwe gruntujacg mozna wykorzysta¢é PLASTIKOL UDM 2 S, ktéry po
wymieszaniu obu jego sktadnikéw nalezy rozcienczy¢é wodg w stosunku 1:10. Podioza, ktére wymagajg
wzmochienia (np. beton porowaty lub podtoza tuszczace sie), nalezy zagruntowa¢ EUROLANem TG 2. Po
wyschnieciu powtoki gruntujgcej nastepuje nanoszenie materiatu za pomoca gtadkiej kielni.

- Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na bloczkach
profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypehiajace (szpachlowanie drapane)
PLASTIKOLem UDM 2 S. Szpachla wypetniajgca musi wyschnaé, zanim bedzie mozna rozpocza¢ nastepny etap
pracy.

- Naktadanie uszczelnienia z materialu PLASTIKOL UDM 2 S nastepuje zgodnie z normg DIN 181953,
wydanie 2000-08 i z ogdlnymi wytycznymi wykonywania powlok grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach
roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie
uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajaca)
wodg przesaczajaca sie i wodg gruntowg po pierwszym procesie roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajaca
z siatki z polipropylenu. PLASTIKOL UDM 2 S osigga swoje ostateczne wtasciwosci po petnym zwigzaniu i
wyschnieciu. Dopiero pdézniej mozna przystapi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do
zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy uwazaé, aby pod warstwe
izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona réwniez pozosta¢ na zime bez warstwy ochronne;j.
Nie wolno sypaé bezposrednio na stwardniatg izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku
silnego nastonecznienia nalezy roboty izolacyjne, zgodnie z ogdlnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywaé
wczesnym ranem lub péznym wieczorem albo stosowaé

Izolacja posadzek i $cian narazonych na bezposredni kontakt z woda w projektowanych pomieszczeniach
mokrych

Podtoze

Powierzchnie nalezy odpyli¢. Wszelkie nieréwnosci nalezy wyréwnac¢ zaprawg z dodatkiem preparatu EUROLAN
HL. Farby klejowe i powtoki o matej wytrzymatosci zmywa sie. Przed rozpoczeciem pracy powierzchnie muszg
by¢ suche.

Izolacja

Podtoze musi by¢ stabilne, nosne, suche, wolne od brudu, oleju, ttuszczu i luznych czastek.
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Wykonanie izolacji w systemie Deitermann lub rownowaznym.
Eurolan TG 2

Nalezy usung¢ farby wapienne, obsypujgce sie powtoki i luzne czgstki. Ponadto powierzchnie nalezy odpylié.
Wszelkie nierébwnos$ci nalezy wyréwnaé zaprawg z dodatkiem preparatu EUROLAN HL. Farby klejowe i powtoki o
matej wytrzymatosci zmywa sie. Przed rozpoczeciem pracy powierzchnie muszg by¢ suche.

EUROLAN TG 2 jest gotowy do uzycia lub mozna go rozcienczyé woda w stosunku objetosciowym 1:1. W
przypadku bardzo chtonnych podtozy nalezy go naktada¢ dwukrotnie. Podtoze moze by¢ suche lub przejsciowo
wilgotne, ponadto musi by¢ nosne, czyste, wolne od oleju, ttuszczy i pytéw. Powtoke naktada sie rownomiernie i
obficie za pomocag odpowiednich narzedzi takich jak: pedzel, szczotka, watek lub pistolet. W czasie prac
prowadzonych na zewnatrz, preparatu nie wolno naktada¢ kiedy wystepujg opady lub tez kiedy przewiduje sie ich
wystepowanie.

EUROLAN TG 2 mozna pokrywaé inng powtokg po 1 do 3 godzin, jezeli jest sucho i ciepto. W przypadku
wilgotnej pogody czas schnigcia preparatu wydtuza sie. W przypadku uzywania preparatu w chtodniach nalezy
pamietac, aby czas schniecia i przewietrzenia byt odpowiednio dtugi, gdyz moze wptyng¢ to na smak artykutow
spozywczych.

EUROLAN TG 2 znacznie redukuje chtonnos$¢ podtoza.

Po wyschnieciu powtoki gruntujacej wykonanej z tego preparatu powierzchnie mozna pokrywac¢ farbami
zawiesinowymi i tynkami z tworzyw sztucznych.

Plastikol KM FLEX

PLASTIKOL KM Flex nalezy wsypa¢ do pojemnika z czystg woda i mieszac¢ przez ok. 3 minuty, az do uzyskania
jednorodnej, bezgrudkowej zaprawy. Nalezy przyjaé nastepujace proporcje mieszania: 7,5 litra wody na 25-kg
worek suchej zaprawy (0,30 | wody na 1 kg proszku). Proporcje mieszania wody i proszku w cze$ciach
objetosciowych wynoszg 1:2,5. Nie nalezy przygotowywac ilosci mieszanki, ktorej nie bedzie mozna zuzy¢ przed
uptywem ok. 3 godz. Przygotowang zaprawe nalezy nanosi¢ odpowiednig pacg zebatg. Uktadany materiat nalezy
natozy¢ na warstwe Swiezej zaprawy, przesung¢ ptytkg w kilku kierunkach i docisng¢ przed powstaniem na
zaprawie btony (,filmu") sygnalizujacej jej wigzanie. Resztki zaprawy zbieraé¢ z powierzchni wyktadziny za pomoca
mokrej gabki. Narzedzia natychmiast po zakonczeniu prac wyczysci¢ pod biezaca woda.

W kazdym wypadku nalezy stosowac¢ sie do wytycznych zawartych w normie DIN 18 157, czes$¢ 1 i kartach
technicznych wyrobow.

SUPERFLEX 1

Podtoze musi by¢ stabilne, nosne, suche, wolne od brudu, oleju, tluszczu i luznych czastek. Do gruntowania
materiatdw mineralnych i zawierajgcych gips nalezy uzy¢ EUROLAN TG 2. Tynki zawierajace gips, ptyty gipsowe
itp. nalezy najpierw zmatowi¢ mechanicznie. Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej nanosimy w 2 procesach
roboczych ptynna folie uszczelniajacg SUPERFLEX 1. W celu umozliwienia kontroli nalezytego wykonania kazdej
z powtok, SUPERFLEX 1 oferowany jest w 2 barwach (jasnoszarej i ciemnorézowej). Aby uzyska¢ bardzo réwng
powierzchnige w przypadku uktadania mozaiki nalezy preparat naktada¢ w 3 warstwach. W przypadku temperatur
powyzej +20°C nalezy liczyé sie z szybkim tworzeniem sie btony na naktadanej warstwie ptynnej folii. Bardzo
dobre, elastyczne uszczelnienie uzyskuje sie poprzez wklejenie pomiedzy 2 warstwy preparatu SUPERFLEX 1
widkniny elastycznej nr 1 i niezaleznie od podtoza i obcigzenia wodg, przykrycie krawedzi poziomych i pionowych
(potaczen $ciana/podtoga i $ciana/sciana) specjalng tasma uszczelniajacg typu SUPERFLEX 50/3, -75/4, -100/5,
a nastepnie natozenia na tasme preparatu SUPERFLEX 1. Przed wyschnieciem uszczelnienie wykonane z
SUPERFLEX 1 nalezy chroni¢ przed wilgocig lub opadami deszczu.

5. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"”

Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania roboét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, izolacji z dokumentacja projektowa. Nie dopuszcza sie stosowania
do robot materiatow izolacyjnych , ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Wyniki kontroli materiatéw i wykonania izolacji powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wymagana:

. Kontrola zuzycia ( od 4,5 do 5,5 kg/ m2, 6-7,5 m2 z pojemnika

. Kontrola grubosci masy naktadanej przy pomocy miary grubosci
. Kontrola grubosci warstwy wyschnietej ( zniszczeniowa)

Pomiary dokonuje sie dla 20 punktéw dla kazdych 100 m2 izolaciji.

6. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru roboét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
Jednostka i zasady obmiarowania
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. Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy)
. llo$¢ izolacji w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. Odbioér robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usuniecia

W takim przypadku nalezy izolacje poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru

Odbiér powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru powinny stanowi¢ dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdlinych etapow robat,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli byty zlecane przez wykonawce.
8. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Ptaci sie za
ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

. dostarczenie materiatéw

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

zagruntowanie podtoza,

wykonanie izolacji wraz z ochrona,

oczyszczenie stanowiska pracy.

9. Przepisy zwigzane

. PN-69/B-10260 Izolacj e bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze..

. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno..

. PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

. PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

. PN-B-231116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i piyty z welny
mineralne;.

. PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspétczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania".

. PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych .

. PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwiekdéw powietrznych”.

. PN-93/B-02862/Az1:1999 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci
materiatéw budowlanych".

. PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynku. Wymagania ogdlne i klasyfikacja".

. PN-EN 13162:2002 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja".

. DIN 18195 Czes$¢ 1 do 6 wyd. 2000-08
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B-13.00.00 UKLADANIE PLYTEK
KOD CPV-45431000-7 KOD CPV-45431200-9

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa warunki wykonania i odbioru robot
oktadzinowych z ptytek ceramicznych zwigzanych z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem
badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem roboét oktadzinowych z ptytek ceramicznych .

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST :

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych w
ramach opracowanej dokumentac;ji technicznej. Zakres robot

. Niniejsze wymagania dotyczg robét oktadzinowych $cian z ptytek ceramicznych
. Licowanie $cian ptytkami na klej

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne"

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne"

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

- Oktadziny Scian nalezy wykonac z ptytek sciennych 40x40cm.

- Gres antyposlizgowy - grupa R10 antyposlizgowosci 40x40cm

- Narozniki szlifowane.

Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek .

3. Sprzet

Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Transport materiatéw

Do przewozu nalezy uzywacé pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem
warunkéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoélne"

Przygotowanie do robot

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos$¢ podioza mozna sprawdzi¢ m.in.
poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty

podtoza tatwo sie kruszg i odpadajg, mozna je uznac za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie trudno - za mocne.
Inng metodg jest opukanie podtoza (np. mtotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu
od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ "gtuchy" odgtos. Wszystkie podioza stabo zwigzane i
kruszace sie powinny zosta¢ odkute i usuniete do poditoza nosnego. Gdy brak pewnosci co do zastanego
podtoza, bezpieczniej jest usunaé istniejace warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania zapraw
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klejowych mineralnych. Powstajace bowiem podczas wigzania cementu skurcze moga w skrajnych przypadkach
powodowac odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z warstwag kleju i przyklejonych na nim ptytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwréci¢ uwage na mozliwo$¢ wystepowania
naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkéw . Przyjmuje
sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzieh na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym
czasie mozna juz wykonywac¢ prace oktadzinowe. W przypadku poditozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-
kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda
oceny stabilnosci podioza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie
powinna by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce podioze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo
przymocowane), to pod wplywem naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smaréw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych
substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnosé warstw wyréwnujgacych czy zapraw
klejowych. Nalezy rowniez usuna¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnos¢. Podtoza pokryte
farbami olejnymi nalezy doktadnie oczys$ci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki
farby zeskroba¢ przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usunaé powioke poprzez naktucie
powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni nakiutej powinno byé réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki.
Nastepnie nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujgca.

Podtoze powinno by¢ réwne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkéw (mierzone tatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie; dla
jastrychow (mierzone fatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu.

Nieréwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem plytek, wypetni¢ ta samag zaprawg
klejaca. Jesli wielko$¢ nierownosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze
nalezy naprawi¢ i wyréwnaé zaprawg szpachlowg lub renowacyjng. Wyréwnane podioze nalezy pozostawi¢ do
nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany,
beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny) usuwa sie, naktadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco
wieksze rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnag, ale nie zacierac.
Przy wiekszych powierzchniach, na Swiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5
m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wigkszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak
szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe),
nalezy ograniczy¢ chtonnos¢ podioza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujacg. Dzieki zdolnosci
penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i suchych podfozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je
przed wilgocig oraz zwiekszajac przyczepnos¢ do ich powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na
kruszywie lekkim betony komoérkowe lub tynki gipsowe oraz plyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac
odpowiednio wczes$niej emulsjg gruntujgca, tak aby zdazyta catkowicie wyschna¢ przed nanoszeniem masy
klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby w
warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagajq koniecznie podioza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak rowniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w fazienkach, natryskach,
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej. Oktadzina ceramiczna jest
odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podioza moze doprowadzi¢ do powaznych
uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow.
Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-
kartonowych.

Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastepnego dnia
po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie fazienki jest mate, to zamiast wyznacza¢ w
niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od $ciany, na ktérej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetgczniki
itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawaé grubo$¢ spoin - zarébwno w pionie, jak i w poziomie,
uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze
jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy (np.

295x295).
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W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru
cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére sg trudne w obrdbce i majq stabg przyczepnosc.

Wycinajac w ptytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej narazac ptytke
na zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w Srodku ptytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada sciana lub
podtoga o symetrycznie docietych plytkach, dlatego oktadzine powinno sie uklada¢ symetrycznie wzgledem
srodka s$ciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki. Jesli w $cianie jest
otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej $cianie utozone byly symetrycznie, ale by tez pytki
przy otworze okiennym nie byly docinane.

Jesli ptytki Scienne i podiogowe majg ten sam wymiar, to spoiny Scienne powinny trafiaé w spoiny podiogowe,
podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki
sam, to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je
tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszcza¢ na naroznikach zewnetrznych, za$ dociete - w naroznikach
wewnetrznych.

Wysokos$¢ glazury w pomieszczeniu jest $cisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotno$¢ wysokosci
ptytki. Nalezy zaplanowaé ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢
przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowaé uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejacych w poditozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn
Scian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatéw, przy duzych powierzchniach,
wydzielajace pola mniejsze o bokach diugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty
budynek.

Zaprawe klejowg nalezy dobraé¢ zaleznie od rodzaju okfadziny, podioza, na ktérym zostanie utozona oraz
warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek podtogowych, a
jeszcze inne do ukfadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy,
tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na $ciany wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykle,
standardowe zaprawy, jednak juz na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzyé¢ uelastycznionej zaprawy
klejowe;.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg jej stosowania, umieszczong
na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest
zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystenciji, lepiej wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem roboét, podczas uktadania ptytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C. Materiaty uzywane
do robét powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robét w
temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzone;j ilosci wody i wymieszanie za pomocg wiertarki
z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie
kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie pitytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zaréwno ptytek
$ciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na poditoze za pomoca kielni zebatej, rownomiernie jg rozprowadzajac silnie
dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac¢, najlepiej w
kierunku poziomym w przypadku oktadziny $ciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujac kat nachylenia kielni
wzgledem podfoza w granicach 45-600. Prawidlowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zebdw pacy
sprawiaja, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa
pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowal pace o wiekszych
zebach.

Wielko$¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych plytek. Od zebédw wysokosci 3 mm,
dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o
bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzgledniaé wykonczenie spodniej strony ptlytki, takie jak bruzdy
lub guzki, od ktérych zeby kielni musza by¢ wieksze.

Ukfadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie przykleja¢ na
koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach
zazwyczaj trzeba docigé na odpowiednig szerokos¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem plytek na Scianie.

Ukfadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie
do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajac na szerokos$¢ spoiny. Ptytki wiekszych formatéw nalezy delikatnie
opuka¢ gumowym mtotkiem.

Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej samej
szerokosci spoin.
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W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskoérkowania"), czyli jej
zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju
masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnosé
powietrza, tym czas ten ulega skroceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i
jak najszybciej przykleja¢ ptytki Przydatnosé rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo
sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym
wypadku, gdy palce pozostang suche warstwe kleju nalezy usuna¢ ze $ciany.

Pierwszy, dolny rzad plytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu terakoty. Piytki tego pasa
zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig wysokos¢, wyniklg po wyklejeniu posadzki. Nadmiar kleju wyttoczony
przez spoiny nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne
zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobraé, kierujac sie kolorystykg oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkéw eksploatac;i,
rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje sie kleje elastyczne, to spoina
powinna takze charakteryzowaé sie podobnymi wilasnosciami. Stosujac w takich miejscach sztywne spoiny,
narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona kruchosé
materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wiasciwej
ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub
przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to
zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w
niej cementu, czego nastepstwem jest jej krucho$¢, miekkosc¢ i pylenie.

Do spoinowania okfadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do
2 dni, a w przypadku plytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejacej starej
wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci
otoczenia. Zbyt wczesne zamknigcie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie
osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogq sie przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten
dotyczy gtéwnie posadzek, ktére narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz
przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani wyzsza niz +300C. Materiaty
uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe
przed rozpoczeciem robét. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z
niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z
ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania
ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i
ttuszczu. Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej -wstepnie
zwilzone woda. Aby podioze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu plytek oczysci¢ spoiny z
zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabka,
specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunaé, sciggajac go za
pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac sie,
aby wprowadzaé¢ go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania
catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny
woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie swiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci, nalezy dokonaé
ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub
poliuretanowego. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce uktadane w szczelinach,
ktérych krawedzie moga sie przemieszczaé wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale
przylega¢ jedynie do dwéch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada sie wéwczas réwniez
wyzej wspomniane watki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach)
przynajmniej paski folii polietylenowe;.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nalezy sSwieze spoiny w ciagu Kilku pierwszych dni
utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czyscic¢
wytgcznie czysta, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do
spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szeroko$¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawia¢
spoiny dylatacyjne o szeroko$ci 2-3 mm.

Ptytki Scienne musza by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej sciany tak aby nie tworzyé uskoku.
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6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :

. nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek
polega na nieprzyleganiu oktadziny do podkfadu.

. prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.

. prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadiych do siebie
kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do
0,5 mm

. wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm

7. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

. Jednostka i zasady obmiarowania

. Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy)

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

. ocene wynikow badan,
. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine"

10. Przepisy zwigzane
. PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
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14.00.00 ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV -45442100-8

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét malarskich
wewnetrznych zwigzanych z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem robét alarskich wewnetrznych .

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robot objetych SST :

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt malarskich wewnetrznych . w ramach
opracowanej dokumentacji technicznej. Zakres robét objetych SST

. Malowanie farbami samosterylizujgcymi PW1,PW5
akrylowymi, wodoodpornymi wewnetrznych podtozy gipsowych z gruntowaniem
. Malowanie farbami emulsyjnymi wewnetrznych podtozy gipsowych z gruntowaniem

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,Wymagania ogéine"
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne"

. Farby akrylowe,

. Farby lateksowe,

. Farby emulsyjne do wnetrz
3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoine"

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne" Transport

materiatow.

Farbe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zapewniajacych temperature nie nizsza niz
+5C i niz wyzsza niz 35C. Wilgotnos$¢ otoczenia nie wieksza niz 80%

5. Wykonanie roboét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine"

Warunki przystapienia do robot

Wszystkie prace powinny by¢é wykonywane przez doswiadczong ekipe malarska. W malowanych
pomieszczeniach nie nalezy pali¢ tytoniu.

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania,
naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkos$¢ powierzchni.
Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac..

Roboty malarskie i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawionych.

Wilgotnos¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wieksza niz 4%.

Malowanie tynkdw o wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowac powstawanie plam, a nawet niszczenie
powtoki malarskiej

Podkiady pod powiloki malarskie powinny byé zgodne z zaleceniami producenta farb.

Przygotowanie podtoza

. podtoza pod powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

. podtoze powinno by¢ suche, czyste, wolne od smardéw, kurzu, olejow, wapna oraz biatej powtoki tworzacej
sie na powierzchni $wiezo utozonego betonu
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. podtoza tynkowe powinny pad wzgledem dokfadnosci i rownosci wykonania odpowiada¢ wymaganiom dla
tynkéw zwyktych. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:

. wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej tynk
byt wykonany i zatarte w taki sposdb, aby naprawiane miejsce rownato sie z powierzchnig tynku

. przy malowaniu tynkéw gipsowych i farbami akrylowymi podtoza powinny by¢ zaimpregnowane zgodnie z
zaleceniami producenta farb. Nalezy upewni¢ sie, ze zastosowany wczesniej poktad zostat uzyty zgodnie z
przeznaczeniem i zastosowany prawidtowo.

. powierzchnie tynkéw nowych Iub uprzednio malowanych nalezy oczysci¢é od zanieczyszczeh
mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sie ziaren piasku.

Wykonywanie robét malarskich

. Przed uzyciem podktad i farba powinna by¢ doktadnie wymieszana

. Powtoki malarskie jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywac¢ poditoze, bez przeswitdéw, plam, -
odpryskéw oraz nie powinny sie $ciera¢ ani osypywaé po potarciu miekka tkaning. Powtoki dwuwarstwowe nie
powinny wykazywa¢ smug, przeswitdw, plam, sladéw pedzla i odpryskéw Barwa powtoki powinna by¢ jednolita
bez uwydatniajacych sie poprawek i potaczen o réznym odcieniu i natezeniu. Powtoki powinny by¢ niezmywalne
przy zastosowaniu srodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie.

. Grubosé powtoki 50-80 mikronéw na jedna warstwe

. Rozcienczanie - czysta woda, ew. destylowana lub dejonizowana

. Do malowania nalezy uzywac¢ pedzla lub walka moherowego

. Czas schniecia ok.4-8 godz.

. W przypadku stosowania farby o podwyzszonych wymaganiach aseptycznych powinien by¢ uzyty
utwardzacz w stosunku baza: utwardzacz 7:4

. Przed uzyciem nalezy pozostawic farbe na ok.5 min. aby uwolnito sie powietrze w mieszance.

. Opakowanie z utwardzaczem mozna otworzy¢ wytgcznie bezposrednio przed uzyciem.

. Po wymieszaniu komponentéw nalezy je zuzy¢ w ciagu 4 godzin.

. Wszystkie sufity, $ciany - malowanie co najmniej dwukrotne farbg akrylowg zmywalng., malowanie sufitow

pod stropy podwieszane - farbg emulsyjng , Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie
okresla inaczej) w temperaturze nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby temperatura nie spadfa
ponizej 0 C) i nie wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi +12-+18 C.

. Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywaé w pomieszczeniach, w
ktérych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciagi nie sg
wskazane).

. Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywaé w pomieszczeniach, w
ktérych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciagi nie sg
wskazane).

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

Badania przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badanie powierzchni tynkéw, gtadzi, ptyt gipsowo-
kartonowych nie wczesniej niz po 7 dniach od daty ich ukonczenia.

Badania w czasie odbioru robot
Badania robét malarskich zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

. zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
. jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

. prawidtowosci przygotowania podiozy,

. sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

. sprawdzenie potysku

. sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie

. przyczepnosci farby do podtoza,

. wygladu zewnetrznego powierzchni,

7 Obmiar robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Jednostka i zasady obmiarowania

. Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow
oblicza elementéw w stanie surowym. Dtugos¢ $ciany oblicza sie w rozwinieciu.

. Powierzchnie malowania stropéw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu
. Nie potraca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.

llo$¢ malowania w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét
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Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w ST ,Wymagania ogdine"
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robét malarskich.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinno zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy malowanie poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

Odbiér malowania

Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli
badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy
czesc albo catos$¢ robét uzna¢ za nieodpowiadajagce wymaganiom.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac¢:

. ocene wynikow badan,
. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne"

10. Przepisy zwigzane

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

. PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci.

68



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiory Robét zwigzanych z Budowgq hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem
badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

B-15.00.00 PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH
KOD CPV - 45430000

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
glazurniczych zwigzanych Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich robét zwigzanych z utozeniem ptytek ceramicznych gresowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robét wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych SST.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie:
oktadziny $cian i posadzek z gresu.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykftadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej, SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogoding
Specyfikacjg Techniczna.

wyktadziny, posadzki - pokrycie poditég ptytkami, ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
oktadziny - pokrycie $cian plytkami, ktére stanowig warstwe ochronna i ksztattujgca forme architektoniczng
oktadanych elementéw.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty stosowane do wykonywania posadzek z ptytek ceramicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.
Materialy powinny byé zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie, umozliwiajgce ich identyfikacje,
okreslajgce, co najmniej: nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcji, a w
przypadku klejéw — sposéb ich uzycia. Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub $wiadectwa
dopuszczajacego do stosowania w budownictwie. Do przyklejania ptytek ceramicznych nalezy stosowac kleje
zalecane przez producenta ptytek oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje
powinny zapewnia¢ trwate potaczenie posadzki z podkfadem i nie powinny oddziatywac¢ szkodliwie na podktad.
Materiaty wykorzystywane do wykonczenia elementéw na zewnatrz winny posiada¢ cechy mrozoodporne.

2.1.1. Wiasciwosci.

odpornos¢ na dzialanie temperatury i wilgoci - ptytki muszg by¢ odporne na gwattowne zmiany temperatury
(szok termiczny), temperatury ujemne (mrozoodporno$¢) i zmiane wymiaréw pod wpltywem wilgoci. W
przeciwnym wypadku pod wptywem powyzszych czynnikdw w tworzywie i szkliwie piytki mogtyby powstac
naprezenia, ktére mogtyby spowodowac spekanie szkliwa, lub jego odpryskiwanie, odpadanie ptytek od podtoza,
a nawet ich zniszczenie. Spekanie to wada czasami "jawna" tzn. widoczna, a czasami ,ukryta” tzn. pojawiajaca
sie po pewnym czasie od uftozenia. W drugim przypadku przyczyng moze by¢ wada ptytek pozbawionych
,odpornosci na spekania” albo btedy podczas uktadania np. niewtasciwa lub naktadana zbyt grubo zaprawa lub
klej,

wytrzymatosé na zginanie - parametr ten okresla, przy jakim maksymalnym naprezeniu ptytka tamie sie. Jest on
niezwykle istotny przy ptytkach podtogowych, ktére w czasie uzytkowania spotykajg sie z duzym obcigzeniem,
lecz takze Sciennych, ktére mogg by¢ narazone na uszkodzenia podczas transportu i montazu, a na $cianie mogg
sie spotka¢ z naprezeniami wywotanymi ruchami $cian budynku.

wlasnosci powierzchowne - sg to odpornos¢ na zadrapania, zarysowania, zuzycie podczas chodzenia.
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Szczegodlnie odporne mechanicznie muszg by¢ ptytki podtogowe. Twardos$¢ - czyli odporno$¢ na zarysowania
podawana jest w skali Mohsa. Odporno$¢ na Scieranie okresla jak ptytka zachowa sie na skutek czynnikow
Scierajgcych.

odpornos¢ na czynniki chemiczne - dotyczy to najczesciej sSrodkéw chemicznych, ktére moga zostawiac plamy.
Piytki odporne na czynniki chemiczne nie mogg pod wptywem tych substancji zmienia¢ potysku ani barwy, a
plamy powinny sie da¢ tatwo usuwa¢ woda oraz popularnymi srodkami.

wlasciwosci zwigzane z bezpieczenstwem - gléwng z nich jest odpornosé na poslizg, bardzo wazna dla ptytek
przeznaczonych na posadzki w pomieszczeniach oraz na posadzki zewnetrzne.

2.2. Stosowane materiaty.

plytki gres porcellanato nie szkliwiony, mrozoodporne - posiadajg parametry zgodne z PN-ISO 13006:2001
zatgcznik G (nasigkliwo$¢ wodna E < 0,5%). Plytki przeznaczone sg do wykfadania $cian i podtég wewnatrz i na
zewnatrz budynkéw w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej. Ptytki te charakteryzujg sie matg
nasigkliwoscia, duzg wytrzymatoscig na zginanie, duzg twardoscig oraz dobrg odpornoscig na Scieranie. Zaleca
sie stosowa¢ w pomieszczeniach o bardzo duzym natezeniu ruchu oraz w strefach wejsciowych do budynkéw,
jako oktadziny schodéw wewnetrznych i zewnetrznych. Powierzchnie ptytek gres nie szkliwiony o powierzchni
polerowanej zaleca sie konserwowac¢ impregnatami, celem zabezpieczenia przed wchtanianiem zabrudzen.
Przed spoinowaniem przeprowadzi¢ prébe zastosowania fugi (zwlaszcza fugi w kolorze kontrastowym) i
ewentualnie zabezpieczyé powierzchnie ptytek przed przebarwieniem.

Charakterystyka Cecha Parametry ptytek
techniczna plytek gres
porcelanato nieszkliwiony

Poz.

1 Nasigkliwo$¢ wodna 0,1%

2 Wytrzymatos$é na zginanie 50 MPa

3 Sita tamigca 2200 N

4 Wspdtczynnik cieplnej 5,7 10-6/0C
rozszerzalnosci liniowej

5 Odporno$¢ na $Scieranie 130 mm3
wgtebne

6 Wspétczynnik tarcia >0,24
kinetycznego w  stanie
suchym

7 Statecznos$c¢ R9
antyposlizgowa(grupa R10,11
klasyfikacyjna)
Piytki gtadkie
Plytki reliefowe

8 Odpornos¢ na plamienia 5 klasa

zaprawa klejowa,

masa do fugowania — wodoodporna.

W celu zachowania zgodnosci projektu kolorystyki posadzek nalezy uzy¢ koloréw ptytek wystepujacych
w czesciach budynku oddanych do uzytkowania.

Do pomieszczeh sanitarnych:

PORCELLANATO DIAMENT,

2.3. Materialy na posadzki cementowe.
cement portlandzki,

woda do zapraw,

piasek do zapraw,

styropian o podwyzszonej odpornosci FS 20,
folia hydroizolacyjna, polietylenowa.

3. SPRZET.

3.1. Ogdle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét wykonczeniowych pozostawia sie do uznania przez wykonawce.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét:

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
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szpachle i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

kielnie,

5 mieszarki mechaniczne do zapraw,

mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
gabki do mycia i czyszczenia,

wkiadki (krzyzyki) dystansowe,

poziomnice i faty do sprawdzania rownosci powierzchni.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogéle wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.

4.2. Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg unikng¢ uszkodzen i
odksztatcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowac ciggtosé
prowadzenie prac budowlanych. Materialty posadzkowe mozna przewozi¢ samochodami dostawczymi,
zabezpieczajac je przed przesunieciem, peknigeciami i zawilgoceniem mieszanek klejacych. Wyroby powinny byé
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

oznaczenie ( nazwe handlowa),

wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogo6lne wykonywania robét.

Ogdlne zasady wykonywania robot podano w Ogoélnej Specyfikacii Technicznej
Wykonawca prowadzacy roboty posadzkowe podlega przepisom prawa budowlanego.

5.2. Wykonanie posadzek cementowych.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3- 6 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza, utozeniem warstw izolacyjnych oraz zaprawy, z zatarciem powierzchni na ostro i
wykonaniem szczelin dylatacyjnych. Zaprawe cementowa nalezy ukfada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. Podkiad powinien mie¢ powierzchnie roéwna,
stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowa fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé¢ wiekszych przeswitéw niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyitej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.3. Warunki przystapienia do robét posadzkowych.

Przy wykonywaniu prac posadzkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac rezimoéw technologicznych:

Klejenie ptytek wykonaé do uprzednio oczyszczonego i przygotowanego podtoza betonowego za pomoca kleju
wskazanego przez producenta do klejenia ptytek ceramicznych. Odpowiednio przygotowac podioze tzn. musi by¢
ono zwarte, nosne, czyste i wolne od substancji, ktére nie gwarantowatyby przyczepnosci. Podioze oczysci¢ z
kurzu, brudu, tluszczéw i innych. Wszelkie nieréwnosci w podtozu wyréwnaé zaprawg wyréwnujaca. Roboty
wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby. W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny
dylatacje. Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetlnione materialem wskazanym w projekcie. Ptytki nalezy
stosowa¢ zgodnie z ich przeznaczeniem. Przed zamontowaniem nalezy dokonac przegladu catej partii,
sprawdzajgc ich jakos¢, odcien, wymiar poprzez poréwnanie ptytek z roznych opakowan. Przy wyktadaniu ptytek
nalezy stosowac sie do zalecen producentéw kleju i Polskich Norm. Zaprawe klejaca przygotowang zgodnie z
instrukcjg rozprowadzi¢ zgbkowang paca na przygotowane wczesniej podtoze. Wielko$¢ zabkéw pacy dobra¢ w
zaleznosci od wielkosci ptytek. Zawsze przykleja¢ ptytki catg powierzchnig montazowsg (nie zostawia¢ pustek pod
ptytkami). Dla plytek $ciennych dopuszczalna grubos$¢ warstwy kleju - 5 mm nie wypetnia¢ spoin klejem. Nalezy
uktadac ptytki na spoine, gdyz ptytki wytozone na styk tworzg zwartg oktadzine, bardzo wrazliwg na wszelkiego
rodzaju naprezenia. Nalezy roéwniez pamieta¢, ze tworzywa ceramiczne wykazujg rozszerzalnosc liniowg
wywotang penetracjg wody do wnetrza ptytek, dlatego tez nalezy wyktadaé ptytki stosujac fuge miedzy ptytkami
grubosci 3 mm z wykonczeniem fugg barwiona fabrycznie w kolorze dobranym do koloru ptytek. Po utozZeniu
ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Cokoliki dla posadzki z ptyt gres — wykona¢ z tego samego materiatu.
Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania. Przed spoinowaniem plytek nalezy przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie
zabezpieczy¢ powierzchnie pltytek przed przebarwieniem. Szczeliny dylatacyjne w warstwie utozonych ptytek
powinny by¢ zgodne z istniejacymi dylatacjami w podtozu. Narozniki ptytkowanych powierzchni wykonac nalezy z
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ptytek cietych i szlifowanych, bezlistwowo. PrzejScia wewnetrzne bezprogowe. Zaprawe klejaca nalezy usuwaé
delikatnie z powierzchni uzytkowej ptytki, niezwtocznie po jej zamontowaniu, nie dopuszczajac do zarysowania
powierzchni. Zabrudzenia na ptytkach nie szkliwionych spowodowane réznego rodzaju zaprawami nalezy
bezzwtocznie usunaé odpowiednimi srodkami. Nalezy przeprowadzi¢ konserwacje plytek nie szkliwionych celem
zabezpieczenia przed wchtanianiem réznego rodzaju zabrudzen - stosowaé odpowiednie srodki (impregnaty).

5.4. Posadzki z plytek gres.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od doktadnego pomiaru rozmieszczenia ptytek wg wymaganego wzoru posadzki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory i
sktadajaca sie z réznego koloru pltytek. Na podfoze nanosimy zaprawe klejaca paca zebatg pod katem 450.
Krawedz uktadanej plytki styka sie z rantem piytki umocowanej. Po przytozeniu catej powierzchni ptytki,
odsuwamy jg na szerokos¢ spoiny. Kompozycje klejaca nakfada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a
nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w
zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze
spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

5.6. Spoinowanie.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni ptytek
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Wszystkie spoiny powinny
by¢ wodoszczelne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Przed przystgpieniem do prac
posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac wykonawczych. Badanie podkfadu powinno
by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkow podkifadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca dwumetrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Kontrola wykonania posadzek i oktadzin $cian polega na:

- sprawdzeniu szerokosci i prostoliniowosci spoin,

- sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg projektu,

- sprawdzeniu przylegania do podktadu,

- sprawdzeniu potaczen z innymi powierzchniami,

- sprawdzeniu obtozenia stopni,

- sprawdzeniu wykonania cokolikdw,

- sprawdzeniu prawidtowosci osadzenia wktadek dylatacyjnych, kratek sciekowych.

Dopuszczalne nieréwnosci badane przy przylozeniu dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobéw oraz wyroboéw budowlanych polega na sprawdzeniu
zgodnosci materiatu z wymaganymi w SST parametrami, zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdine
wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢
oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

europejska aprobata techniczna , certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokonaé¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej,
ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Techniczne;.

7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy) dla oktadzin $cian i posadzek oraz 1 mb dla utozonych cokotéw.
8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Przy wykonywaniu roboét z utozeniem posadzek i oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych konieczny jest
systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze nadzor inwestorski. W czasie
wykonywania robét konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w
ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczgce jakosci podioza, warstwy wyprawy z plytek,
wykonania fugowania.

8.1.1. Odbiér techniczny.

8.1.1.1. Odbiér materiatow.

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robot
zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z
kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi
normami.

8.1.1.2. Odbior podktadu.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach roboét i obejmowac:
- podczas uktadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia podktadu,

- sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w 3 miejscach w pomieszczeniu: badania
nalezy przeprowadzi¢ metoda przekuwania z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie réwnosci podkiadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej
taty kontrolnej; odchylenia stanowigce przeswity pomiedzy tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1
mm,

- sprawdzenie odchyleh od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca
dwumetrowej faty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych,
ptaskownikéw lub katownikow wzmacniajacych potaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.); badanie nalezy
wykonac przez ogledziny,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

- Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robot posadzkowych. Przed przystgpieniem do wykonywania
posadzki nalezy sprawdzi¢:

- temperature pomieszczen,

- wilgotnos¢ podktadu.

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza oraz wilgotnosci podktadu powinny byé wpisane do
dziennika budowy.
8.1.1.3. Odbiér koncowy robé6t posadzkowych.

Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinno by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokétéw odbioréw
miedzyfazowych wg zapiséw w dzienniku budowy.

8.2. Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.

8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie podfoza,

- utozenie ptytek gres: posadzki, oktadziny Scian,

- wykonanie fugowania,

- zatozenie listew metalowych na styku réznych powierzchni,
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- konserwacja powierzchni ptytek nieszkliwionych impregnatami,
- usuniecie resztek i odpadéw materiatéw z miejsca pracy,
- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem terenu.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-1SO 13006 :2001

PN-EN 87 :1984
wilasciwosci i znakowanie

PN-EN 177:1997 -
%<E<=6%. Grupa Blla

PN-EN 178:1998 -
%<E<=10%. Grupa Bllb

PN-EN 12004 : 2002 -
PN-75/C-04630
PN-88/B-30000
PN-88/B-30001
PN-79/B-06711

Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
Piytki i ptyty ceramiczne $Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,

Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
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B-16.00.00 MONTAZ OKIEN
KOD CPV -45421125-6

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru rob6t montazowych
okien zwigzanych z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturag
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z robotami
montazowymi okien.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.2 Zakres robot objetych SST :

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu dostawe
oraz wykonanie montazu okien.

1.3 Zakres robot :

. zatozenie na oscieznice systemowe kotew przewidzianych przez producenta okien,

. wykonanie okien zgodnie z dokumentacjg techniczng i obmiarami na budowie

. obsadzenie oscieznic w otworze, zatozenie podpérek i dokonanie dokladnego ustawienia w poziomie i
pionie,

. osadzenie kotkéw mocujacych kotwy,

. zatozenie skrzydet i sprawdzenie ustawien okien w poziomie i pionie ,

. uszczelnienie osadzen oscieznic piankg poliuretanowg montazowa,

. wykonanie spadkéw pod parapety zewnetrzne z zaprawy cementowe;j,

. uszczelnienie $lusarki od zewnatrz

. wykonanie tynkéw uzupetniajgcych kat. Ill z zaprawy cem-wapiennej na osciezach i

Scianie

. wykonanie montazu parapetéw zewnetrznych z blachy stalowej powlekanej na kleju montazowym lub
piance

. montaz parapetéw wewnetrznych typu ze sztucznego marmuru

. wykonanie robot wykonczeniowych - malowanie osciezy

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne"

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00
~WVymagania ogoélne"

2 Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne"

Zastosowane materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnosci w obiektach zamieszkania
zbiorowego, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw i wyrobow.
Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-10085 lub aprobatom technicznym.

2.1 Okna zaprojektowano w systemie Ponzio NT 60PE lub rownorzednym. Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢
powtokami lakierniczymi w kolorze RAL 9007 wedtug systemu kontroli jakosci Qualicoat. A.

Wymogi techniczne:

A.1 1zolacyjnosé¢ termiczna na podstawie obliczer (PN EN ISO 10077-1) wynosi: wspofczynnik U f < 1,8 W/m2K .
Izolacyjno$¢ termiczna dla catego okna Uw < 1,8 W/m2K.

A. 2 Kategorie szczelno$ci Przepuszczalno$é powietrza: Klasyfikacja: Klasa 4 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelnos$é:
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Klasyfikacja: E1050 / 9A wg. PN EN 12208:2001

Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem: Klasyfikacj a: C5/B5 wg. PN EN 12210:2001

B. Wymiary profili

Gtebokos$¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 70 mm.

Glebokos$¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 79 mm.

Szerokos$¢ widokowa profili: 75 mm dla oscieznicy , 96mm dla stupka .

Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie
ESG min. 6mm /16mm Ar/ VSG 33.2
Ug - 1,1 W/m*K EN-673

Drzwi zewnetrzne zaprojektowano w systemie Ponzio lub réwnorzednym. Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢
powtokami lakierniczymi w kolorze RAL9007 wedtug systemu kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

A.1 Izolacyjno$c¢ termiczna na podstawie obliczern (PN EN ISO 10077-1) wynosi:

wspétczynnik U f < 2,6 W/m2K . Izolacyjno$c¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw < 2,4 W/m2K.
A. 2 Kategorie szczelnosci Przepuszczalno$¢ powietrza:

Klasyfikacja: Klasa 3 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelnos$é:
Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C2 wg. PN EN 12211:2001

B. Wymiary profili

Glebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 70 mm. Gteboko$¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 70 mm.
Szerokos¢ widokowa profili: 72 mm dla oscieznicy , 149 mm os$cieznicy wraz ze skrzydiem . Profile wykonane ze
stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie

ESG 6mm /16mm Ar/ VSG Float 33.2mmUg - 1,1 W/m2*K EN-673

2.2. Pianka poliuretanowa -jednoskfadnikowa - do uszczelnienia stolarki po wbudowaniu,

2.3. Parapet zewnetrzny z blachy stalowej powlekanej grubo$¢ 0,55 mm, szer. ok. 35cm

2.4. Parapet wewnetrzny z marmuru mielonego kolorze biatym wystajgce max 3 cm poza wykonczone

czesci pionowe muru podokiennego

2.5. Zaprawa tynkarska do obrébek osciezy - zastosowac¢ gotowag zaprawe szybko wigzaca, Zastosowany
system profili winien uwzgledniaé normy obcigzen wiatrem wg PN-77/B02011, dopuszczalnych ugie¢ elementow
okna, charakterystyki wytrzymatosciowej stalowych ksztaitownikow wzmacniajgcych oraz spetnia¢ warunki
zachowania szczelnosci na przenikalnosé wody i prawidtowg infiltracje powietrza.

3 Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoine".

Zastosowany sprzet powinien by¢ uzgodniony i uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Mieszanie zaprawy
odbywac sie bedzie na miejscu

4 Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Okresla je rowniez norma PN-B-05000:1996 ,,Okna i drzwi. Pakowanie przechowywanie i transport".

4.2. Transport i roztadunek

Transport powinien odbywa¢ sie samochodami zakrytymi z petnym zabezpieczeniem przed uszkodzeniami.
Roztadunek powinien obywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy zachowaniu petnej ostroznosci i ochrony
przed uszkodzeniami.

4.3. Skladowanie
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Sktadowanie powinni odbywac¢ sie w pomieszczeniach zamknietych, suchych, przewiewnych. Zmontowane
komplety ram okiennych z oknami ustawia sie w potozeniu pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5-10%.
Warunki transportu i sktadowania muszg chroni¢ wyroby przed uszkodzeniem uszczelek, okué, szyb jak rowniez
malarskiego wykonczenia.

Nie wolno skiadowaé okien (nawet przez krétki okres) pod goltym niebem, w miejscach zawilgoconych,
bezposrednio na ziemi i w podobnie niekorzystnych warunkach.

5 Wykonywanie robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania roboét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Montaz
oscieznic:

. wstepnie klinami zamocowaé oscieznice bez skrzydet okiennych, doktadnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ jej
ustawienia w dwoch plaszczyznach, przy zachowaniu zasady réwnych przekatnych, réznica nie moze
przekracza¢ 4 mm,

. po ustawieniu okna, pomiedzy nim a wszystkimi bokami otworu musi pozosta¢ szczelina odpowiedniej
wielkosci . W otworze bez wegarka montowa¢ w taki sposéb, aby szczelina na gérze miata szerokos$¢ 15-20 mm,
na dole 40 mm, po bokach za$ miescita sie w granicach 10-15 mm. Przy otworze z wegarkiem wiekszy luz, w
granicach 15-20 mm, wykona¢ w gornej czesci oscieznicy. Oscieznice wbudowaé w otwoér po zdjeciu skrzydet
okna.

. oscieznice mocowaé blachami kotwigcymi lub kotwami rozpreznymi ze stali nierdzewnej wg technologii
producenta.

Uszczelnienie piankg poliuretanowg wykonywaé ostroznie, aby nie spowodowano wykrzywienia oscieznic, tak
aby puchna¢ miata mozliwos¢ wydostawania sie ze szczeliny na zewnatrz i tam tezata. Po stezeniu, nadmiar
pianki, ktéry wyptynat obcig¢ nozem.

6 Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" Kontrola
jakosci robot polega na sprawdzeniu:

6.1 Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkéw w osciezach.

6.2 Wymiary stolarki okiennej i czesci sktadowe.

6.3 Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.

6.4 Prawidlowos¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej - osadzenie w ptaszczyznie pionowe;j,
poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

6.5 Dokfadnos$c¢ uszczelnienia oscieznic elementu z o$ciezami otwordw lub $cian.

6.6 Prawidlowos$¢ osadzenia parapetow zewnetrznych - spadek

6.6 Dokfadnosci robét szpachlarskich i malarskich.
6.7 Prawidtowo$c¢ dziatania elementdw ruchomych i urzadzen zamykajacych.
6.8 Zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

7 Zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem. Obmiar roboét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Podstawg dokonania obmiaréw okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji sg
zatgczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien. Wykonawca jest zobowigzany dokonaé pomiaru z natury
stolarki okiennej bedacej przedmiotem zamowienia. 7.1 Jednostki obmiarowe:

. 1 m2 - powierzchnia otworéw okiennych w swietle osciezy.
. 1 m - dlugosci parapetow
. 1 m2 - powierzchnia parapetéw zewnetrznych

8 Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowo$¢ montazu stolarki okiennej, parapetéw wewnetrznych i
zewnetrznych..

9 Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoine"

Cena oferty winna obejmowac¢ taczng wartos$¢ catego zamoéwienia zgodnie z wyszczegdlnionym zakresem, z
podaniem ceny jednostkowej z uwzglednieniem danych technicznych wg pkt.2.0

Podstawg pfatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w formularzu ofertowym, ktéra obejmuje:

. przygotowanie stanowiska pracy
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wykonanie i montaz okien zgodnie z zatgczonymi rysunkami,

montaz nawiewnikéw

montaz podokiennikdw zewnetrznych, wewnetrznych,

obrébka budowlana osciezy okiennych wraz z gtadzig tynkowa i malowaniem,
transport elementéow

likwidacje stanowiska roboczego.

10 Przepisy zwigzane

. PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja

. PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych - Obcigzenie pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne
. PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi - Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie - Metoda badania

. PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Klasyfikacja

. PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

. PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja

. PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania
. PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

. PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania

. PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos$¢ - Metoda badania

. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

. PN-90/B-91002 Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

. PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i
badania

. PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Zmiana 2

Wymagania i badania

. PN-88/B-10085 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania
(Zmiana 3) /Az3:2001

. AT -15-3913/2002 Aprobata techniczna ITB

. AT-15-5807/2003 Aprobata techniczna ITB

. AT-15-2648/2001 Aprobata techniczna ITBPN-91/B-94400 Okucia budowlane. Zamki
wpuszczane. Wymagania i badania

. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

. BN-79/6821- Szklo budowlane . Szyby bezpieczne . Hartowane plaskie

. BN -75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

. BN-75/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport
. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat .
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B-17.00.00 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
KOD CPV -45421000-5

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg warunki odbioru wykonania i montazu stolarki
drzwiowej zwigzane z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia roboét zwigzanych wykonaniem i
montazem stolarki drzwiowe;j.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamodwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robot objetych SST :

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia w ramach opracowanej dokumentacji
technicznej.

Niniejsze wymagania dotyczg stolarki drzwiowej obejmujgcej dostawe i montaz drzwi drewnianych ptytowych oraz
drzwi drewnianych p.poz.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne™

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjag projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
ogolne

2. Materialy

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00. Wbudowa¢
nalezy stolarke kompletnie wykonczona.

Stolarka drewniana

« skrzydio zawieszone na trzech zawiasach /typu Simonswerk lub materiat réwnowazny o parametrach
niegorszych niz wymieniony/ o konstrukcji wzmocnionej - system BKT wykonczone okleing HPL gr. 0,9mm - lub
materiat rbwnowazny o parametrach niegorszych niz wymieniony

*  wypefnienie - ptyta rurowa, pokryta materiatem MDF 3 mm obustronnie, rama skrzydta wykonana z mahoniu,
grubosé skrzydta - 40 mm

+ o0scieznice drewniane, regulowane pokryte tg sama okleing co skrzydta drzwiowe

* wdrzwiach p-poz - samozamykacze

« drzwi wyposazone w klamki, antaby i szyldy ze stali nierdzewnej szczotkowanej, bezpieczne, zamki wg
rysunkow zestawczych

+  zamkniecia wewnetrzne w sanitariatach

. do oferty nalezy skalkulowaé cene drzwi wraz z okuciami, zamkami, klamkami, pochwytami, szyldami,
samozamykaczami
. kolor wg rysunkéw zestawczych

Stolarka drzwiowa przeciwpozarowa

Petna, atestowana, wyposazona w komplet wymaganych przepisami akcesoridw dla zapewnienia prawidtowych
warunkéw ewakuacji, oddymiania, np. firmy Mercor, lub materiat rownowazny o parametrach niegorszych niz
wymieniony

Do oferty nalezy skalkulowa¢ cene drzwi wraz z okuciami, zamkami, klamkami, pochwytami, szyldami,
samozamykaczami.
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Drzwi nalezy montowaé po uprzednim wykonaniu posadzek na gotowo, a przed wykonczeniem $cian. Materiaty
nalezy przechowywa¢é w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

3. Sprzet

Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00) ,Wymagania ogéine"

Transport materiatéw

Do przewozu stolarki nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wptywem warunkoéw atmosferycznych.

5. Wpykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Warunki przystapienia do robot

Przed zamowieniem stolarki nalezy wykonaé pomiary otworéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza

. Zasady montazu

Przy montazu futryn drzwi i drzwi - stosowa¢ zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki
drzwiowej .

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia drzwi - w trakcie prac montazowych nalezy zachowac nastepujace
zasady ich prowadzenia

. Sprawdzi¢ doktadnosé wykonania otwordw - szerokos¢ otworu powinna byé wieksza o min. 20 mm i max.
30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku
stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkdw muru Ilub innych usterek nalezy je =zlikwidowa¢ przed
przystapieniem do montazu oscieznic.

. Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach no$nych w ten sposéb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.
. Wstepnie zamocowaé oscieznice w murze przy pomocy klinéw. Oscieznice nalezy klinowa¢ w jej

narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztalcenia ksztattu i uniemozliwi¢
osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie.

. Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawi¢ przekatne oraz $wiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga przekraczac 2
mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

. Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomoca dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy na
kotwach - nalezy je zamocowaé¢ do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwér okienny. Otwory na dyble wierci¢ po
ustawieniu oscieznicy w murze.

. Zatozy¢ skrzydta i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ich funkcjonowania.

. Przed przystapieniem do wypetniania pianka montazowag przestrzeni miedzy oscieznica a murem -
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy montazu o
wiekszych gabarytach - stosowac rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy

przed ewentualnym odksztatceniem pod wpltywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie piankg montazowg
szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadzaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

. Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystgpi¢ do obrébki osciezy (glifow),
pamietajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

. Uszczelni¢ elastyczng masg silikonowg miejsca styku drzwi z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrzne;j.

. Po obrobce osciezy - niezwtocznie zdja¢ zabezpieczajaca tasme malarskg z powierzchni drzwi.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamoéwieniem tzn.:

. zgodnos$¢ wymiaréw

. jakos¢ materiatow, z ktérej stolarka zostata wykonana,

. zgodnos$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia, szyby, uszczelki, zamki, jako$¢ i dobor
oscieznic,

. sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.

b) kontrola prawidtowosci wykonania rob6t montazowych:

. sprawdzenie wymiarow otwordw oraz jakosci ich wykonania

. kontrola prawidtowosci osadzenia stolarki w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,

. sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych kotew i dybili,

. sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowa przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciana,
. sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia,
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. kontrola sprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

7. Obmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg drzwi wraz z oscieznicq jest szt. ( sztuka ) .

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne" Roboty uznaje sie za zgodne z
dokumentacja projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, Roboty mozna odebraé¢ jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione. Odbiér powinien byé potwierdzony protokotem zawierac:

. ocene wynikéw badan,

. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

. protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne"

10. Przepisy zwigzane

. PN-88/B - 10085 Stalarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

. PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana)

. PN-91/B-94400 Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Wymagania i badania

. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

. PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne

. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

. PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

. PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysokos$¢, szerokos¢, grubosc i prostokatnosé. Klasy tolerancji
. PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Klasy toleranciji

. BN-79/6821- Szklo budowlane . Szyby bezpieczne . Hartowane plaskie

. BN -75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

. BN-75/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport

. BN- 75/7150-02 Drzwi drewniane wewnetrzne. Metody badania

. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat .

. PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

81



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiory Robét zwigzanych z Budowgq hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem
badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

B.18.00.00 SLUSARKA
kod CPV 45421110-8

INSTALOWANIE METALOWYCH DRZWI

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru $lusarki okiennej i
drzwiowej zwigzane z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
montazem $lusarki okiennej i drzwiowe;.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu dostawe
oraz wykonanie montazu $lusarki aluminiowej okiennej i drzwiowe;j.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,Wymagania ogdlne" pkt
1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne"

Wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robdét powinny posiadac: Aprobaty

Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami, Certyfikat lub

Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng Ilub PN, Certyfikat na znak

bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich na
opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania Materiaty stosowane do wykonywania
robot powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny
odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach
szczegotowych do poszczegodlnych rozdziatdw. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod
wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producentéow. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczaca sktadowanych na budowie materiatdéw przeznaczonych do zakresu robot. Przed wbudowaniem $lusarki
drzwiowej nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidiowo wykonane i maja proste katy.
Stosowac tylko materiaty sprawdzone, posiadajace stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania.

Slusarka aluminiowa zewnetrzna

Drzwi zewnetrzne zaprojektowano w systemie MB70 firmy Aluprof S.A.lub réwnorzednym.

«  Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze RAL9007 wedtug systemu kontroli
jakosci Qualicoat.

* A.Wymogi techniczne:

« A.1lzolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi:

+ wspotczynnik U f< 2,6 W/m2K . Izolacyjnos$¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw < 2,4
W/m2K.

+ A.2 Kategorie szczelnosci

*  Przepuszczalnos$¢ powietrza:

« Klasyfikacja: Klasa 3 wg. PN EN 12207:2001

*  Wodoszczelnosé:

Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001
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+  Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem:

+ Klasyfikacja: C2 wg. PN EN 12211:2001

+  B. Wymiary profili

+  Gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 70 mm.

«  Glebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 70 mm.

»  Szeroko$¢ widokowa profili: 72 mm dla o$cieznicy , 149 mm oscieznicy wraz ze skrzydtem .
»  Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

+ C. Wypetnienie

« ESG 6mm /16mm Ar/ VSG Float 33.2mm

. Ug - 1,1 W/m*K EN-673

Slusarka aluminiowa wewnetrzna

Drzwi i Scianki przeszklone wewnetrzne zaprojektowano w systemie MB45 lub réwnorzednym.
. Powierzchnie profili nalezy wykonczyé powtokami lakierniczymi w kolorze RAL 9007 wedilug systemu
kontroli jakosci Qualicoat.

* A Wymogi techniczne:

«  Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .

«  B. Wymiary profili

Glebokos¢ zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 45mm.

Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie

Szkio - Float VSG 33.2

2.1 Warunki przechowywania towaru

Towary magazynowane powinny by¢ skitadowane w suchym i cieptym miejscu.
Warunki przechowywania poszczegdlnych grup artykutow :

Profile

Temperatura sktadowania: w granicach 12 - 50°C

Wilgotnos¢ wzgledna: nie wiecej niz 85% Inne:

przechowywac¢ w pomieszczeniu zamknietym, nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Akcesoria i maszyny

Temperatura sktadowania: w granicach 10 - 30°C

Wilgotno$¢ wzgledna: nie wiecej niz 90%

2.2 Slusarka drzwiowa: Wyttaczane

profile aluminiowe : Sktad zgodny z normg

EN 573 czesci 3

Wiasciwosci mechaniczne zgodne z normg EN 755 czes¢ 2. Tolerancje
wymiarowe zgodne normy DIN 17 615 EN 12020 czesc¢ 2.

2.3 Walcowane wyroby aluminiowe

Sktad stopu aluminium do lakierowania EN AW 1050 A H24 zgodny z normg EN 573 cze$¢ 3. Sktad
stopu do anodowania EN AW 5005 H14 AQ zgodny z normg EN 573 cze$¢ 3. Wiasciwosci
mechaniczne zgodne z norma EN 485 czes¢ 2.

Tolerancje wymiarowe zgodne z norma EN 485 czesc 4.

3. Sprzet
Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt .
4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogodlne" . Do transportu
materiatdw i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu. Materialy nalezy ukfadaé
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielkosé
nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych
nalezy przestrzega¢ przepisdw obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos$¢ przewozonych
materiatéw i sprzetow. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego. Transport i przechowywanie wg instrukcji producenta. Pakowanie, przechowywanie
i transport wyrobéw stolarki budowlanej wg PN-B-05000:1996 Srodki transportu powinny zabezpieczaé
zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przewozone wrota powinny by¢ ustawione pionowo na
dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w $rodkach transportu nalezy faczy¢ w bloki zapewniajace stabilnosé
i zwarto$¢ fadunku. Przechowywanie w magazynach poétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. W czasie transportu slusarka powinna by¢ zabezpieczona
przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtoki antykorozyjnej. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych
elementéw po podiozu.

5. Wykonanie robét.
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5.1. Roboty

5. Wykonanie robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Slusarka aluminiowa

Przed rozpoczeciem robdt nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobdw, czy jest mozliwos¢ bezusterkowego
wykonania montazu.

Ustawiona $lusarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Po ustawieniu
drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okna, drzwi i
Scianki nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Producent Slusarki i powinien dysponowac¢ wszelkim
potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéow wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w
warsztacie i zamontowania na budowie. Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i
anodowanego aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W
przypadku koniecznosci  wykonania robét wykonczeniowych na mokro wokot wbudowanych konstrukcji
aluminiowych nalezy na czas robdét zabezpieczyé konstrukcje folia PCW. Miedzy powierzchnia profili, a tynkiem
lub inna zewnetrzna warstwa licowa nalezy pozostawi¢ szczeline min. 5 mm, ktéra po zakonczeniu robét wypetnia
sie trwale plastyczna masa uszczelniajgca. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi
metalami opréocz cynku. W takich wypadkach nalezy stosowac¢ warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM.
Ciecia elementéw stalowych ocynkowanych zabezpieczaé przektadkami.

Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu oraz innymi gatunkami,
w przypadku impregnowania $rodkami zawierajacymi sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru. Slusarka stalowa
Roboty Slusarskie (montaz drzwi, oscieznic, elementéw z blachy, ksztattownikéw, oston) Przed
przystapieniem do monta2u s$lusarki nale2y sprawdzic:

. rodzaje i wymiary przekrojow sktadanych elementéw
. wymiary gotowego wyrobu

. prawidtowos$¢ wykonanych pofaczen

. powtoki malarskie

Przy montazu S$lusarki nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie BN-65/8841-11 Roboty S$lusarskie
budowlane.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

. sprawdzenie miejsc mocowania $lusarki

. sprawdzenie wymiaréw na budowie

. zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy monta2u
. wykonanie monta2u na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

. wykonanie otworéw kotwigcych

. montaz i kotwienie Slusarki

. naprawy drobnych uszkodzen powtoki

. usuniecie zabezpieczen i resztek z montazowych

Konstrukcje $lusarskg nalezy wykonaé w wyspecjalizowanej wytworni dysponujacej wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzadowaniem. Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiadac
wymagane przepisami uprawnienia. Konstrukcje slusarskie powinny by¢ zabezpieczone w wytwérni wymaganymi
powtokami.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadzaé w sposéb zapewniajgcy statecznosé poszczegdlnych elementéw i
catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na kolejno$¢ montazu zapewniajgcq nie uszkadzanie
elementéw sktadowych.

Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw. Kotwienie nie
moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie
eksploatacji obiektu.

Sruby kotwigce nie moga byé widoczne na zewnatrz elementu i nie moga byé dostepne do odkrecenia dla oséb
postronnych.

Konstrukcje $lusarskie przed wysylka z wytworni powinny byé prébnie zmontowane i odebrane w obecnosci
wykonawcy montazu.

W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytwoérni. Montaz konstrukcji
nalezy przeprowadza¢ w sposob zapewniajacy statecznos$¢ poszczegodlnych elementéw i catosci w kazdej fazie.
Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajacg nie uszkadzanie elementow
sktadowych.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlano montazowych
oraz instrukcja producenta systemu. Slusarka p-poz.

wykonywane czynnosci:

+ sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic

»  zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu Slusarki

« ustawienie i zakotwienie oscieznicy

« obmurowanie i wypetnienie zaprawa cementowg ( w przypadku drzwi pprzeciwpozarowych nie zaleca sie
stosowania wypetnienie pianka poliuretanowg) szczeliny miedzy osciezem i oscieznicg

+ ew. podbetonowanie listwy progowej

» osadzenie i regulacja skrzydet drzwiowych
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Oscieznice metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjqa wbudowania. Przed osadzeniem stolarki i
Slusarki nalezy sprawdzi¢ dokfadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy
oczy$cié i naprawi¢. Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okreslono w normach. Slusarke nalezy
zamocowywa¢ w osciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach. W sprawdzone i przygotowane
oscieze, o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy stawi¢ $lusarke na podkiadkach lub listwach. Ustawienie
$lusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Po ustawieniu drzwi nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowang $lusarke nalezy uszczelni¢
pod wzgledem termicznym. Do mocowania nie wolno uzywa¢ zadnych materiatéw, ktére mogtyby uszkodzié
wbudowywane wyroby.

Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢ umieszczone w
miej scach przenoszenia obcigzen przez zawiasy. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunieciem sie az do uzyskania przez zaprawe budowlang, w ktérej osadzono kotwy, wymaganej
wytrzymatosci na $ciskanie, nie mniej jednak niz

5Mpa. Uszczelnienie przestrzeni wokét oscieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej rozszerzalnosci elementu
metalowego. Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dziatowych murowanych powinny by¢ osadzone w
trakcie ich murowania. Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania $cianki nalezy doktadnie
podeprzeé rozporka, a po wypionowaniu stojakéw usztywnic¢ je za pomoca desek lub w inny sposéb. Ustawione
oscieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie zastrzatami. Kotwy oscieznic
nalezy odgig¢ do poziomego potozenia, tak aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie mozna byto je
obmurowa¢ lub osadzi¢ w zaprawie cementowej. Kotwy powinny byé dodatkowe zabezpieczone powtoka
antykorozyjng. Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak umieszczone aby ich odstep od progu i nadproza nie byt
wiekszy niz 250 mm a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Ustawienie os$cieznicy w wysokosci otworu nalezy
dokona¢ z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia oscieznicy ponizej poziomu podiogi. Odlegtos¢é miedzy
czotem $cianki dzialowej a stojakiem oscieznicy powinna wynosi¢ co najmniej 15 mm, a wolna przestrzen
powinna by¢ wypetniona zaprawg murarska. Oscieznice w trakcie murowania powinny byé zabezpieczone przed
odksztatceniami pod wptywem bocznego nacisku muru i zaprawy przez odpowiednie rozparcie. Kotwy powinny
by¢ zalewane zaprawg cementowg. Podczas obmurowywania nalezy sprawdza¢ potozenie oscieznicy, czy nie
odchylita sie od pionu, aby méc zawczasu poprawi¢ ustawienie i usunaé wszystkie zbedne wycieki zaprawy
murarskiej jeszcze nie stezonej. Koncowg faze osadzania oscieznicy stanowi ewentualne podmurowanie lub
podbetonowanie listwy progowej oraz oszklenie naswietli i skrzydet drzwiowych przeszklonych. Przy osadzaniu
drzwi w $cianach ocieplanych od zewnatrz drzwi osadza¢ w zewnetrznym licu $ciany. Odporno$¢ ogniowa

Kazda krawedz drzwi powinna by¢ uszczelniona dwoma uszczelkami przylgowymi. Szczelina progowa moze by¢
uszczelniona uszczelkg gumowa lub automatycznie opadajgcy listwe nadprogowsg (wersje dymoszczelne) .Szkto
powinno byé osadzone w ognioodpornych uszczelkach z wiékien ceramicznych. Skrzydia drzwi w pozycji
zamknietej powinny by¢ zablokowane bolcem w potowie wysokosci od strony zawiaséw. Specjalny typ zamka
powinien dodatkowo ryglowa¢ drzwi w gérnym narozu, co zabezpiecza przed wypaczeniem skrzydta pod
wplywem wysokich temperatur w czasie pozaru. Montaz systeméw przegrdd przeciwpozarowych

Obowiazki firm posiadajacych certyfikat montazy przegréd przeciwpozarowych:

. przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu

montazu przegrod przeciwpozarowych,

. posiadanie szczegdtowej instrukcji montazu poszczegdlnych przegrod

przeciwpozarowych,

. wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa

wyzej

. przestrzeganie w trakcie montazu przegrod przeciwpozarowych odpowiednich norm oraz

powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy),

. dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi

montowanych przegréd przeciwpozarowych,

. prowadzenie szkoleh dla oséb wskazanych przez uzytkownika w zakresie wtasciwego

eksploatowania przegréd przeciwpozarowych po ich wykonaniu,

. przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajacego prawidtowosé

wykonania montazu przegréd przeciwpozarowych,

. uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego oswiadczenia na dokonanie kontroli

poprawnosci montazu i samych przegréd przeciwpozarowych przez

. jednostke certyfikujaca,

. niezwtoczne usuwanie na wiasny koszt stwierdzonych przez jednostke
certyfikujaca usterek w montazu przegréd przeciwpozarowych.

. dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i
przegladami instalowanych przegréd przeciwpozarowych,

. przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikéw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach
przez catg dobe, jak réwniez w dni wolne od pracy, niedziele i $wieta,

. dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowa, gotowg do podjecia niezbednych

dziatan nie poézniej niz w ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez
uzytkownika,
. prowadzenie rejestru wykonywanych ustug montazu przegrod przeciwpozarowych,
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. zapewnienie poufnosci danych dotyczacych klientdbw oraz montowanych przegréd
przeciwpozarowych.

Ponadto firma posiadajaca certyfikat jest zobowigzana do niezwlocznego informowania wiasciwej jednostki
certyfikujacej o wszelkich zmianach dotyczacych zmiany adresu siedziby, zakresu dziatania oraz statusu
prawnego firmy. Odpowiedzialno$¢ i wymagania kwalifikacyjne pracownikéw firm posiadajgcych certyfikat. Firma
montazowa powinna posiadac¢ certyfikat oraz powinna dysponowaé¢ wiasnym wykwalifikowanym personelem
(specjalisci i pracownicy podstawowi) w dostatecznej liczbie. Do podstawowych zadan firmy nalezy przeszkolenie
wlasnego personelu w zakresie prowadzonej dziatalnosci jak réwniez systematyczne prowadzenie szkolen
okresowych, co powinno znalez¢ odzwierciedlenie w prowadzonym rejestrze szkolen.

Warunki przystapienia do robét

Przed zamoéwieniem stolarki nalezy wykona¢ pomiary otworéw z natury.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogodlne" .

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze $lusarkg budowlang polega na:

b) dokonaniu oceny jakosci $lusarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamoéwieniem tzn.:

. zgodnos$¢ wymiaréw

. jakos¢ materiatow, z ktérej Slusarka zostata wykonana,

. zgodnos¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia, szyby, uszczelki, zamki, jako$¢ i dobor
oscieznic,

. sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.

b) kontrola prawidtowos$ci wykonania rob6t montazowych:

sprawdzenie wymiaréw otwordow oraz jakosci ich wykonania

kontrola prawidtowosci osadzenia w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,
sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych kotew i dybili,

sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia,

kontrola sprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

7. Obmiar roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 4.7.
Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg drzwi wraz z oscieznicg jest szt. ( sztuka ) .

8. Odbiér robét

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" . Roboty uznaje sie
za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, Roboty mozna
odebrac jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione. Odbiér powinien by¢
potwierdzony protokotem zawierac¢:

. ocene wynikow badan,

. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
. protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.
9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne" .
10. Przepisy zwigzane

. AT -15-3913/2002 Aprobata techniczna ITB

. AT-15-5807/2003 Aprobata techniczna ITB

. AT-15-2648/2001 Aprobata techniczna ITBPN-91/B-94400 Okucia budowlane. Zamki wpuszczane.
Wymagania i badania

. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

. PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

. PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysokos¢, szerokosé, grubosé i prostokatnosé. Klasy toleranciji

. PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Plasko$¢ ogodlna i miejscowa. Klasy toleranciji

. BN-79/6821- Szklo budowlane . Szyby bezpieczne . Hartowane plaskie

. BN -75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

. BN-75/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport

. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat .

. PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakoSci
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B-19.00.00 STROPY PODWIESZANE

KOD CPV -45421146-9
1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaciji technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét stropow
podwieszanych zwigzanych z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych wykonaniem i
montazem stropow podwieszanych.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu,
zgodnie z ustawg o0 zamodwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robot objetych SST :

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad wykonania i odbioru stropéw podwieszonych w ramach
opracowanej dokumentacji techniczne;.

Zakres robot objetych ST

Wykonanie stropu kasetonowego 60 x 60 MEDITEC A oraz 120x120 FOCUS DS, rozbieralnego na konstrukcji
metalowej

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

. roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robo6t malarskich zgodnie z
ustaleniami dokumentac;ji projektowe;j,

. Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

. wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

. procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje

poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

. ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B- 00.00.00
~Vymagania ogolne"

Materiat nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, zabezpieczony przed przemarzaniem, woryginalnie
zamknietych pojemnikach

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoine"

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" W trakcie transportu
nalezy zabezpieczy¢ materiat przed przemarzaniem i wilgocia.

5. Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

- Potaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za
pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewni¢, czy
sgsiadujgce listwy przyscienne $cisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana
dtugos¢ listwy wynosi 300 mm.
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- Potaczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi.

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wiasciwg metoda. Nalezy jg
zamontowac¢ zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

- Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane na wszystkich
potaczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew mogg sie
nakfada¢, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

- Siatka modularna 600x600 mm

Nalezy umiesci¢ profile poprzeczne (1200 mm) pomiedzy profilami nosnymi w odstepie 600 mm. Nastepnie
umiesci¢ profile poprzeczne (600 mm) réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio
profilami poprzecznymi o dtugosci 1200 mm.

- Konstrukcja nosna

Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane do stropu no$nego za pomoca odpowiednich zamocowan .
Dolne konce powinny by¢ zamocowanego profili nosnych systemu Connect T24 w rozstawie max 1200mm.
Profile no$ne powinny by¢ rozmieszczone co 1200 mm na odpowiedniej wysokosci i poziomie. Potgczenia
pomiedzy profilami nosnymi powinny by¢ naprzemianlegte. Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od
$ciany wynosi 300mm

- Montaz ptyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Piyty Ecophon sg tatwe do ciecia za pomocag
systemowego noza firmy Ecophon . Uszczelnienie krawedzi i powierzchni przekroju powstatych przy przycinaniu
ptyt oraz nawiercaniu otworéw wykonuje sie farbg 0690. Otwory przelotowe uszczelnia sie masg uszczelniajacq
0041.

5. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

6. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

Jednostka i zasady obmiarowania : jednostka obmiarowg jest m2.

llos¢ sufitu podwieszanego w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7.  Odbiér robét

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine"

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinienno zostaé odebrane. Prace
powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac¢:

. ocene wynikow badan,
. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 4.9.

10. Przepisy zwigzane

. PrPN-EN 13964 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
. PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
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20.00.00 PRACE DOTYCZACE OBROBEK BLACHARSKICH
KOD CPV 45261310-0
Obroébki blacharskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét blacharskich
zwigzanych z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg robét wykonania :

- obrébek blacharskich

- parapetéw okiennych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,Wymagania ogéine"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST B-00.00.00
~Vymagania ogodlne" .

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
0golne".

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

Rury spustowe i rynny zewnetrzne z tasm aluminium powlekanych warstwami zabezpieczajgcymi i
wykonczeniowg warstwa koloru. Aluminium wg normy EN 573 lub DIN 1725. Pokrywanie rynien dachowych - w
procesie powlekania aluminium coil-coating.

Kolor jasnoszary.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" .

- Woyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym

- Srodek transportu

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Do przewozu nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem
warunkéw atmosferycznych.

5. Wykonanie roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Obroébki
blacharskie

Powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia dachu.

Scianki attykowe i ich styk z pokryciem nalezy zabezpieczy¢ obrébkami blacharskimi tak, aby byta zachowana
dylatacja obwodowa.

Styk obrébki blacharskiej ze $ciang zabezpieczy¢ sie masa uszczelniajaca.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" .

Sprawdzenie jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich i rur spustowych polega na
sprawdzeniu :

stwierdzeniu zgodnego wykonania zabezpieczenia przy kominach, murach, wywiewnikach
kanalizacyjnych, podstawach dachowych,

7. Obmiar robét

89



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiory Robét zwigzanych z Budowgq hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem
badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
Jednostka i zasady obmiarowania
- Jednostkg obmiarowg dla obrébek blacharskich jest m2 ( metr kwadratowy)

8. Odbior robét

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine" .

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac¢:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne"

10. Przepisy zwigzane

PN-EN612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j
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B-21.00.00 ROBOTY W ZAKRESIE FASAD SZKLANYCH
KOD CPV -45262650-2

1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji

Specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
fasad metalowo-szklanych zwigzanych z Budowg hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-
rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja

Niniejsze wymagania dotyczg robét izolacyjnych obejmujacych: - fasady metolowo-szklane

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi w SST
B.00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogdine" pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Proponuje sie zastosowaé system fasad aluminiowo-szklanych w systemie Ponzio lub réwnowaznym o
niegorszych parametrach.

Zaprojektowano $ciane ostonowg systemu PONZIO PF 152 o konstrukcji szkieletowej stupowo-ryglowej o
szerokosci 52 mm z ksztattownikow aluminiowych EN AW — 6060 wg PN — EN 573-3: 1998 stan T66 wg PN — EN
515: 1996 Al Mg Si 0,5 F22 wg norm DIN 1725 T1, DIN 17615 T1 posiadajaca dopuszczenie: Klasyfikacja Nr
1516/R01/10 — wstepne badania typu wg PN-EN 13830: 2005 stwierdzajacg przydatnos¢é wyrobow do
wykonywania lekkiej $ciany ostonowej w budownictwie — mozliwo$¢é wykorzystania przy oznakowaniu wyrobu
znakiem CE.

System przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania lekkich $cian ostonowych zawieszanych i
miedzystropowych oraz innych Kkonstrukcji przestrzennych w obiektach budownictwa przemystowego,
mieszkaniowego i uzytecznosci publicznej.

Konstrukcja szkieletowa Sciany sktada sie ze stupdéw aluminiowych o szerokosci 52mm, mocowanych punktowo
do konstrukcji nosnej budynku (nadproza, stropy) oraz rygli aluminiowych o szeroko$ci 52mm, przymocowanych
do stupéw aluminiowych za posrednictwem elementéw ztgcznych. W skfad kompletnego systemu PONZIO PF
152 wchodzg réwniez tworzywowe przektadki termiczne, uszczelki kauczukowe, akcesoria i czesci ztaczne
niezbedne do prefabrykacji i montazu konstrukcji (wg opisu zawartego w dokumentacji technicznej: katalog
systemy fasadowe system $ciany ostonowej szerokosci 52 mm).

System pozwala na osiggniecie dobrej izolacyjnosci termicznej i akustycznej poprzez zastosowanie przektadek
termicznych z ABS oraz komorowych uszczelek z EPDM. Uszczelki, przektadki termiczne i inne akcesoria
mocujace i uszczelniajgce potaczenia nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci wypetnienia na podstawie
dokumentacji systemowe;.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb w polach przezroczystych oraz wypetnien
nieprzezroczystych w $cianie ostonowej systemu PONZIO PF 152 powinny by¢ wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM i spetniaé wymagania wg normy DIN 7863 i normy wykonawczej ISO 3302 — 01, E2.
Uszczelki nalezy dobieraé w zaleznosci od grubosci stosowanych szyb lub wypetnien nieprzezroczystych. W
obwodzie konstrukcji przewidziano uszczelnienie z budynkiem za pomocg fartucha systemowego EPDM GF 300.

Powierzchnie profili aluminiowych powinny by¢ zabezpieczone przed korozja  lakierowymi powtokami
proszkowymi (kolorystyka palety RAL) wedtug systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Minimalne grubosci powtok
wg PN-EN ISO 2360:2004 dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 ym.

Wspétczynnik przenikania ciepta (dla ramy) odpowiada grupie materiatowej 2.1 wg DIN 4108 ( Uf = 1,9 W/m3K).
Zestawienie klas dla poszczegoélnych witasciwosci $ciany ostonowej PONZIO PF 152: przepuszczalnosé
powietrza — klasa AE 1200 wg PN-EN 12152: 2004, wodoszczelnosé — klasa RE 1200 wg PN-EN 12154: 2004,
odpornos$c¢ na obcigzenie wiatrem — 1600 Pa wg PN-EN 13116: 2004, odpornos$¢ na uderzenie ( szyby 6/16/33.1 i
8/14/33.1 )—E5/ 15 wg PN — EN 14019: 2006.

Zastosowano wypetnienie szklane w postaci szyb zespolonych 6hart/16/44.2 oraz dla czesci nieprzeziernych
szkto zespolone 6hart/16/6emalit. W wybranych kwaterach zastosowano okna ukryte, wychylne na zewnatrz
opisywanego systemu oraz drzwi profilowe systemu PT60 otwierane na zewnatrz, o gtebokosci konstrukcyjnej
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ksztattownikow ram i skrzydet 60mm. Elementy wypetniajagce mocowane sg punktowo do konstrukcji stupéw i rygli
za pomocg kompletu zewnetrznych listew dociskowych 152070N i maskujacych 152071. Zewnetrzne listwy
dociskowo-maskujace o szerokosci 47mm tacznie z kompletem uszczelek, wystajg jedynie 4,5mm ponad linie
szklenia. Profile te lakierowane na kolor czarny RAL 9005 dajg wrazenie rozwigzania strukturalnego przy
catkowicie mechanicznym mocowaniu szklenia.

W fasadzie wystepujg kwatery uchylne oraz drzwi zintegrowane z fasada.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" .

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegélnych materiatow.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" W trakcie transportu
nalezy zabezpieczy¢ materiat przed przemarzaniem i wilgocig

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac¢ ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdélnym materialom przez producentéw.

5. Wykonywanie robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robo6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" .

Konstrukcja fasady w systemie Ponzio sktada sie z profili aluminiowych oraz innych elementéw i akcesoriow
systemowych stanowigcych czesci faczace, uszczelniajace i wykanczajace.

Gtéwne elementy nosne zorientowane sg do wnetrza obiektu, a krawedzie profili zaokraglone.

Wyciecia umozliwiajace potaczenie rygli i stupkdéw sg wykonywane w ryglach. Polaczenie ze stupkami nastepuje
za pomocg dokfadnie spasowanych tacznikdw. Gniazda uszczelek rygli i stupkdw muszg zachodzi¢ na siebie.
Konstrukcja fasady jest odwadniana i przewietrzana z wykorzystaniem zasady kaskadowego odwodnienia i
przewietrzania wrebowego stupow i rygli .

Konstrukcja systemowych ksztattek odwadniajgco - przewietrzajacych stanowi integralny element w/w systemu.
Proces przewietrzania i wyrbwnywania cisnienia nastepuje we wrebach stupéw - poprzez wszystkie cztery naroza
kazdego pola oszklonego.

Horyzontalne styki stupow w systemie CW 50 HI realizowane sg za pomocga systemowych tacznikow.
Potaczenie rygli ze stupami realizuje sie moze by¢ za pomoca tacznikéw teowych lub blachowkretami. Wszystkie
sposoby taczenia stupdw i rygli muszg odpowiada¢ warunkom statycznym.

Dopuszcza sie tolerancje potaczen profili nie wiekszag niz 0,5 mm.

Rygle uszczelnione sg dodatkowo w miejscach styku ze stupem za pomocg specjalnych wktadek
uszczelniajgcych. Nieskrepowang prace w kierunku horyzontalnym zapewniajg otwory podiuzne w miejscach
nakfadania sie rygli na stup oraz uszczelnienia (manzety) stykéw stupow i rygli.

Wszystkie pola szklane fasady, wiacznie z oknami i drzwiami zintegrowanymi z fasadg za pomoca specjalnych
ram i profili adaptacyjnych, leza w jednej ptaszczyznie.

Mocowanie szkia oraz paneli wypetniajacych realizowane jest przy uzyciu listew dociskowych oraz listew
maskujacych. Zastosowanie zasady traconego szalunku poprzez uzycie klipséw montazowych ze stali
nierdzewnej, stanowigcych integralny element systemu Ponzio, podtrzymujacych tafle szkta na czas montazu i
zastosowane zostato w celu przyspieszenia czasu szklenia fasady.

Izolacyjnosé termiczng uzyskuje sie za pomocg izolatorow termicznych ze zintegrowanag poduszka izolacyjna,
ktére umieszczone sg pomiedzy profilami nosnymi, a listwami dociskowymi. Dodatkowo miedzy listwa dociskowa,
a izolatorem znajduje sie tasma izolacyjna. Wariantowo moze by¢ zastosowana listwa kompozytowa .

Uszczelnienia pomiedzy profilami aluminiowymi, a wypetnieniami wykonywane sg przy uzyciu réznorodnej
wysokosci uszczelek. Wykonane sg one z kauczuku syntetycznego EPDM, potaczenia za$ uszczelek réznej
wysokosci w narozach realizuje sie przy uzyciu wulkanizowanych elementéw naroznych wykonanych z EPDM.

Zewnetrzne uszczelnienie styku stupa i rygli realizuje sie za pomocg fabrycznie wulkanizowanego krzyza
uszczelniajgcego w potaczeniu z dwoma pojedynczymi uszczelkami EPDM.

Montaz fasady do korpusu budynku uzyskuje sie za pomoca systemowych elementéw mocujacych, a dodatkowe
profile zakanczajace umozliwiajg wpiecie folii EPDM zapewnia prawidiowe uszczelnienie fasady na stykach z
korpusem budynku. Nie dopuszcza sie mocowanie folii do profili aluminiowych za pomocg katownikéw
aluminiowych.

Konstrukcje fasady taczy sie z brylg budowli za pomocg zewnetrznych i wewnetrznych folii uszczelniajgcych
systemowych z EPDM z nawulkanizowang uszczelka zapewniajacg szczelne przyleganie do konstrukcji fasady.
Zewnetrzna folia uszczelniajgca (ciggta) lezy w jednej ptaszczyznie poza systemem odprowadzania wody z
konstrukcji fasady i jest zamocowana do bryly budowli za pomocg dodatkowych profili zakanczajacych. Réwniez
w jednej ptaszczyznie, uklada sie i mocuje do bryty budowli oraz konstrukcji $wietlika folie wewnetrzng
paroizolacyjna.
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6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" Wymagana
jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine"

Jednostka i zasady obmiarowania

- Jednostkg obmiarowa jest m? ( metr kwadratowy)

8. Odbioér robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"

Odbiér powinien byé¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem

mozliwos$ci ich usuniecia

W takim przypadku nalezy robote poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru

Odbior powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru powinny stanowi¢ dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli byty zlecane przez wykonawce.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne"

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie roboty wykonczeniowej,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN I1SO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspétczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Czes¢ 2: Szkio float.

pr EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicja i klasyfikacja.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
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PN-64/B-03220 PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w

PN-B- budynkach. Izolacyjno$é akustyczna

13079:1997 przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-93/C-81515 PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.

PN-88/C-81523 PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej

PN-79/C-81530 elementéw budynkoéw.

PN-80/C-81531 PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badanie odpornosci ogniowej
elementow budynkow.

PN-93/C- Wymagania ogdlne i klasyfikacja.
81532/01  PN- Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. Szkto budowlane. Szyby
93/C-81532/01 zespolone.
PN-90/H- Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok. Wyroby lakierowe. Oznaczenie
04606/01 twardosci powlok na dziatanie mgty solnej. Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci
powtoki.
PN-90/H- Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podioza oraz przyczepnosci
04606/02 miedzywarstwowe;.
Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogodlne. Wyroby
PN-90/H- lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.
04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badarn wtasno$ci anodowanych powtok
tlenkowych. Badanie grubosci.
PN-71/H-04651 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasno$ci anodowanych powtok
PN-80/H-97023 tlenkowych. Badanie stopnia uszczelnienia.
BN-84/0642/46 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasno$ci anodowanych powtok
BN-84/6755-08 tlenkowych. Badanie odpornosci na korozje.
BN-86/6743-02 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.
DIN 1725 T.1Ochrona przed korozjg.  Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium. Blacha stalowa z

DIN 1748 T.1  powtokg organiczng oraz tasma cieta z tej blachy. Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej.
Wyroby z wetny mineralnej.
Filce i ptyty. Piyty gipsowo-kartonowe. Aluminiumlegierungen. Knetlegierungen.
Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen. Eingenschaften.
Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen. Technische
Lieferbedingungen.
Strangpressprofile aus Aluminum und Aluminium - Knetlegierungen. Zulassige
Abweichungen.
Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau. Extrudierte Profile aus t
hermoplastischen Kunststoffen.  Allgemeintoleranzen fur Ma*e, Form und Lage
Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Technische Lieferbedingungen. Prazisionprofile aus A IMgSio0,5.
Toleranzen.
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B-22.00.00 3 IZOLACJE TERMICZNE
KOD CPV -45321000-3

1. Wstep_

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z wykonywaniem
izolacji termicznej zwigzanej z Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie

1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolacji: -
termicznych -akustycznych

1.4. Okreslenia podstawowe |zolacja -warstwa, ktora utrudnia okreslone wzajemne oddziatywanie dwéch

Srodowisk (uktaddéw). Izolacje dzieli sie na: elekiryczng, akustyczna, cieplna, przeciwkorozyjng oraz

przeciwwilgociowa. Izolacja cieplna (inaczej termiczna) -warstwa, ktéra zapobiega niepozadanym wymianom
ciepta, wykonana z materiatdw o matej przewodnosci cieplnej w formie zasypek, przedzy, mat. Izolacja
akustyczna (inaczej dzwiekochtonna) -jest to rozwigzanie, ktére zabezpiecza wnetrze przed przedostawaniem sie

niepozadanych dzwiekoéw z zewnatrz -obniza lub ttumi hatasy Skuteczna izolacja wymaga stosowania
specjalnych materiatow, ktére odpowiednio zamontowane i dobrane petnig funkcje bariery dzwiekoszczelne;j.
System -zbidér elementéw wyrdznionych ze wzgledu na zachodzace miedzy nimi powigzania. Pozostate

okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-,Wymagania
0golne"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa.
ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST-. "Wymagania ogdlne".

2. Materiaty

Dla zastosowanych materiatéw izolacyjnych sg wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do
stosowania w budownictwie. Materiaty muszg uzyskaé¢ aprobate Inwestora.

Izolacje cieplne i przeciwdzwiekowe

2.1. Styropian

Styropian odmiany samogasnacy. .

a) wymagania.

O * piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

O * dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

-dla ptyt o grubosci ponizej30mm -o gtebokosci do4 mm,

-dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm -ogtebokosci do 5mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
cm2.

O * wymiary:

-dtugos¢ -3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm -dopuszczalne odchyiki +0,5%

-szerokos¢ -1200, 1000,600,500 mm -dopuszczalne odchyiki £1,5 mm

-grubosc¢ -20-500 mm co 10 mm -dopuszczalne odchytki £0,5%

b) pakowanie.

Ptyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokos¢ stosu nie powinna byc¢
wyzsza niz1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr
partii, date produkciji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

c) przechowywanie.

Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet ognia.

d) transport.

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.2 Wetna mineralna.

W postaci ptyt, filcéw i mat. Wymagania:

-wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

-ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos$¢ oraz scisliwos¢, Aku-Ptyta to produkt izolaciji
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akustycznej montowany jako
wypetnienie konstrukc;ji lekkich scian dziatlowych oraz oktadzin
i obuddéw Sciennych z ptyt gipsowo-kartonowych.

Projekt : Akademia Muzyczna -rozbudowa

2.3. Plyta izolacyjna migkka

np. Aku-Ptyta:

O grubos¢ 50, 75i 100, 120, 150 mm

O szeroko$¢ 600 mm Wymiary te odpowiadajg wysokosci profili stalowych( 50, 75 i 100mm ) oraz ich
standardowemu rozstawowi (600 mm)podczas budowy konstrukcji $cian, oktadzin i obudéw $ciennych.

2.4. Folia dzwiekoizolacyjna gr. 3 mm

2.5. Plyta izolacyjna twarda

Piyty np. Stropoterm przeznaczone sg do wykonywania podtég ptywajacych na stropach
miedzykondygnacyjnych. Dzieki doskonatym zdolnosciom pochtaniania dzwiekéw uderzeniowych
stanowig skuteczng izolacje akustycznag.

2.6. Podktady izolacyjne akustyczne

2.7. Natrysk dzwiekochtonny
Preparat odpowiedniej konsystencji nanie$¢ za pomocg pistoletu natryskowego w

trzech, przesunietych w czasie cyklach roboczych, przy zachowaniu zuzycia ok. 0,9 kg/m2.

Naktadanie przy pomocy pistoletu stozkowego z dyszg 4 lub 6mm lub

pompaslimakowa do tynkéw .Odlegtos¢ pomiedzy urzgdzeniem natryskujacym a powierzchnig powinna wynosi¢
50-70 cm lub 70-90 cm w przypadku pompy slimakowe;j.

Czas schniecia:

-pomiedzy 1 i 2 natryskiem 4-5 godzin (przy wilgotnosci ponizej 70% i temperaturze okoto

180C)

-pomiedzy 2 i 3 natryskiem minimum 12 godzin (przy wilgotnosci ponizej 70% i temperaturze

okoto 180C)

Dla uzyskania réwnego roztozenia masy natrysk prowadzi¢ kolistymi ruchami; nigdy nie zatrzymywac
pistoletu skierowanego w jedno miejsce.

Nanoszony materiat nie moze sptywac ani zlewa¢ sie, gdyz w tych miejscach system utraci
wiasciwosci dzwigekochtonne.

Kazda warstwe naktada¢ odmierzong iloscig materiatu.

2.8. Ptyty termoizolacyjne

Plyta termoizolacyjna z rdzeniem z niepalnej wetny kamiennej o widknach prostopadtych do powierzchni i
obustronnymi warstwami wierzchnimi z wetny drzewnej wigzanej magnezytem, w kolorze naturalnym.
Dzwiekochtonna, jako ochrona akustyczna, ochrona cieplna, wysokoprzepuszczalna dla pary wodne;j.

3. Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST -,Wymagania ogdine".

Wykonawca przystepujacy do wykonywania izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych. powinien wykaza¢ sie

mo @ liwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST -,Wymagania ogdélne". Zatadunek, transport,
roztadunek i skladowanie materiatéw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak, aby zachowaé
ich dobry stan techniczny. Materiaty powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w

pomieszczeniach krytych i zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktada¢ na

podktadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywac¢ szczelnie brezentem lub folig. Przechowywanie w
magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami

atmosferycznymi. Transport materiatow izolacyjnych nalezy wykonywac zgodnie z wymogami aktualnej normy

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Materiaty
powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w spos6b wskazany w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB. Pakiety ptyt styropianowych na srodkach transportu uktadac¢ $cisle obok siebie w celu petnego

wykorzystania powierzchni w sposob zabezpieczajacy przed przemieszczeniem i uszkodzeniem. Piyty nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i wptywami
atmosferycznymi. Pakiety ptyt nalezy uktada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach bez otwartych zrédet ognia
pozostawiajgc miedzy rzedami i Scianami wolne przestrzenie umozliwiajgce do nich dostep.

5. Wykonanie robét
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Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Specyfikacji ST -,Wymagania ogodlne".
5.1. Przygotowanie powierzchni pod izolacje_
Podtoza pod izolacje -wypetnienie ubytkéw i wyréwnanie powierzchni izolowanych. -przed rozpoczeciem prac

pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadow. -podtoze pod izolacje powinno byé suche i
czyste, bez luznych ziaren, kurzu itp. -podczas tej fazy budowy woda nie moze dosta¢ sie pomiedzy podtoze

a powtoke gruntowa. Luzne fragmenty podtoza nalezy usung¢. Wyprawy tynkarskie powinny by¢ zatarte na

ostro, nie moga byé wygtadzane, ponadto muszg by¢ stwardniate.
5.2. Sposéb wykonania izolacji cieplnej i przeciwdzwiekowej
5.2.1. Izolacja akustyczna i termiczna posadzek i stropow

Projekt : Akademia Muzyczna -rozbudowa
Izolacja w konstrukcji podtogi powinna byé wykonana z materiatu w stanie suchym.

Izolacje nalezy uktada¢ szczelnie oraz w taki sposob, aby zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub
dzwiekowych. |zolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na spoing mijana.
Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa powinna byé chroniona w czasie dalszych robét przed uszkodzeniem.

Wykonanie izolacji

Materiat izolacyjny nalezy uktada¢ na podtozu, ktdrego wilgotnos$¢ nie moze przekraczaé 3% lub na izolacji

przeciwwilgociowej lub paroszczelnej.

Piyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajacych substancje organiczne,
rozpuszczajgce polistyren. W szczegdlnosci ptyty styropianowe nie moga byé uktadane na powtokach
izolacyjnych

wykonanych z roztwordéw asfaltowych, pap i lepikéw asfaltowych stosowanych na zimno. a. takze nie powinny by¢

przykrywane .papg. Ptyty styropianowe mogqg by¢ natomiast uktadane na powtokach z lepikéw asfaltowych
stosowanych na gorgco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z tworzyw sztucznych.

Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwiekowa powinno byé rowne i poziome:
W przypadku nierownosci przekraczajgcych +5 mm podtoze powinno by¢ réwnane. Jako warstwa wyréwnawcza

moze byé zastosowana warstwa suchego piasku o grubosci 1-2 cm.

Przed rozpoczeciem uktadania izolacji przeciwdzwiekowej na stropie miedzypietrowym, zaliczanym do | lub Il
kategorii zagrozenia pozarowego, nalezy umiesci¢ wzdtuz $cian pasek materiatu izolacyjnego o szerokosci
réwnej

wysokosci konstrukcji podtogi. Pasek powinien by¢ punktowo przymocowywany do $ciany.

6. Kontrola jako$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Ogolnej.

6.1. Zasady kontroli jako$ci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkow wykonania robét izolacyjnych z warunkami okreslonymi w

Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajacych

nalezy stwierdzi¢ ich jakos$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy. Warunki badan

materiatow izolacyjnych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace: -przygotowanie powierzchni do gruntowania -

zagruntowanie powierzchni -potozenie kazdej warstwy izolacji -ciggtos¢ warstw

Odbidér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje

Inspektor nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.
6.3. BHP i ochrona srodowiska

W miejscach roboczych, jak réowniez w miejscach skladowania, muszg byé umieszczone napisy ostrzegawcze
p.poz. Robotnicy powinni by¢ poinstruowani o niebezpieczenstwie palenia ognia i papieroséw w poblizu

wykonywanych izolacji.
Przy zastosowaniu materiatéw systemowych Scisle przestrzegaé instrukcji BHP dostarczonej przez producenta.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robc’g} podano w ST ,Wymagania ogdlne".

Jednostka obmiarowg jest m (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.
Wielkosci obmiarowe izolacji okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbiory Robét zwigzanych z Budowgq hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem
badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/53 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

8. Odbiér robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST-,Wymagania ogdlne". Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢
bezposrednio przed przystgpieniem do robot. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa. ST i wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne. Sprawdzeniu

podlega: -zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna. -rodzaj zastosowanych materiatéw, -przygotowanie podtoza, -
prawidtowos$¢ wykonania izolacji, -sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub
podktadu. -sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potgczenia z podtozem. -sprawdzenie

doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp., -sprawdzenie czy

materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu. Odbioér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie
zgodnosci dostarczonych materiatdw z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércy. Nie dopuszcza sie stosowania do roboét izolacyjnych
materiatéw ktorych wtasciwosci techniczne nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub swiadectw

ITB. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatéw przeterminowanych.

9. Podstawa ptatnosci )
Cena za wykonanie 1 m izolacji obejmuje: -zakup i dostarczenie materiatéw do wykonania izolacji -potozenie

warstwy izolacyjnej -wykonanie badan i testow zgodnie ze Specyfikacjg
10. Przepisy zwigzane

10.1. Aktualnie obowigzujgce normy z zakresu robot

10.2. Inne Instrukcje producenta

O — Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych tom | Budownictwo ogélne czes¢ 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

O — Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢é B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

O — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).
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