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ZAWARTOSC OPRACOWANIA

I. CZESC OPISOWA

I.I. Opis techniczny budynku gtéwnego

I.Il. Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
I.Ill. Charakterystyka energetyczna

[I. ZALACZNIKI

Il. CZESC GRAFICZNA

1. Zagospodarowanie terenu 1:500
2. Ogrodzenie placu na kontenery smietnikowe 1:50
3. Razut przyziemia 1:100
4. Razut pietra 1:100
5. Rzut dachu 1:100
6. Przekrdj AA 1:100
7. Przekroj BB 1:100
8. Przekrdj CC 1:100
9. Przekréj DD 1:50
10. Elewacje 1:100
11. Zestawienie drzwi oraz fasad przeszklonych elewac;ji 1:100
12. Zestawenie witryn, bram, swietlikbw dachowych i okien 1:100
13. Balustrady b1-1, b1-2, b1-3 i i PORECZE p-1 1:25
14. Balustrady b2-1, b2-2, b2-3, b2-4 i PORECZE p-2 1:25
15. Balustrady b3 i PORECZE p3-1, p3-2 1:25
16. Balustrady b4-1, b4-2, b4-3, b4-4 dla Antresoli nr 34 1:25
17. Balustrady dla Antresoli nr 125 1:25
18. Scianka mobilna — pomieszczenie nr 120 1:50
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1. DANE OGOLNE
1.1. Nazwa i adres inwestycji

Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i
infrastrukturg socjalng na dziatce nr 5/37 obreb 0005 w Kielcach przy ulicy
Olszewskiego.
1.2. Nazwa i adres inwestora
Kielecki Park Technologiczny
25-663 Kielce, ul. Olszewskiego 6
1.3. Zleceniodawca
Kielecki Park Technologiczny
25-663 Kielce, ul. Olszewskiego 6
1.4. Jednostka projektowania

Zarzad Inwestycji w Kutnie
Kutno ul. Podrzeczna 5a
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. Projekt zagospodarowania terenu (wg oddzielnego tomu dokumentacji)

PRZEDMIOT INWESTYCJI

Przedmiotem opracowania jest Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-
rozwojowym i infrastrukturg socjalng na czesci dziatki nr 5/37 obreb 0005 w Kielcach przy ulicy
Olszewskiego. Wedtug planu podziatu dziatka ta bedzie nosi¢ numer 5/53.

Dziatka 5/53 powstata w wyniku podziatu dziatki 5/37 zatwierdzonego decyzjg Nr GNG-
V.6831.48.2013 Prezydenta Miasta Kielce z dnia 23.07.2013 roku. Wfascicielem obiektu jest Skarb
Panstwa, a uzytkownikiem wieczystym Gmina Kielce.

Planowana inwestycja obejmie budowe obiektu obejmujacego budynek biurowy hale
magazynowo-produkcyjng oraz zagospodarowanie terenu obejmujgce uktad komunikacyjny wraz z
drogami, parkingami, infrastrukturg techniczng, ogrodzeniem terenu.

ISTNIEJACY STAN ZAGOSPODAROWANIA DZIALKI

Nieruchomos$¢ bedaca przedmiotem opracowania potozona jest w Kielcach przy ul. Olszewskiego,
na dziatce nr 5/37 obreb nr 005 Kielce.

Wiascicielem obiektu jest Skarb Panstwa, a uzytkownikiem wieczystym Gmina Kielce.

Zakres opracowania obejmuje czes¢ dziatki nr 5/37, a wedlug decyzji podziatowej zajmuje
catg dziatke nr 5/53.

Na terenie nie znajdujg sie trwate nadziemne elementy zagospodarowania. Pod ziemia
przebiegajg instalacje kanalizacji sanitarnej i deszczowej wody uzytkowej kable energetyczne. Na
terenie wystepuja elementy ogrodzenia przeznaczone do likwidacji.

Na terenie nie wystepujg drzewa i inne wartosciowe elementy zielenii.

PROJEKTOWANE ZAGOSPODAROWANIE TERENU

Projekt zagospodarowania terenu przewiduje budowe budynku hali produkcyjno-
magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg socjalng. W ramach inwestycji
planowane jest wybudowanie:

1. Hali produkcyjno — magazynowo- biurowej z stacjg transformatorowa, zlokalizowang
wzdtuz potudniowej granicy dziafki.

2. Uktadu drogowego — obejmujgcego drogi dojazdowe i parkingi od poinocnej i zachodniej
strony projektowanego budynku z dwoma wjazdami w potnocno-wschodniej i pétnocno-zachodniej
granicy dziatki. Droge pozarowg stanowi plac manewrowy od strony poétnocnej budynku o
parametrach zgodnych z Rozporzadzeniem o drogach pozarowych.

. Przytaczy wodociggowego z sieci wodociggowej przebiegajacej przez teren opracowania
4. Przylgczy kanalizacji deszczowej wraz ze zbiornikiem wod opadowych

5. Przytagczy kanalizacji sanitarne;.

6. Sieci CO prowadzonych wzdtuz potudniowej i wschodniej granicy dziatki

7. Sieci elektroenergetycznej prowadzonej wzdtuz potudniowej i wschodniej granicy dziafki.
8
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1

w

. Instalacji oswietlenia zewnetrznego
. Sieci przytgcza swiattowodowego
0. Ogrodzenia systemowego stalowego z murem oporowym w potudniowej granicy dziatki.

ZESTAWIENIE POWIERZCHNI
Podstawowe wielkosci charakteryzujace stan istniejacy budynkéw bedacych przedmiotem
opracowania:

1)powierzchnia opracowywanej dziatki = 0,6152 ha;
2)powierzchnia zabudowy = 2470,64 m?;
3)kubatura catego obiektu = 23461,0 m?;
4)powierzchnia uzytkowa = 3064,64 m?;
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2067,38 m?;
1613,98 m?;
26,23%

5)powierzchnia drég i chodnikow
6)powierzchnia biologicznie czynna
Procent powierzchni biologicznie czynnej
(zgodnie z Decyzjg co najmniej 15%)
Wielko$¢ powierzchni zabudowy do powierzchni terenu
w liniach rozgraniczajacych teren inwestycji = 0,40
(zgodnie z Decyzjg do 0,45)

Wysoko$¢ najwyzszej czesci hali magazynowo-produkcyjnej od poziomu terenu do géry attyki =
13m;
Powierzchnia uzytkowa samej hali magazynowo-produkcyjnej= 1484,02m?;

Wysoko$¢ dwukondygnacyjnego zaplecza badawczo-rozwojowego od poziomu terenu przy
budynku do goéry attyki = 9,05m;

DANE O WPISACH DO REJESTRU ZABYTKOW:
Dziatki, na ktorych projektowana jest rozbudowa nie jest wpisana do rejestru zabytkow oraz nie
podlega ochronie konserwatorskiej.

DANE O STREFACH WPLYWOW EKSPLOATACJI GORNICZEJ:
Rozpatrywana dziatka nie lezy w strefie wplywow eksploatacji gérniczej.

INFORMACJA O ZAGROZENIACH DLA SRODOWISKA ORAZ ZDROWIA UZYTKOWNIKOW:

Zgodnie z Kartg Informacyjng Przedsiewziecia przewidywane przedsiewziecie zaréwno
podczas realizacji jak i podczas eksploatacji nie bedzie powodowac jakiegokolwiek zagrozenia dla
srodowiska przyrodniczego. Nie stwarza réwniez zagrozenia dla wod, fauny, gleby oraz zdrowia i
zycia ludzi.
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| OPIS TECHNICZNY
1.1 OPIS TECHNICZNY BUDYNKU

PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy architektoniczny inwestycji pod nazwa:
Budowa hali produkcyjno-magazynowej z zapleczem badawczo-rozwojowym i infrastrukturg
socjalng na dziatce nr 5/53 obreb 0005 w Kielcach przy ulicy Olszewskiego.

Dziatka 5/53 powstata w wyniku podziatu dziatki 5/37 zatwierdzonego decyzjg Nr GNG-
V.6831.48.2013 Prezydenta Miasta Kielce z dnia 23.07.2013 roku. Wtascicielem obiektu jest Skarb
Panstwa, a uzytkownikiem wieczystym Gmina Kielce.

Planowana inwestycja obejmie budowe obiektu obejmujacego budynek biurowy hale
magazynowo-produkcyjng oraz zagospodarowanie terenu obejmujgce uktad komunikacyjny wraz z
drogami, parkingami, infrastrukturg techniczng, ogrodzeniem terenu.

OPIS ARCHITEKTONICZNY TECHNOLOGII | FUNKCJONOWANIA BUDYNKU
3.1. Przeznaczenie obiektu.
Projektowany obiekt jest przeznaczony na zaktad produkcyjny.
Zaktad dzieli sie na dwie podstawowe strefy funkcjonalne:
- biurowo - socjalna,
- produkcyjno — magazynowg
- techniczng — obejmujaca pomieszczenia wezta cieplnego i stacji transformatorowe.
3.2. Podstawowe dane technologiczne

Produkcija
Zgodnie z zalozeniami projektowanym zakfadzie odbywaé sie bedzie montaz elementéw
hydraulicznych i mechanicznych. Giéwne procesy produkcyjne to montaz elementow.

Pomieszczenia produkcyjne bedg stuzyty do sktadania gotowych elementéow hydrauliki sitowe;j i
automatyki przemystowej. W zaktadzie nie bedzie prowadzona produkcja elementow z
wykorzystaniem proceséw fizyko-chemicznych oraz powodujgca emisje spalin, zanieczyszczen i
Sciekow.

Projekt nie przewiduje konkretnego uzytkownika obiektu. Po wytonieniu uzytkownika niezbedne
bedzie dostosowanie poszczegdlnych elementéw technicznych do konkretnych potrzeb.
Dziatalno$¢ badawczo-rozwojowa — w obiekcie prowadzona bedzie dziatalnos¢ badawczo
rozwojowa i konstrukcyjna w zakresie mechaniki , automatyki i hydrauliki urzadzeh
mechanicznych.

Na etapie prowadzenia urzadzen i maszyn technologicznych projekt organizacji produkcji nalezy
uzgodni¢ pod wzgledem BHP i sanepid.

Zatrudnienie.

Planowany personel firmy:

Strefa produkcyjna — wytgcznie mezczyzni - 40 oséb w tym 20 osdb na jednej zmianie. Strefa
biurowa 37 osob z podziatem — mezczyzni 20 oséb, kobiety 10 osdb.

Pracownicy biurowi pracujg w systemie jednozmianowym. Pracownicy produkcyjni na dwie zmiany.
Przewiduje sie na jednej zmianie w hali produkcji prace 20 kobiet i 30 mezczyzn.

Podziat na zmiany:

Poranna: od 6 do 14,

Popotudniowa: od 14 do 22,

3.3. Forma architektoniczna i funkcja obiektu

Zaprojektowano dwuprzestrzenng hale produkcyjng, skfadajaca sie z czesci - jednonawowej hali
produkcyjno - magazynowej o wysokosci 10 m wyposazong w suwnice, dwunawowej hali
magazynowo-produkcyjnej o wysokosci technologicznej 6,0 m oraz przylegty do niej budynek
biurowo — laboratoryjno -socjalny.

7
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Zaprojektowano budynek o dachach ptaskich tworzacy obiekt sktadajacy sie z czytelnie
wyodrebnionych czesci produkcyjno — magazynowej i biurowo socjalne;j.

Projektowane hale beda uzytkowane jako jednoprzestrzenny obiekt z wydzielonymi strefami
produkcyjnymi i magazynowania. W toku uzytkowania mozliwe bedg zmiany lokalizacji
poszczegodlnych dziatdw wiec hale projektuje sie jako mozliwie uniwersalng przestrzen.

Wejscia do budynku zaprojektowano;

- gtéwne wejscie do czesci biurowej od strony placu parkingowego od strony potnocnej budynku,

- dla pracownikow produkcyjnych od wschodniej strony,

Do czesci produkcyjnej — od strony potnocnej poprzez petnowymiarowe wrota bramowe i od
strony zachodniej poprzez przejazd dostepny dla wozkow widtowych.

3.4. Charakterystyczne parametry techniczne obiektu

3.5. Ukiad konstrukcyjny obiektu

— wedtug projektu konstrukcyjnego.

Konstrukcja hali stalowa, ramowa z dachem ptaskim. Konstrukcja czesci biurowej tradycyjna —
zelbetowa z dachem pfaskim.

3.6. Dostepnosé osoéb niepetnosprawnych.

— projekt przewiduje dostepnos¢ obiektu dla oséb niepetnosprawnych do czesci obejmujgcej biura.
Nie jest przewidywana mozliwo$é zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w obrebie produkcji. W
obiekcie zaprojektowano dzwig osobowy dla osob niepetnosprawnych i pom. WC dostosowane do
potrzeb oséb niepetnosprawnych ruchowo.

4. Opis rozwigzan budowlanych

4.1. Fundamenty (nalezy rozpatrywa¢ wedtug projektu konstrukcyjnego)

- Stopy fundamentowe stupéw stalowych
Zaprojektowano stopy zelbetowe zbrojone, monolityczne z betonu C20/25, stopy
posadowiono na warstwie betonu wyréwnawczego kl. C8/10 o tacznej grubosci co najmniegj
10 cm (do poziomu gruntu nosnego lub wykonanego nasypu budowlanego).

- Stopy fundamentowe rdzeni monolitycznych $cian murowanych
W osiach B8 i B6 zaprojektowano rdzenie usztywniajgce $ciany budynku biurowego i
Sciany p.poz. pomiedzy halg a budynkiem biurowym posadowione na monolitycznych
stopach. Stopy zelbetowe z betonu C20/25 zbrojona stalg B500SP. Stopy posadowiono na
warstwie betonu wyréwnawczego kl. C8/10 o grubosci min. 10 cm W stopach nalezy
zabetonowac prety pionowe zbrojenia rdzeni, wyprowadzone ponad stopy na wymagang
dlugosc¢ zaktadu.

- tkawy fundamentowe (wedtug projektu konstrukcyjnego)
Pod wewnetrznymi i zewnetrznymi $cianami murowanymi zaprojektowano fawy
fundamentowe zelbetowe monolityczne, tawy posadowiono na warstwie betonu
wyréwnawczego kl. C8/10

4.2. Sciany fundamentowe. (wedtug projektu konstrukcyjnego)

W osiach zewnetrznych hali zaprojektowano sciany fundamentowe - podwaliny zelbetowe
monolityczne o grubosci 15 cm. Goéra Scian fundamentowych jest posadowiona na
wysokosci + 40 cm od zera posadzki hali. W Scianie w osi HA podwaliny nalezy wykonac
obnizone do poziomu -0.05 .
Przyjeto sciany wylewane z betonu C20/25, zbrojone stalg B500SP, potgczone
monolitycznie ze stopami fundamentowymi. W miejscach opisanych na rzucie
fundamentéw w projekcie konstrukcji $ciany fundamentowe i podwalinowe nalezy
zdylatowac (nieprzerwanie na catej wysokosci) od konstrukcji stalowej.
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4.3. Izolacje elementéw konstrukcyjnych zelbetowych.
Izolacja pionowa i pozioma taw fundamentowych, podwalin i stép — system izolacji np.
Dieterman lub réwnowazny izolacja pionowa poprzez natozenie obrzutki wyrownujacej np.
na sciany $rodka gruntujgcego oraz powtok izolacyjnych, izolacja pozioma papa
fundamentowa SBS lub réwnowazna.

4.4. Wykonhczenie $cian podwalinowych i fundamentowych.
Sciany fundamentowe cokotéw zaprojektowano jako ocieplone od strony zewnetrznej
metodq ,lekka-mokrg” ptytami EPS o podwyzszonej odpornosci na wchtanianie wody o
grubosci 12 cm. Ptyty klejone do podtoza klejem Siplast Klej Szybki Styk SBS lub
rownowaznym. Na piytach izolacyjnych wykonanie tynku cienkowarstwowego na siatce
zbrojgcej z widkna szklanego. Ponizej poziomu terenu - do spodu opaski lub nawierzchni
utwardzonych wokot budynku $ciany podwalin i $Sciany fundamentowe ostoni¢ folig
kubetkowg. PowyZzej tego poziomu na ptytach nalezy wykona¢ cienkowarstwowg wyprawe
tynkarskg z tynku mozaikowego.

4.5. Konstrukcja hali — wedtug projektu konstrukcyjnego.
Konstrukcja stalowa wieloprzestowa (ramowa) — stupy i rygle ram blachownicowe, stezone
ze sobg. Ramy stezone elementami krzyzowymi w wybranych polach, w ptaszczyznie
dachu oraz w poziomie posadzki pretem fgczacym stopy. Ramy czesci nizszej w potowie
dtugosci sg podparte stupami. Ramy czesci wyzszej przystosowane do zamontowania
torow suwnicy. Zabezpieczenia przeciwkorozyjne konstrukcji stalowej nalezy wykonac
zgodnie z opisem konstrukcyjnym.
Elementy konstrukcji narazone na kontakt z pojazdami nalezy zabezpiecza¢ odbojami
ochronnymi dostosowanymi do rodzaju uzywanych pojazddw.
Konstrukcja wyzszej hali przewiduje montaz suwnicy o udzwigu 3,2 t.

4.6. Konstrukcja $cian czesci biurowej i staciji trafo
Konstrukcja scian tradycyjna murowana z rdzeniami zelbetowymi.
Sciany konstrukcyjne zewnetrzne i wewnetrzne murowane z bloczkéw wapienno-
piaskowych typu Silka grubosci 24 cm lub réwnowaznych na zaprawie sytemowej. W
Scianach zewnetrznych rdzenie zelbetowe wedtug projektu konstrukcyjnego z betonu
C20/25 zbrojona stalg B500SP.
Sciany wskazane w rysunkach architektury w osiach B1, BB, B5 nalezy wykonywaé w
klasie odpornosci ogniowej REI60.
Konstrukcja $cian szybu dzwigowego murowana.

4.7. Nadproza.
Nadproza w $cianach murowanych przyjeto wykonane z zastosowaniem typowych belek
nadprozowych Zelbetowych prefabrykowanych ,L-19”, oraz jako elementy zelbetowe
potaczone z wiencem wg projektu konstrukgcji,

4.8. Stropy czesci biurowej — wedtug projektu konstrukcyjnego.
W czesci biurowo-socjalnej zaprojektowano strop z prefabrykowanych ptyt kanatowych
sprezonych.
Piyty prefabrykowane oparto na wiencach i podciagach scian zewnetrznych oraz lokalnie
na scianach wewnetrznych. W osiach rygli pomiedzy ptytami prefabrykowanymi oraz w
Scianach murowanych zaprojektowano wykonanie monolitycznych wiencéw zelbetowych.

4.9. Stropodach czesci biurowej —
Wedtug projektow przekrojowych, niewentylowany. Na zelbetowym stropie utozona folia
paroizolacyjna, pianka PIR, widknina szklana, hydroizolacja — membrana PCW 1,5 mm.-
szczegobty wg rysunkow architektury.

4.10. Schody —
zelbetowe monolityczne wylewane w deskowaniu z betonu C20/25 zbrojona stalg B500SP.

4.11. Scianki wewnetrzne.
W obiekcie zastosowano nastepujace rodzaje scianek wewnetrznych (wedtug rysunkéw):
- §ciany z ptyt gipsowo — kartonowe na ruszcie systemowym 100 mm o grubosci 15 cm w
czesci administracyjnej — z wypetnieniem wetng mineralna,
- Scianki murowane — obudowy szachtow instalacyjnych — murowane z bloczkow
silikatowych o gr 12 cm na zaprawie systemowe;j.

4.12. Wykohczenie scian murowanych zewnetrznych budynku biurowo-socjalnego:
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4.12.1. Sciany murowane wykonczone od zewnatrz:
- podkonstrukcja pod system paneli aluminiowych wg systemu wykonawcy,
- mineralna wetlna szklana, pokryta jednostronnie welonem szklanym (jako
paroizolacjq)
- okfadzina elewacyjna typu Alucobond-PE gr 4mm (polietylen), system mocowan SZ
(mocowanie niewidoczne) lub rownowazna.
Sciany przeszkolone:
4.12.2. Sciana fasadowa stupowo-ryglowa strukturalna (bezramowa) - $ciana przeszklona
(montowana na niskim cokole przy posadzce). W fasadzie zaprojektowano kwatery uchylne
na poziomie pierwszego pietra:
Zaprojektowano $ciane ostonowg systemu PONZIO PF 152 o konstrukcji
szkieletowej stupowo-ryglowej o szerokosci 52 mm z ksztattownikéw aluminiowych
EN AW - 6060.
- faczenie szyb — silikon pogodowy + sznur poliuretanowy;

Sciana fasadowa stupowo-ryglowa z dociskami plytkimi —rozwiazania przyjete na
etapie projektu wykonawczego.

Zaprojektowano $ciane ostonowag wg systemu PONZIO PF 152 o konstrukcji szkieletowe;j
stupowo-ryglowej o szerokosci 52 mm z ksztattownikéw aluminiowych EN AW — 6060 wg
PN — EN 573-3: 1998 stan T66 wg PN — EN 515: 1996 Al Mg Si 0,5 F22 wg norm DIN
1725 T1, DIN 17615 T1 posiadajacqg dopuszczenie: Klasyfikacja Nr 1516/R01/10 — wstepne
badania typu wg PN-EN 13830: 2005 stwierdzajaca przydatnos¢ wyrobéw do wykonywania
lekkiej sciany ostonowej w budownictwie — mozliwos¢é wykorzystania przy oznakowaniu
wyrobu znakiem CE.

System przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania lekkich Scian ostonowych
zawieszanych i miedzystropowych oraz innych konstrukcji przestrzennych w obiektach
budownictwa przemystowego, mieszkaniowego i uzytecznosci publicznej.

Konstrukcja szkieletowa Sciany sktada sie ze stupow aluminiowych o szerokosci 52mm,
mocowanych punktowo do konstrukcji nosnej budynku (nadproza, stropy) oraz rygli
aluminiowych o szerokosci 52mm, przymocowanych do stupéw aluminiowych za
posrednictwem elementéw ztgcznych. W sktad kompletnego systemu PONZIO PF 152
wchodzg réwniez tworzywowe przektadki termiczne, uszczelki kauczukowe, akcesoria i
czesci ztaczne niezbedne do prefabrykacji i montazu konstrukcji (wg opisu zawartego w
dokumentacji technicznej: katalog systemy fasadowe system sciany ostonowej szerokosci
52 mm).

System pozwala na osiggniecie dobrej izolacyjnosci termicznej i akustycznej poprzez
zastosowanie przektadek termicznych z ABS oraz komorowych uszczelek z EPDM.
Uszczelki, przektadki termiczne i inne akcesoria mocujgce i uszczelniajgce potaczenia
nalezy dobiera¢ w =zaleznos$ci od grubosci wypetnienia na podstawie dokumentacji
systemowe;.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb w polach przezroczystych oraz
wypetnien nieprzezroczystych w Scianie ostonowej systemu PONZIO PF 152 powinny by¢
wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM i spetnia¢ wymagania wg normy DIN 7863 i
normy wykonawczej 1ISO 3302 — 01, E2. Uszczelki nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
gruboséci stosowanych szyb lub wypetnien nieprzezroczystych. W obwodzie konstrukciji
przewidziano uszczelnienie z budynkiem za pomocg fartucha systemowego EPDM GF 300.
Powierzchnie profili aluminiowych powinny byé zabezpieczone przed korozjg lakierowymi
powtokami proszkowymi (kolorystyka palety RAL) wedtug systemu kontroli jakosci
QUALICOAT. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2004 dla proszkowych
powtok poliestrowych nie mniej niz 60 pm.

Wspodtczynnik przenikania ciepta (dla ramy) odpowiada grupie materiatowej 2.1 wg DIN
4108 ( Uf = 1,9 W/m2K). Zestawienie klas dla poszczegolnych wiasciwosci sciany ostonowe;j
PONZIO PF 152: przepuszczalnos¢ powietrza — klasa AE 1200 wg PN-EN 12152: 2004,
wodoszczelnosé — klasa RE 1200 wg PN-EN 12154: 2004, odpornos¢ na obcigzenie
wiatrem — 1600 Pa wg PN-EN 13116: 2004, odpornos¢ na uderzenie ( szyby 6/16/33.1 i
8/14/33.1 ) —E5/ 15 wg PN — EN 14019: 2006.
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Zastosowano wypetnienie szklane w postaci szyb zespolonych 6hart/16/44.2 oraz dla
czesci nieprzeziernych szkto zespolone 6hart/16/6emalit. W wybranych kwaterach
zastosowano okna ukryte, wychylne na zewnatrz opisywanego systemu oraz drzwi
profilowe systemu PT60 otwierane na zewnatrz, o gtebokosci konstrukcyjnej
ksztattownikow ram i skrzydet 60mm. Elementy wypetniajgce mocowane sg punktowo do
konstrukcji stupow i rygli za pomocg kompletu zewnetrznych listew dociskowych 152070N i
maskujgcych 152071. Zewnetrzne listwy dociskowo-maskujace o szerokosci 47mm tacznie
z kompletem uszczelek, wystajg jedynie 4,5mm ponad linie szklenia. Profile te lakierowane
na kolor czarny RAL 9005 dajg wrazenie rozwigzania strukturalnego przy catkowicie
mechanicznym mocowaniu szklenia.
Sciana stupowo-ryglowa systemu PONZIO PF 152 powinna byé¢ wykonana zgodnie z
projektem opracowanym indywidualnie dla kazdego obiektu. Na podstawie dokumentac;ji
systemowej oraz wykonanych obliczen statycznych, w projekcie powinny by¢ okreslone
ksztattowniki aluminiowe na stupy i rygle, akcesoria do mocowania stupow do konstrukcji
budynku i rygli oraz schemat rozmieszczenia punktéw mocowania konstrukcji sciany do
konstrukcji budynku. W projekcie powinny by¢ okreslone wszystkie pozostate materiaty i
elementy $ciany, szczegdly potaczen i uszczelnien pomiedzy elementami Sciany a
konstrukcjg budynku oraz sposéb wentylacji i odwodnieh sciany.  Projekt winien
uwzglednia¢ wymagania wynikajace z funkcji, lokalizacji i geometrii budynku oraz spetnia¢
obowigzujgce normy i przepisy techniczno-budowlane.
Wykonane prace budowlane, odbiér techniczny sciany ostonowej powinien uwzgledniaé
dokumentacje projektowg oraz powinien by¢ zgodny z: , Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robo6t budowlanych — czesé A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt
8: Lekkie sciany ostonowe metalowo-szklane” wydane przez Instytut Techniki Budowlanej —
Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 437/2008. — Warszawa 2008.
4.12.3. Wykonczenie Sciany attykowej pomiedzy czescig produkcyjng i biurowa: na $ciane
ocieplenie w technologii mokrej lekkiej — styropian EPS, mata w widkna szklanego
przymocowana przy pomocy kleju i kotkéw, wierzchnia warstwa - tynk cienkowarstwowy
silikatowy — o uziarnieniu 1,0 mm. W dolnej czesci attyki pionowe fragmenty izolacji
dachowej mocowane do scian listwami obrobkowymi.

4.13. Slusarka aluminiowa okienna zewnetrzna — zgodnie z wykazem
Zaprojektowane konstrukcje stolarki otworowej nalezy wykonac¢ zgodnie z wytycznymi
systemowymi wg systemu PONZIO NT 60 PE, trzykomorowego systemu izolowanego
termicznie, przeznaczonego do wykonywania elementéw zabudowy zewnetrznej,
zakwalifikowanego do grupy materiatowej RMG 2.1. lub rownowaznym.

4.14. Tynki wewnetrzne — gipsowe, maszynowe.

4.15. Podtogi posadzki — wedtug opisdw na rysunkach i projektu architektury wnetrz.
4.15.1 Posadzka hali produkcyjnej:
W  strefach magazynowych posadzki utwardzane powierzchniowo. Warstwa
wykonczeniowa w kolorze jasno-szarym. Noéno$é posadzki nie mniejsza niz 14 ton/m?.
Zacierana warstwa wykonczeniowa powinna przede wszystkim by¢ odporna na ruch
wozkow widtowych i paleciakow oraz na dziatanie substancji olejowych i olejo-podobnych.

-Posadzka betonowa cieta, grubosci 20cm, beton B30. Zbrojenie widknami
rozproszonymi w ilosci 20kg/m3; wspétczynnik E2v/IE1v =2,2 E2v =120MPa;

- Izolacja - 1 x FOLIA PE -

- podbudowa - BETON B-15 grubo$¢ minimum 20cm

- podsypka piaskowa ubijana warstwami 30-50cm
Posadzke nalezy wykonywac scisle wedtug zaleceh wybranego producenta posadzki.

4.15.2 Posadzki w budynku ZLIII opis warstw wg opisu na przekrojach.

Schematy uktadania posadzek, gabaryty i wytyczne poczatkéw rozliczania ptytek wg
rysunku: Rzut posadzek.

Posadzki n gruncie w strefie murowanej ocieplane — wg opisu na rysunkach.
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4.16. Lekka obudowa hali.
4.16.1. Dach — konstrukcja wedtug projektu konstrukcyjnego.
Dach nad budynkiem produkcyjnym: - zaprojektowano jako warstwowy:

- Hydroizolacja: membrana dachowa z PVC grubosci 1,5mm. Typu ARMOURPLAN
SM120 lub réwnowazna o niegorszych parametrach;

- Wibknina szklana o gramaturze minimalnej 120 g/m2,

- Termoizolacja: Ptyty PIR (ptyty poliizocyjanurowe) o grubosci minimalnej 14 cm i
gestosci rdzenia wynoszacej 32 kg/m3: piyty typu IKO Enetherm Alu lub
réwnowazne o niegorszych parametrach,

- Paroizolacja - folia PE,

- Czes¢ nosna (wg proj. konstrukcji) w postaci stalowej blachy trapezowej HAIERCO
2 00/420 gr. 1,00mm.

4.16.2. Sciany zewnetrzne hali.
Piyty typu ,Sandwich” gr. 12 cm z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w
dwustronnej oktadzinie stalowej.W projekcie przewidziano ptyty z ukrytym
mocowaniem, profilowanie typu: mikroprofilowanie. System powinien posiadaé
elementy narozne — ptyty katowe. Przed zamdwieniem rodzaj ptyt nalezy uzgodni¢ z
Inwestorem i projektantem.

4.16.3. W scianach budynku produkcyjnego zastosowano nastepujgce rodzaje przeszklen:

- &ciana przeszklona strefy wejsciowej hali (montowana na niskim cokole przy
posadzce):

- Sciana przeszkolona mocowana na cokole w pozostatych fasadach.

Sciana fasadowa stupowo-ryglowa strukturalna (bezramowa).

Zaprojektowano s$ciane ostonowg PONZIO PF 152 o konstrukcji szkieletowej
stupowo-ryglowej o szerokosci 52 mm z ksztaltownikow aluminiowych EN AW —
6060 lub rownowazny.

- faczenie szyb — silikon pogodowy + sznur poliuretanowy;

4.16.4. Obroébki blacharskie z blach powlekanych, wkrety montazowe — ocynkowane.

4.17. Konstrukcje wsporcze dla urzadzen wentylacyjnych.

Dach budynku biurowego - dla usytuowania urzadzen wentylacyjnych
zaprojektowano konstrukcje wsporcze dachowe wedtug systemu Big Foot System
lub rbwnowaznego. Rozmieszczenie konstrukcji pokazano na rysunku rzutu dachu.
Hala produkcyjna — w hali zaprojektowano ,balkon” na urzadzenia wentylacyjne w
konstrukcji stalowej. Ze wzgledéw akustycznych zaprojektowano ekrany
wystaniajgce do wysokosci 150 cm wykonane z paneli akustycznych stalowych w
wypetnieniem z wetny mineralnej. Sciana pomiedzy budynkiem produkcyjnym i
biurowym wytoZzona ptytg tektalan.

Wykona¢ wedtug rysunku szczegoétowego.

4.18. Slusarka i stolarka okienna i drzwiowa wykonana i wyposazona wedtug wykazow.
4.18.1. Slusarka aluminiowa drzwiowa zewnetrzna.

Drzwi w fasadzie szklanej zaprojektowane zgodnie z wytycznymi systemowymi wg
systemu PONZIO lub réwnowaznego niegorszego.
Drzwi zewnetrzne pozostate aluminiowe szklone szkiem bezpiecznym. Malowanie
wedtug projektu kolorystyki.
Drzwi do tafostacji stalowe o odpornosci ogniowej EI 30 malowane w kolorze dzrwi
aluminiowych.
W drzwiach zewnetrznych nalezy stosowaé kompletne okucia dostosowane do
ciezaru wlasnego i szerokosci skrzydet, stosunku szerokosci do wysokosci skrzydta
(dla zawiaséw dowrebowych) oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do
obrotu, takich firm jak: Fapim, Savio, Erreti, Iseo, Cisa, Geze.
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4.20.

4.21.

4.22.

4.23.

4.24.

4.25.

4.26

4.18.2. Slusarka aluminiowa okienna i drzwiowa wewnetrzna.
Slusarka okienna aluminiowa.
Slusarka drzwiowa aluminiowa szklona szktem bezpiecznym do pomieszczen
biurowych. Zastosowano szklenie foliowanym o wspotczynniku przeziernosci 70%.
Drzwi do pomieszczen higienicznych socjalnych ptycinowe, z oscieznicami
stalowymi, regulowanymi wedtug BKT System lub réwnowazne o wtasnosciach
niegorszych
Stolarka drzwiowa sanitariatdw systemowe sScianki z pityt laminowanych na
konstrukcji stalowej nierdzewnej, satynowane;j.
Slusarka drzwiowa pozostata
- drzwi do pomieszczen technologicznych stalowe,
- drzwi dzielgce strefy ogniowe oraz drogi ewakuacyjne — aluminiowe przeciw
pozarowe o klasie odpornosci 30 minut
- pozostate drzwi wedtug opiséw na rysunkach.
- drzwi przesuwne z klamkami i zamkami
Przed wykonaniem propozycje drzwi przedstawic¢ Inwestorowi do akceptac;ji.
. Bramy segmentowe sterowane elektrycznie, z przeszkleniami, ocieplane.
Brama pomiedzy czescig biurowag a produkcyjng przesuwna o odpornosci ogniowej EI30,
stalowa, sterowana elektrycznie wyposazona z czujniki wykrywania dymu po obu jej
stronach.
Swietliki dachowe - tukowe na podstawie prostej h=50cm, z zamontowanymi klapami
przewietrzajgcymi. = Rozmieszczenie Swietlikow, wymiary i rozmieszczenie klap
przewietrzajagcych wg rysunku - Rzut dachu. Swietliki wyposazone w klapy przewietrzajace
zintegrowane z czujkami wiatru i deszczu. Konstrukcja swietlikdw aluminiowa lub stalowa.

Balustrady klatki schodowej — stalowe, ze stali nierdzewnej, satynowane wykonaé¢ wediug
rysunkow szczegotowych.

Schody na antresole i balustrada antresoli — stalowa, ocynkowana wedtug rysunku
szczegotowego.

Sufity podwieszone (typu np. Ecophon) wedtug rzutu sufitéw.
W czesci biurowo-socjalnej sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie metalowym —
system czesciowo widoczny. W strefach wilgotnych nalezy stosowac ptyty o podwyzszonej
odpornosci na wilgo¢ -ptyty GKBI lub GKFI
Sufity gtadkie i rastrowe wg podziatu na rysunku architektury — rzut sufitow podwieszanych.
Prace wykonczeniowe wewnetrzne — wykonaé wedtug projektu architektury wnetrz,
4.25.1. Oktadziny scian
W pom. umywalni i WC Sciany wytozone glazurg do wys. sufitu podwieszonego.
W pom. sniadalni fartuch z glazury przy umywalce i zZlewozmywaku do wys. 205 cm i szer.
40 cm poza urzadzenie.
4.25.2. Malowanie - farba akrylowa wewnetrzna. W hallach, gdzie zaprojektowano sufity
wiszace przestrzeh powyzej poziomu sufitdw pomalowa¢ w kolorze czarnym. Wszelkie
instalacje w tej przestrzeni powinny by¢ réwniez pomalowany na kolor czarny.
4.25.3. Parapety wewnetrzne prefabrykowane — z konglomeratu kolor biaty.
4.25.4. Posadzki — wedtug opisu na rysunkach. Cokoty o wysokosci 10 cm.
W czesci produkcyjnej posadzka przemystowa o nosnosci 5 t/m2, utwardzone
powierzchniowo na podbudowie betonowej wedlug projektu konstrukcyjnego.
W czesci biurowej, i socjalnej posadzki gresowe, przemystowe i z wyktadziny dywanowe;j
wedtug tabeli wykonczenia pomieszczen.
4.25.5. W przedsionkach wejsciowych zaprojektowano wycieraczki systemowe aluminiowe
wbudowane np. C/S Ekomata lub réwnowazne.
. Pomiedzy pomieszczeniem s$niadalni a salg konferencyjng na 1 pietrze zaprojektowano
Scianke przesuwng, potautomatyczng o izolacyjnosci akustycznej 55dB wykonczone
okleing brzozowg np. Dorma Moveo Business Line lub réwnowazne o parametrach
niegorszych niz projektowane.

Potautomatyczna sciana mobilna typu MOVEO Business Line firmy DORMA (lub rbwnowazne).
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- sterowanie sciany potautomatyczne (system ComforTronic), elektryczne uszczelnienie sciany w
Swietle otworu, zapewniajgce izolacyjno$¢ dzwiekowg przegrody $ciany o wspotczynniku
izolacyjnosci akustycznej Rw= 49 dB;

- waga maksymalna: 30 kg/m2;

- parkowanie elementéw wg. projektu;

- elementy o grubosci 100mm wykonczone ptytg laminowang na bazie ptyt MDF gr. 10mm;

- profile pionowe na styku elementdéw scian przesuwnych aluminiowe, ksztatty profili wkleste +
wypukte;

- krawedzie niewidoczne (zabezpieczone waskim profilem) typ ,U”.

- podwieszenie elementow jezdnych 1-wozkowe;

- aluminiowa szyna prowadzaca typu R — kolor RAL 9010;

- zasilanie systemu sterowania: 230V;

- kolorystyka $cian : ptyta laminowana z kolekcji producenta do uzgodnienia z projektantem.

Sciany musza posiada¢ klasyfikacje ogniowa na caty produkt przynajmniej jako niezapalne (wg
normy PN-EN-13501-1) oraz deklaracje zgodnosci CE.

4.27. Winda i szyb dzwigowy.
W budynku zaprojektowano dzwig o udzwigu minimalnym 630 kg, dwuprzystankowy, z drzwiami o
wymiarach 900x 2000 mm. Dzwig z wykonczeniem ze stali nierdzewnej, jedna ze $cian
wyposazona w lustro. Szyb windowy tynkowany tynkiem cementowo-wapiennym kat IV. Malowany
na biato farbg emulsyjna.
4.28. Prace wykonczeniowe zewnetrzne.
4.28.1. Podcien stref wejsciowych pracownikdw biurowych, sufit podwieszony aluminiowy.
4.28.2. Cokoét - cokot budynku tynkowany- tynk mozaikowy o uziarnieniu 2,5 mm
4.28.3. Opaska wg projektu drogowego
— wokot budynku zaprojektowano, opaske z kostki betonowej z kraweznikami drogowymi,
majgca na celu sygnalizowa¢ samochodom zblizenie kotami do Scian.

5. Kolorystyka elewacji wedtug opiséw na rysunkach elewacyjnych.

6. Instalacje.

Projekt nalezy rozpatrywa¢ z projektami wykonawczymi w nastepujacych branzach
Instalacja p. pozarowa wewnetrzna.

Instalacja kanalizacji sanitarnej

Instalacja kanalizacji deszczowej

Instalacja wodociggowa

Instalacje elektryczne zewnetrzne i wewnetrzne

Instalacja okablowania strukturalnego, telewizji przemystowej i sygnalizacji wtamania
Instalacja odgromowa - zgodnie normag wg projektu elektrycznego

Instalacja ogrzewania, wentylacji mechanicznej i klimatyzac;ji
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Zatgcznik. Wyliczenie nosnosci posadzki
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