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B.03.01.01. Zbrojenie betonu

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania iodbioru Rob6t budowlanych w ramach realizacji zadania: BUDOWA CENTRUM

TECHNOLOGICZNEGO KIELECKIEGO INKUBATORA TECHNOLOGICZNEGO OBEJMUJACA  DWA
BUDYNKI HAL PRODUKCYINYCH WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.
1.3 Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu przygotowanie
zbrojenia, montaz zbrojenia i kontrolg jakosci robot i materiatow.
W zakres tych robdt wchodza:
=  Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi gladkimi ze stali A-I
=  Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami zebrowanymi ze stali A-I1II N
Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow, stupow, belek, schodéw, ptyt, oraz konstrukcje zwiazane
z wyposazeniem i obstuga obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”p.2.
2.1 Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6, PN-B-03264.

(2) Wlasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zgodnie z projektem hali widowiskowo — sportowej stosuje sig¢ stal zbrojeniowa
klasy A-I (prety rozdzielcze i strzemiona) i A-IIIN gat. RBS00W (prety gldwne).

*Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i1 pretdw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta Granica Wytrzymato$¢ na
plastyczna rozciagganie
Mm MPa MPa
StO-S 5.5-40 220 310-550
34GS 8-12 305 350-550
18G2-b 6-32 335 490-620

* W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknigé, naderwan i rozwarstwien.
Zbrojenie ptyty zelbetowej sali sportowej z siatek zgrzewanych punktowo. Siatki moga by¢ zgrzewane w zaktadach
przemyshu hutniczego badz w zaktadach prefabrykacji i dostarczone w postaci gotowych elementow ptaskich.
Wszystkie prety siatki utozone w jednym kierunku powinny mie¢ jednakowa $rednice.

(3) Wady powierzchniowe.

* Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

* Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne golym okiem.
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* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gradkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5mm dla walcowki i1 pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm, za$§ 0,7mm dla
pretéw o wigkszych $rednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
Iub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:
e znak wytworcy
e $rednicg nominalna,
e gatunek stali,
e numer wyrobu lub partii,
e znak obrobki cieplne;.
* Cechowanie wiazek i1 kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wiazki czy
kregu.
* Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:
e napowierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
e odchytki wymiaréw przekroju porzecznego pretow i ozebrowania powinny sig¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
e prety dostarczane w wiagzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz Smm na 1lm
dtugosci preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiaroéw i gatunkow.
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementdéw, mozna uzy¢ wyciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dtugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

(5) Badania stali na budowie.
* Dostarczona na budowie parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
e nie ma za§wiadczenia jakosci (atestu),
e nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na postawie ogledzin zewngtrznych,
e stal peka przy gigciu.
Decyzjg o przekazaniu stali do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2 Drut montazowy.

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego.
Przy $rednicach mniejszych niz 12mm stosowa¢ drut o $rednicy nie mniejszej niz 1,0mm.

Przy srednicach wigkszych niz 12mm stosowa¢ drut o Srednicy nie mniejszej niz 1,5mm.

2.3 Podkladki dystansowe.

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub z tworzywa sztucznego. Podktadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pr¢tow. Nie dopuszeza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna,
cegly lub pretow stalowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, z zaznaczeniem, ze powinien on spelnia¢ wymagania
obowiazujace w budownictwie ogdlnym i wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla
obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone i powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obshugujace sprze¢t powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
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4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu tak, aby unikna¢ trwatych odksztatcen,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne’p.5.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1 Przygotowanie zbrojenia — czyszczenie, prostowanie, cigcie.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Stal zbrojeniowa pokryta tuszczaca sig rdza i zablocona oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Stal oblodzona odmraza si¢
strumieniem cieptej wody.

Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
Iutowniczymi az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen,

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we whasciwosciach
technicznych stali ani pozniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow,

Prostowanie — dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkoéw, prostowarek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

Cigcie — nalezy je wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Cigcie przeprowadza sig¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest sporzadzenie planu cigcia.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2 Montaz zbrojenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton,

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie,

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
dystansowymi grubosci rownej grubos$ci otulenia. Grubo$¢ otulenia Scm — dla fundamentow, 3.5cm — dla
stropu nad widownia, ok. 3cm dla pozostatych elementow,

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002,

Laczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacja Projektowa 1 postanowieniami normy PN-B-
03264:2002,

Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami,

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materialdow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

6. Kontrola jakoS$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi powyzej
wymaganiami.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

- préoba rozciagania wg PN-91/H-04310,

- proba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.

Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

7. Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkami obmiarowymi jest 1t (tona).

Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. faczna dlugosé pretow
poszczegodlnych $rednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb.
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Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.

8. Odbior robot.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne” pkt.S.
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:
8.1 Odbior zbrojenia
= Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora nadzoru oraz
wpisany do dziennika budowy,
= Odbior powinien polega¢ na sprawdzaniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszezegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztacz 1 dtugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretow betonem.

9. Podstawa platnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.9.
Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong.

Cena jednostkowa obejmuje:

Cena jednostkowa jest cena usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

e opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezbednymi
uzgodnieniami;

e wykonanie wszystkich czynnos$ci okreslonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan
wykonanych przez Wykonawcg, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB;

e zapewnienie niezbednych czynnikow produkc;ji,

e zastosowanie materialdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajacych

z przyjetej technologii robdt, w tym rowniez uwzglednienie w dtugosci pretow zakladek na potaczeniach,

wiazania, kobytki itp.

oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie pretow stalowych,

zakup i dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie,

wygigcie, przycinanie,

taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza

specyfikacja,

oczyszczenie terenu robdt z odpadow zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

faczenie pretéw, w tym spawane "na styk" Iub "zaktad"

wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiarow, prob i sprawdzen,

oznakowanie miejsca roboét i jego utrzymanie.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez wszystkie ,,zaktady”, przektadki montazowe, ,,spinki“ (elementy mocujace
zbrojenie pionowe), ,.kobytki* (elementy podtrzymujace gérne zbrojenie w ptytach) oraz drut wiazatkowy.

10. Przepisy zwigzane.
10.1 Normy.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Betonowanie. Zbrojenie




