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B.06.01.01. Konstrukcje drewniane

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania iodbioru Robdét budowlanych w ramach realizacji  zadania: BUDOWA CENTRUM
TECHNOLOGICZNEGO KIELECKIEGO INKUBATORA TECHNOLOGICZNEGO OBEJMUJACA  DWA
BUDYNKI HAL PRODUKCYJNYCH WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkow
gruntowych 1 klimatycznych.
1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
i montaz konstrukcji z drewna klejonego wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wchodza:
e  Wykonanie i montaz podkonstrukcji z drewna klejonego.
1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.2.
2.1 Drewno konstrukcyjne.

Do produkcji elementow klejonych warstwowo powinno by¢ stosowane drewno konstrukcyjne §wierkowe klasy

o whasciwosciach mechanicznych odpowiadajacym wymaganiom normy PN-EN 386:2002.

Wilgotnos¢ drewna konstrukeyjnego przeznaczonego do wykonania elementéw klejonych warstwowo powinna
wynosi¢ 12+£2%.

Elementy drewniane powinny by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologicznej zabezpieczone metoda
powierzchniowa, przy uzyciu srodkéw dopuszczonych do obrotu i stosowania na terenie E.U.

Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed dtugotrwatym zawilgoceniem we wszystkich
stadiach ich wykonania.

Grubo$¢ poszczegdlnych warstw drewna powinna wynosi¢ 22 do 44 mm, w zaleznosci od krzywizny elementu, a ich
szeroko$¢ maksymalnie 210 mm. Polaczenia warstw na dlugosci elementéw klejonych nalezy wykonywac na ztacza
klinowe (dtugo$¢ klinow od 10 do 20mm). Odlegtosci osiowe pomigdzy polaczeniami klinowymi sasiadujacych warstw
powinny by¢ nie mniejsze niz 300mm. Nalezy zastosowa¢ drewno klejone w obrébee cyfrowe;.

Warunki klejenia musza zapewni¢ warunki wytrzymatosci ztaczy klinowych na zginanie, zgodnie z wymaganiami PN-
81/B-03150.03.

Wytrzymato$¢ migdzywarstwowych spoin klejowych na $cinanie powinna by¢ nie mniejsza niz 7,0 MPa — w stanie
suchym oraz nie mniejsza niz 4,0 MPa — w stanie wilgotnym (po 24 godzinach moczenia w wodzie). Rozwarstwienie
spoin klejowych powinno odpowiada¢ wymaganiom Pr PN-EN 386.

Ksztalt elementow musi by¢ zgodny z dokumentacja projektowa. Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementéw
powinny by¢ zgodne z wymaganiami Pr PN-EN 390.

Kratownicg wykonac obrobka cyfrowa.

2.2 OKkucia, laczniki, stezenia.

Okucia stalowe BMF musza by¢ zabezpieczone przed korozja przez cynkowanie zanurzeniowe. Okucia nalezy
wykonac ze stali 18G2.

Okucia stalowe powinny mie¢ odporno$¢ ogniowa 30min.

Laczniki stalowe musza by¢ zabezpieczone przed korozja przez cynkowanie zanurzeniowe.

Laczniki w wezlach kratownicy (blachy weztowe) wykonac nalezy technika obrobki cyfrowe;.

Stezenia nalezy umiesci¢ w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej tzn. w polach przedskrajnych i
srodkowym. Stezenia nalezy wykona¢ ze stali St3S.

2.3 Kleje.
Do wykonania elementow klejonych warstwowo powinien by¢ stosowany klej na bazie zywic fenolowo — rezorcynowo




— formaldehydowych ENOCOL RL 1641 T z utwardzaczem DP 174 lub inne kleje spelniajace wymagania PN — EN
301:1994 oraz PN/B-03150.01.

2.4 Pakowanie i przechowywanie.
Elementy z drewna klejonego warstwowo nie powinny by¢ pakowane w materiaty nie przepuszczajace powietrza.
Elementy powinny by¢ zaopatrzone w etykietg zawierajaca nastgpujace dane:

e Nazwa wyrobu,
Nazwa i adres producenta,
Date produkcji lub nr partii,
Wymiary elementu,
Numer Aprobaty Technicznej ITB,
Numer certyfikatu Iub deklaracji zgodnosci z Aprobata Techniczna wydany jest przez wlasciwa jednostke akredytowana
jest przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji. Deklaracje zgodno$ci wydaje Producent przedmiotowych wyrobow,
Znak budowlany, zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998r w
sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
Elementy z drewna klejonego powinny by¢ przechowywane na podtozu utwardzonym, w miejscach przewiewnych,
zabezpieczonych przed bezposrednim dziataniem czynnikéw atmosferycznych i odizolowanych od gruntu, zgodnie z
instrukcja dostarczona przez Producenta lub Projektanta obiektu.
Elementy typu kratownice drewniane powinny by¢ sktadowane w pozycji pionowej, przy czym kat odchylenia od pionu
nie powinien przekracza¢ 159, lub w pozycji poziomej, na podktadkach, na wysokosci co najmniej 25cm od podioza i
takim rozstawie podktadek, aby nie powstaly dodatkowe odksztatcenia. Przy uktadaniu warstwowym wysokos¢
sktadowania elementdéw nie powinna przekraczac¢ trzech warstw elementow. Warstwy powinny by¢ oddzielone od siebie
przektadkami, rozmieszczonymi w sposdb nie powodujacy powstania ich deformacji.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania og6lne’p.3.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez
Inzyniera.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4.

Elementy konstrukcyjne z drewna klejonego warstwowo moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu pod
warunkiem zabezpieczenia ich przed odksztalceniem i uszkodzeniem mechanicznym oraz przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

5. Wykonanie robot.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”p.5.
Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem srodkow
zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagnigcie projektowanej nosnosci i sztywnosci po
ukonczeniu rob6t. Montaz powinien by¢ okre§lony na podstawie zatozen projektowych, warunkéw placu budowy oraz
zgodnie ze sztuka budowlana i zasadami BHP.
Dzwigary dachowe nalezy montowac na oparciu wypoziomowanym i zabezpieczonym przed osiadaniem, z
zastosowaniem pomostow montazowych, na ktorych nalezy zaznaczy¢ plan montowanej konstrukcji z ewentualnym
uwzglednieniem strzatki roboczej.
Przed montazem dzwigaréw nalezy sprawdzi¢ wszystkie potaczenia oraz naprawi¢ ewentualne niedociagnigcia.
W trakcie montazu dzwigary nalezy zabezpieczy¢ przed zwichrowaniem poprzez dodatkowe usztywnienia. Miejsce
powieszenia dzwigarow (zaczepienia uchwytow linowych) nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Zmontowane dzwigary powinny by¢ natychmiast usztywnione w sposob staty lub tymczasowy oraz zabezpieczone
przed opadami atmosferycznymi.
Dopuszczalne odchytki wymiarow dzwigaréw po ich trwatym zamocowaniu nie powinny by¢ wigksze niz podane w
projekcie i zgodne z PN-EN-390.
Dopuszczalne odchyltki usytuowania dzwigaréw powinny by¢ nie wigksze niz:

e +10mm na dtugosci przegsta,
+5mm w osiach oraz w wysokosci dzwigarow.
Rozstawy osiowe dzwigardéw nie powinny si¢ r6zni¢ w stosunku do projektowanych o wigcej niz £10mm.
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6. Kontrola jakosci robat.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.

Elementy klejone warstwowo powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 386 oraz PN-B-03150:2000. Powinny by¢
wykonywane w wyspecjalizowanych zaktadach przez wykwalifikowanych pracownikéw i podlega¢ kontroli
jakosciowej produkcji, zgodnie z przyjetym systemem zaktadowej kontroli jakosci.

Badania kontrolne i oceng jakosci wyrobow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami biezacej i okresowej kontroli
jakosci.

A. Biezaca kontrola jako$ci obejmuje sprawdzenie:
a) Rodzaju i jakoSci stosowanych materiatéw na podstawie kontroli:
- klasy drewna konstrukcyjnego - na podstawie klasyfikacji wytrzymato$ciowej metoda mechaniczna wedlug PN-
EN 519 lub metoda sortowania wizualnego wedlug PN-EN 518.
- wilgotnos$ci drewna — kontrolowana metoda wg PN-EN 408:1998 przed rozpoczeciem klejenia elementow .
- rodzaju kleju — polega na sprawdzeniu dokumentéw dotaczonych do kazdej partii kleju fenolowo — rezorcynowo —
formaldehydowego, potwierdzajacych zgodnos$¢ z wymaganiami norm PN-EN 301 lub PN/B-03150.01.
b) Przebiegu procesu technologicznego na podstawie kontroli:
- grubosci i szeroko$ci warstw — za pomoca suwmiarki z doktadno$cia do 0,1mm na losowo wybranych
elementach. Wyniki pomiaréw nalezy poréwnaé z wymaganiami w p.2.1,
- charakterystyki i sposobu rozmieszczania ztaczy klinowych — za pomoca tasmy mierniczej z doktadnoscia do 1cm.
Wyniki pomiaréw nalezy poréwna¢ z wymaganiami w p.2.1,
- wytrzymatosci na zginanie klejonych zlaczy klinowych — badana wedlug PN-B-03156. Wyniki nalezy poréwnac z
wymaganiami w p.2.1,
- wytrzymatos$ci na Scinanie migdzywarstwowych spoin klejowych lub ich rozwarstwienia — wytrzymato$¢ na $cinanie
badana wedhug Pr PN-EN 392, rozwarstwienie spion klejowych badane wedtug Pr PN-EN 391. Wyniki porownac z
wymaganiami okreslonymi w p.2.1.
¢) Ksztattu i odchytek wymiarowych gotowych elementow.
Badania biezace powinny by¢ prowadzone przez Producenta dla kazdej partii elementow z drewna klejonego
warstwowo, przeznaczonej do odbioru.
Ksztalt 1 odchytki powinno si¢ sprawdza¢ przy uzyciu przyrzadow pomiarowych typu tasmy, suwmiarki itp. Wyniki
nalezy porowna¢ z wymaganiami podanymi w p.2.1.
Okresowa kontrola jako$ci obejmuje:

B. Biezaca kontrolg jakosci wg A,

Sprawdzenie odpornos$ci ogniowej elementow — zgodnie z PN-90/B-02851.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane raz na trzy lata przez uprawnione, niezalezne jednostki naukowo —
badawcze.

Dang parti¢ elementow z drewna klejonego warstwowo nalezy uznaé za zgodna jezeli wyniki wszystkich badan sa

pozytywne.

7. Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkami obmiarowymi jest 1m3.

Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ ilo§¢ (m3) zmontowanej konstrukcji drewnianej, tj. taczna dtugos$¢ elementoéw
pomnozong o pole powierzchni poszczegoélnych przekrojow.

8. Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.S.

Wszystkie roboty zwiazane z montazem konstrukcji dzwigaréw dachowych z drewna klejonego podlegaja odbiorom.
Podstawa kwalifikujaca do odbioru wykonania konstrukcji iz drewna stanowia nast¢pujace dokumenty:

Projekt techniczny,

Projekt technologii robot

Dziennik budowy

Dokumentacja powykonawcza

Stwierdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa 1 zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej.

Wykonawca zobowiazany jest przedstawic:




- petna dokumentacj¢ powykonawcza,

- wszystkie protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,

- protokoty z odbiorow biezacej i okresowej kontroli oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robét z
uwzglednieniem robot zanikajacych,

- wyniki sprawdzenia doktadno$ci wymiaréw elementow i ich usytuowania,

- wykaz wszystkich niezgodnosci, ktore miaty miejsce w trakcie wykonywania robot i dziatan korekcyjnych
zwigzanych z ta sytuacja,

- pisemne uzasadnienie odstgpstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbior koncowy obejmuje nastgpujace stwierdzenia:

Zgodnosci z dokumentacja techniczna — na podstawie poréwnania wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat
technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie Iub ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami
podanymi w ST.

Prawidlowos¢ ksztattu i wymiarow konstrukcji,

Prawidtowos¢ oparcia konstrukeji na podporach i rozstawu elementdéw konstrukcyjnych,

Prawidtowos$¢ wykonania ztaczy,

Prawidlowos¢ zabezpieczenia konstrukcji,

Nieprzekroczenia odchylek wymiarowych elementow i catej konstrukcji.

Jesli okaze si¢ ze konstrukcja wykonana jest w sposob niezgodny z wymaganiami podlegaja odrgbnemu postgpowaniu i
moga by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstgpstwa nie zagrazaja bezpieczenstwu konstrukcji, nie utrudniaja warunkow
i nie obnizaja komfortu jej uzytkowania. W pozostatych przypadkach zaleca sig zlecenie ekspertyzy technicznej.

W odbiorze powinny bra¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikow procesu budowlanego.

9. Podstawa platnoSci.

Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawg ptatnosci stanowi cena jednostkowa za Im3 i obejmuje :

*  opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

*  zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajacych z
przyjetej technologii robot;

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

® zapewnienie wszystkich czynnikow produkcii,

* zamoéwienie, dostarczenie i montaz elementéw z drewna klejonego

dostawe 1 montaz wszelkich niebednych oku¢ stalowych, tacznikdéw $rub i innych elementéw montazowych

niezbednych do prawidtowego montazu elementow z drewna klejonego

* wsparcie i pomoc niezbednego sprzg¢tu mechanicznego

ustawienie rusztawan lub innych elementéw i urzadzen niezbednych do bezpiecznego montazu urzadzen
wykonanie czynno$ci wymienionych w STWiORB,

badania i pomiary.

uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwiazane.

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania
produkcyjne.

PN-EN 387:2002 Drewno klejone warstwowo. Duze ztacza klinowe. Wymagania jakosciowe i minimalne wymagania

produkcyjne.

PN-EN 390:1999 Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchytki.

PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i okreslenie

wartosci charakterystycznych.

Inne publikacje:
1.  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, Czg$¢ A: Roboty ziemne,
konstrukcyjne i rozbidrkowe, zeszyt 4 Konstrukcje drewniane, ITB W-wa 2004,




