Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych B.12.01.01.

B.12.01.01. Konstrukcje aluminiowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania iodbioru Robdét budowlanych w ramach realizacji zadania: BUDOWA CENTRUM
TECHNOLOGICZNEGO KIELECKIEGO INKUBATORA TECHNOLOGICZNEGO OBEJMUJACA  DWA
BUDYNKI HAL PRODUKCYINYCH WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot, ktére zostang wykonane w ramach Kontraktu wymienionego w STWiORB
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.3.  Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia Roboty zwiazanych z wykonaniem elewacji aluminiowe;j
wraz z robotami towarzyszacymi

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z zamieszczonymi w DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt.1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWiORB i poleceniami Inspektora nadzoru.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

organizacji robot budowlanych;

zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

ochrony $rodowiska;

warunkow bezpieczenstwa pracy;

zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikow i jezdni,

podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Wspolny Stownik Zamowien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robt Wspolnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zaméwienia podano
w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. Materialy
Fasada w systemie Cw 50 Hi

Za podstawe przyjeto system stupowo ryglowy firmy Reynaers o nazwie Cw 50 Hi wraz z akcesoriami .

Stupy i rygle maja stata szerokos$¢ widokowa wewngetrzna i zewngtrzna 50 mm.

Wykonane sa ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stanT66 wg PN-EN 515.

Wszystkie sktadniki w tym stupy, rygle aluminiowe, elementy szklane, uszczelki, mocowania, izolacja termiczna,
oktadziny z blachy aluminiowej , elementy przylegajace do sasiadujacych wykonczen powinny by¢ zaprojektowane jako
kompletny system wg wytycznych podanych ponizej
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Profile sa lakierowane proszkowo .

[zolacyjnos¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z PN-EN ISO 10077-
1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy uzyciu programu BISCO (lub rownowaznego zgodnego z PN EN ISO 10077-2) pod
nadzorem Zaktadu Fizyki Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB.

Wspotczynnik przenikania ciepta Uw — 1.5 W/niK

Odporno$¢ na obciazenie wiatrem 2,0 kN/m2

Odporno$¢ na uderzenie wewngtrzne klasa E5 przy szybie klasy 1

Przepuszczalno$¢ powietrza A4

Wodoszczelnos¢ RE 900

Dobdr profili nastepuje wg obliczen statycznych.

Konstrukcja fasady stupowo ryglowej Cw 50 Hi sktada sig z profili aluminiowych oraz innych elementow i akcesoriow
systemowych stanowiacych czgsci taczace, uszczelniajace i wykanczajace.

Powierzchnie profili wykonczone sa powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT.

Glegbokosé profili shupow i rygli zgodnie z dokumentacja projektowa

Konstrukcja $ciany ostonowej jest odwadniana za pomoca ksztattek odwadniajacych stanowiacych integralny system
Wwyzej wymienionego systemu.

Wszystkie taczenia stupow i rygli musza odpowiada¢ warunkom statycznym. Rygle uszczelnione sa dodatkowo w
miejscu styku ze stupem za pomoca specjalnych wktadek uszczelniajacych.

Mocowanie szkta realizowane jest zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

Izolacyjnos¢ termiczna uzyskuje si¢ za pomoca izolatorow termicznych, ktore umieszcza si¢ pomiedzy profilami
no$nymi. Uszczelnienia pomig¢dzy profilami aluminiowymi a szkleniem wykonuje si¢ przy pomocy uszczelek
wykonanych z kauczuku syntetycznego EPDM . Polaczenia uszczelek roznej wysokosci w narozach realizuje sig przy
uzyciu wulkanizowanych elementoéw naroznych wykonanych z EPDM.

W miejscach oznaczonych na dokumentacji projektowej zastosowane sa okna typu ssg — wychylne dotem na zewnatrz.
Montaz fasady do konstrukcji budynku uzyskuje si¢ za pomoca systemowych elementéw mocujacych oraz systemowych
uszczelnien i fartuchow.

Drzwi, okna, witryny Cs77 FP_

Wykonane w systemie Cs 77 FP o odpornos$ci ogniowej 30 Iub 60 min . Profile lakierowane sa proszkowo. Szyba
zespolona mocowana jest mechanicznie jednostronne za pomocg listwy przyszybowej o wysokosci 25 mm.
Wykonane sa ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stanT66 wg PN-EN 515, zgodnie z PN-EN 755-2 .
Odporno$¢ na obciazenie wiatrem(EN 12210) C2

Wodoszczelnos¢ (EN12208) 4A

Przepuszczalno$¢ powietrza (EN12207) 2

Odporno$¢ na uderzenie (EN13049) 5

Sity operacyjne (EN12217) 1

Wytrzymato$¢ mechaniczna (EN1192) 4

Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie (EN12400) 6

Glebokos¢ konstrukeyjna oscieznicy 67 mm

Glebokos¢ konstrukeyjna skrzydta 77 mm

Dobdér profili nastepuje wedtug obliczen statycznych.

Profile systemowe na konstrukcjg ram oscieznicy i skrzydet oraz konstrukcje shupek rygiel, w potaczeniu z
trojkomorowa konstrukcja zapewniaja sztywno$¢ ram oraz odpowiednia izolacyjno$é termiczna i akustyczna.
Zastosowane rozwiazania sg identyczne wizualnie i konstrukcyjnie z oknami i drzwiami bez odpornosci ppoz .
Powierzchnie profili wykonczone sa powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Szklenie
nastgpuje przy pomocy uszczelek z EPDM. Pomigdzy oScieznica a skrzydlem zastosowany jest podwojny system
uszczelek. Otwory drenazowe zlokalizowane sa w najnizszych czgsciach profilu.

Fasada w systemie Cw 50 FP

Za podstawe przyjeto system stupowo ryglowy firmy Reynaers o nazwie Cw 50 FP o odpornosci ogniowej EI60 wg
dokumentacji projektowej o wraz z akcesoriami .

Stupy i rygle maja stata szeroko$¢ widokowa wewngetrzna i zewngtrzng 50 mm.

Wykonane sa ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stanT66 wg PN-EN 515.

Profile sa lakierowane proszkowo na kolor RAL .

[zolacyjnos¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z PN-EN ISO 10077-
1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy uzyciu programu BISCO (lub rownowaznego zgodnego z PN EN ISO 10077-2) pod
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nadzorem Zaktadu Fizyki Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB.

Wspotczynnik przenikania ciepta dla kombinacji profili Uf od 2,20 W/mK. Odporno$éé na obciazenie wiatrem 1,2
kN/m2

Odporno$¢ na uderzenie wewngtrzne klasa I5 przy szybie klasy 1

Odporno$¢ na uderzenie zewngtrzne klasa ES przy szybie klasy 1

Przepuszczalno$¢ powietrza A4

Wodoszczelnos¢ R7

Dobdr profili nastepuje wg obliczen statycznych.

Konstrukcja fasady stupowo ryglowej Cw SOFP  sktada si¢ z profili aluminiowych oraz innych elementow i akcesoriow
systemowych stanowiacych czgsci taczace, uszczelniajace i wykanczajace.

Powierzchnie profili wykonczone sa powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT.

Glebokosé profili stupow i rygli zgodnie z dokumentacja projektowa.

Konstrukcja $ciany ostonowej jest odwadniana za pomoca ksztattek odwadniajacych stanowiacych integralny system
Wwyzej wymienionego systemu.

Wszystkie taczenia stupow i rygli musza odpowiada¢ warunkom statycznym. Rygle uszczelnione sa dodatkowo w
miejscu styku ze stupem za pomoca specjalnych wktadek uszczelniajacych.

Mocowanie szkta realizowane jest zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

Szkto zespolone zewngtrzne mocowane jest mechanicznie do stupow i rygli z zastosowaniem od zewnatrz klipsa .
Uszczelnienia pomigdzy profilami aluminiowymi a szkleniem wykonuje si¢ przy pomocy uszczelek wykonanych z
kauczuku syntetycznego EPDM . Potaczenia uszczelek roznej wysokosci w narozach realizuje si¢ przy uzyciu
wulkanizowanych elementoéw naroznych wykonanych z EPDM.

Montaz fasady do konstrukcji budynku uzyskuje si¢ za pomoca systemowych elementéw mocujacych oraz systemowych
uszczelnien i fartuchow.

Okna w systemie Cs 77 HV SG

Wykonane w systemie Cs 77 HV SG . Profile lakierowane sg proszkowo. Izolacja termiczna zapewniona przez
wielokomorowe paski poliamidowe o ksztatcie omegi wzmocnione widknem szklanym o szerokosci 32 mm . Szyba
zespolona mocowana jest mechanicznie za pomoca listwy przyszybowej o wysoko$ci 25 mm w czgéci szklenia statego.

[zolacyjnos¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z PN-EN ISO 10077-
1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy uzyciu programu BISCO (lub rownowaznego zgodnego z PN EN ISO 10077-2) pod
nadzorem Zaktadu Fizyki Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB.

Wspotczynnik przenikania ciepta dla kombinacji profili Uf od 1,46/WmiK.

Wykonane sa ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stanT66 Infiltracja powietrza 600 Pa zgodnie z EN 1026 1 EN
12207

Szczelno$¢ na wode opadowa E900 Pa

Odporno$¢ na obciazenie wiatrem C4

Nos$nos¢ urzadzen zabezpieczajacych 350N

Przepuszczalnos$¢ powietrza (EN 12207) 4

Sity operacyjne (EN12217) 1

Wytrzymato$¢ mechaniczna (EN 1192) 4

Odporno$¢ na wielokrotne zamykanie i otwieranie (EN12400) 2

Glebokos¢ konstrukeyjna oécieznicy 68 mm

Glebokos¢ konstrukeyjna skrzydta 77 mm

Dobdér profili nastepuje wedtug obliczen statycznych.

Profile systemowe na konstrukcjg ram oscieznicy i skrzydet oraz konstrukcje shupek rygiel, w potaczeniu z
trojkomorowa konstrukcja zapewniaja sztywno$¢ ram oraz odpowiednia izolacyjno$¢ termiczna. Szkto klejone
strukturalnie do profilu skrzydta.

Cechy konstrukcyjne zgodne z dokumentem odniesienia.

Powierzchnie profili wykonczone sa powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Szklenie
nastgpuje przy pomocy uszczelek z EPDM. Pomigdzy oScieznica a skrzydtem zastosowany jest podwojny system
uszczelek. Otwory drenazowe zlokalizowane sa w najnizszych czgs$ciach profilu.

Zastosowane sa ograniczniki otwarcia .
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Zawiasy systemowe. Wymiary i podziat wg rysunkow.

Scianki wewnetrzne Ci 45

Wykonane w systemie Ci45 jako $cianki state . Profile lakierowane sa proszkowo.

Wykonane sa ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stanT66 wg PN-EN 515, zgodnie z PN-EN 755-2 .
Wytrzymato$¢ na uderzenie ciatem migkkim - klasa 2 , IV

Wytrzymato$¢ na uderzenie ciatem twardym — klasa 3, IV

Przepuszczalno$¢ powietrza (EN12207) 2

Odporno$¢ na uderzenie (EN13049) 5

Sity operacyjne (EN12217) max 2

Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie klasa 5

Wszystkie sktadniki w tym stupy, rygle aluminiowe, elementy szklane, uszczelki, mocowania, izolacja termiczna,
oktadziny z blachy aluminiowej , elementy przylegajace do sasiadujacych wykonczen powinny by¢ zaprojektowane jako
kompletny system wg wytycznych producenta systemu.

Powierzchnie profili wykonczone sa powtokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT.
Wymiary i podziat wg rysunkow.

Oslony przeciwsloneczne w systemie BS100 GF

Za podstawe przyjeto system oston przeciw stonecznych BS 100 wraz z akcesoriami .

Wszystkie powinny by¢ zaprojektowane jako kompletny system wg wytycznych podanych ponizej
Wykonane sa ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stanT66 wg PN-EN 515.

Wsporniki aluminiowe wykonane sa ze stopu EN AW 6082 T6

Wsporniki stalowe — blacha ze stali niskoweglowej w gatunku co najmniej DCO1

Czesci ztaczne ($ruby, wkrety, podktadki , nakretki ) stal odporna na korozje w klasie wytrzymatosci minimum 50 .
Profile sa lakierowane proszkowo na kolor RAL.

Grubo$¢ powtoki > 60um

Stopien przyczepnosci do podtoza 0

Twardo$¢ powtoki lakierowej > 0,7 ym

Odporno$¢ na dziatanie mgty solnej 1000h

Odporno$¢ na dziatanie 0,1 % HSO., 0,1 % NaOH, 1,0 % NH,OH — 1000h

Odporno$¢ na korozje klasa C3

Odporno$¢ na obciazenie wiatrem klasa 6

Trwatos¢ klasa 3

Dobdr profili nastepuje wg obliczen statycznych.

Powierzchnie profili wykonczone sa powtokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT.

Zaluzje sa zaprojektowane w opcji ruchomej sterowanej za pomoca sitownikow .

Powierzchnie wyrobow do wykonywania oston przeciwstonecznych nie powinny posiadaé¢ wciagdéw, wzerdw, pecherzy ,
rozwarstwien, ostrych i tnacych krawedzi.

Otwory przejsciowe do $rub i wkretow powinny odpowiada¢ wykonaniu $redniodoktadnemu wg PN-EN 20273 .
Poglebienia stozkowe pod tby wkretéw, powinny odpowiadaé wykonaniu sredniodoktadnemu wg PN 87/M-82068.
Odchytki wymiardéw nietolerowanych powinny odpowiadac klasie sredniodoktadnej m wg PN-EN 22768-1.

Powloki cynkowe i cynkowe lakierowane na wyrobach stalowych powinny spelnia¢ wymagania na oddzialywanie mgtly
solnej wg PN EN 1670:2000.

Powloki cynkowe powinny by¢ wolne od zarysowan, pgcherzy , nierownosci , wzerow, plam i odbarwien.

Drzwi zewngtrzne Cs 77Hi

Wykonane w systemie Cs 77Hi z opadajacym progiem/niskim progiem/szczotka wg dokumentacji projektowe;j .
Profile lakierowane sa proszkowo. Izolacja termiczna zapewniona przez paski poliamidowe o ksztalcie omegi
wzmocnione wtoknem szklanym o wysokosci 32 mm .

[zolacyjnos¢ termiczna musi by¢ wyliczona dla wskazanego przez Architekta elementu zgodnie z PN-EN ISO 10077-
1:2006 i PN EN 13947: 2007 przy uzyciu programu BISCO (lub rownowaznego zgodnego z PN EN ISO 10077-2) pod
nadzorem Zaktadu Fizyki Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB.
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Wykonane sa ze stopu EN AW-6060 wg PN —EN 573-3 stanT66 wg PN-EN 515, zgodnie z PN-EN 755-2 .
Odporno$¢ na obciazenie wiatrem (EN12210) C2

Wodoszczelnos¢ (EN12208) 3A

Przepuszczalno$¢ powietrza (EN12207) 2

Sity operacyjne (EN12217)1

Wytrzymato$¢ mechaniczna (EN1192) 4

Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie (EN12400) 6

Dobdér profili nastepuje wedtug obliczen statycznych.

Profile systemowe na konstrukcjg ram oscieznicy i skrzydet oraz konstrukcje shupek rygiel, w potaczeniu z
trojkomorowa konstrukcja zapewniaja sztywnos$¢ ram oraz odpowiednia izolacyjno$¢ termiczna.

Powierzchnie profili wykonczone sa powlokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Szklenie
nastgpuje przy pomocy uszczelek z EPDM. Pomigdzy oScieznica a skrzydlem zastosowany jest podwojny system
uszczelek. Otwory drenazowe zlokalizowane sa w najnizszych czgsciach profilu.

Wymiary i podziat wg rysunkow.

Kasetony z blachy aluminiowej

Wszystkie powinny by¢ zaprojektowane jako kompletny system wg wytycznych podanych ponize;j .

Kasetony oraz elementy uzupelniajace wykonane sa z blachy aluminiowej kompozytowe;.

Ksztaltowniki ttoczone sa ze stopu aluminium EN AW 6060 stan T66.

Laczniki mechaniczne produkowane sa ze stali odpornej na korozje .

Ze wzgledu na odpornos¢ na uderzenie cialem migkkim i twardym — klasa E

Powierzchnie profili wykonczone sa powtokami lakierniczymi wg systemu kontroli jakosci QUALICOAT.
Wykonawca zobowiazany jest w kazdym przypadku uzna¢ formalne zatozenia podanego rozwiazania (patrz szczegoly
konstrukcyjne) za podstawe swojej oferty.

Zastrzezenia przeciw wykonaniu - takze pojedynczych pozycji - powinny zostac¢ zgltoszone z momentem oddania oferty;
p6zniejsze reklamacije / protesty zwlaszcza po udzieleniu zlecenia nie moga zosta¢ uznane, mie¢ wptywu na zmiang
kosztow i nie zmniejszaja zakresu gwarancji.

10-letnia gwarancja na:

- przyczepnos$¢ powtoki, odpornos$¢ na ztuszczanie i tworzenie si¢ pecherzy.

- odpornos¢ na korozje wiacznie z korozja nitkowa.

- odpornos¢ na promieniowanie ultrafioletowe, utrate koloru i potysku przekraczajace
okreslone tolerancje zgodne z przepisami Qualicoat oraz wymaganiami Qualanod

- trwato$¢ potaczen migdzy poliuretanem i aluminium

- trwato$¢ potaczenia paskow poliamidowych 1 aluminium.

- zachowanie wlasciwosci termicznych i mechanicznych izolacji w granicach okreslonych
wymaganiami technicznymi.

- akcesoria, uszczelki i profile z tworzyw sztucznych

5- letnia gwarancja na cze¢sci ulegajace zuzyciu

Udzielona gwarancja musi by¢ zabezpieczona ubezpieczona polisa.

3.  Sprzet

3.1 Ogodlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknac¢ trwatych odksztatcen, oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowegoWyroby, z ktorych sa wykonywane Sciany ostonowe powinny by¢
pakowane wg rodzajow i wymiardw w oddzielne opakowania. Ksztaltowniki aluminiowe nalezy pakowac¢ w papier
obojetny chemicznie, tekture Iub folig tworzywowa i zawsze przechowywacé w opakowaniach w suchych



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych B.12.01.01.

pomieszczeniach w ktorych nie wystepuje zjawisko kondensacji pary wodnej. Nalezy unika¢ kontaktu aluminium ze
stala, stosujac w takich przypadkach przektadki drewniane lub tworzywowe. Ksztaltowniki aluminiowe nalezy sktadac
w pozycji poziomej, podparte na dtugosci tak, aby zapobiec ich deformacji. Ulozenie wyrobdéw powinno je
zabezpiecza¢ przed uszkodzeniami i zarysowaniem.

Zmontowane konstrukcje aluminiowe lub ich elementy powinny by¢ sktadowane oddzielnie, z zachowaniem nalezytej
ostroznosci. Zalecane jest opakowanie tych konstrukcji z wykorzystaniem folii ochronnej i gotowych oston
tworzywowych zabezpieczajacych naroza. Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia elementow aluminiowych ma
szczegblne znaczenie na placu budowy, gdzie istnieje niebezpieczenstwo zabrudzenia tych wyrobow podczas innych
prac budowlanych. Po uplywie 6 miesiccy foli¢ ochronng nalezy wymienié¢. Opakowania nalezy zdejmowacé z
ksztattownikow i elementdéw aluminiowych bezposrednio przed ich wykorzystaniem.

5.  Wykonanie robot

5.1. Wytyczne montazu na budowie

Czynnosci przygotowawcze.
Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowiazek dokonaé obmiaréw na budowie, sporzadzi¢ rysunki
konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢ je zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie
z harmonogramem.
Dostarczone przez zleceniobiorcg rysunki techniczne przedstawiajace konstrukcje, jej wymiary, sposob montazu
oraz zamocowanie jej elementow wymagaja zatwierdzenia przez architekta i zleceniodawcg. Wszelkie odstepstwa od
dokumentacji architektoniczno wykonawczej nalezy uzgodni¢ z architektem i inwestorem.

5.2. Montaz elementow.

Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych dokonywany jest za pomoca systemowych elementéw
kotwiacych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwiazanie obiektowe. Rozstaw
mocowania wg wytycznych katalogowych.

Sciana stupowo-ryglowa MB SR50Efekt mocowana jest do konstrukcji budynku za pomoca specjalnych wspornikow
stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikow przykrecane sa od czota rygli stalowych budynku za pomoca
srub ze stali nierdzewnej Do wspornika za pomoca Srub mocujacych przykrecane sa ksztaltowniki pionowe - stupy.
Konsole posiadaja otwory podtuzne, dajace mozliwo$¢ doktadnego ustawienia stupdéw wzgledem siebie i stropow, w
trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomigdzy ustawione stupy zaktadane sa rygle. W przypadku ci¢zaru
elementu obciazajacego rygiel do 60 [kg] rygle przykreca si¢ bezposrednio do stupéw. W przeciwnym przypadku
rygle sa nasuwane na dodatkowe laczniki przykrecane do stupow. Calos¢ tworzy konstrukcje nosna kratowa. W
utworzone otwory migdzy stupami i ryglami montowane sa szyby, wypelnienia lub elementy ocieplajace.

Szczeliny powstale migdzy murem, a $ciana shupowo-ryglowa maskowane sa za pomoca blach blach aluminiowych
lakierowanych o grubosci co najmniej 1,5mm, wypelniane welng mineralna o réoznym stopniu twardosci i
uszczelniane silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.

UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty Scierne) maja szczegdlnie
szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego tez
nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty ,,mokre” do minimum. W przypadku zetknigcia zaprawy z powierzchnia
aluminium, nalezy natychmiast zmy¢ z niej zapraweg (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje
trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

5.3. Nadzor nad montazem konstrukcji.

Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac si¢ przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze producenta lub
przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujace pod nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego
zaleceniami.

Wykonawca wymiany elewacji powinien posiada¢ aktualny Certyfikat Kontroli Jakosci ISO 9001: 2008 .

Montaz powinien odbywac si¢ zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcja zawierajaca wykaz elementow,
podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz wskazowki dotyczace kolejnosci
montazu poszczegdlnych elementdéw, przy zastosowaniu zalecanych przez producenta metod postgpowania i
zachowaniu, okre$lonych w instrukcji parametréw. W/w prace nalezy wykonywaé pod nadzorem inspektora nadzoru,
projektanta, przedstawiciela producenta systemu.
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Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania musza by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji
technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych lub zmniejsza¢ trwatosé
wykonanych elementow.

6. Kontrola jako$ci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.1. Badania przed rozpocze¢ciem robot

Badanie materialéw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzié na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowaé sprawdzenie wymiardéw, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, poltaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czgéci ruchomych. Z
przeprowadzonych badan nale?y sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.2. Badanie jakoSci wbudowania powinno obejmowac:

sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci 1 spoziomowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

sprawdzenie dziatania cz¢s$ci ruchomych,

stan 1 wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty, oraz czynnosci .

Dla stolarki okienne;j:

Odchytki wymiardéw oscieznicy w Swietle nie powinny by¢ wigksze niz :
* 2 mm — przy wymiarze w $wietle oscieznicy do 1m

* 3 mm — przy wymiarze w $wietle o$cieznicy powyzej Im

Roznica dlugosci przeciwleglych elementow oscieznicy mierzona w §wietle nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm przy
wymiarze do 1 m, 2 mm — przy wymiarze powyzej 1m .

Roznica dlugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wigksza niz 2mm przy wymiarze do 2 m , 3 mm
przy wymiarze powyzej 2m

Dla fasad:

Dopuszczalne odchylki liniowe:

+ 2 mm dla wymiaréw szerokosci 1 wysokosci konstrukcji stupowo-ryglowej kazdej kondygnacji
* 5 mm dla wymiaréw gabarytowych §ciany

Dopuszczalne odchyiki od poziomu:

1 2 mm dla wymiaréw kazdego elementu konstrukcji

* 5 mm dla wymiaréw gabarytowych

Dopuszczalne odchyiki od pionu:

* 2 mm dla ptaszczyzny pojedynczej kwatery na kazdej kondygnacji

* 5 mm dla catej Sciany

Roznice potaczen pomigdzy nominalnie liniowymi krawgdziami dzielonymi poprzecznymi potaczeniami, nie powinna
by¢ wigksza niz 5 % +1 mm.

Kompensacja w poziomie nominalnie liniowych krawgdzi migdzy poprzecznymi potaczeniami nie moze by¢ wigksza niz
5 %+1 mm.

7. Obmiar Robot

Ogodlne zasady obmiaru robot
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Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt. 7.

Jednostka obmiarowa

jednostka obmiarowa jest sztuka (szt.) wykonanych i odebranych drzwi zewngtrznych przeszklonych.
Jednostka obmiarowa jest metr(m) wykonanej i odebranej balustrady schodéw wewnetrznych.

Jednostka obmiarowa jest sztuka (szt.) wykonanych i odebranych wycieraczek stalowych.

Jednostka obmiarowa jest metr (m) wykonanego i odebranego pochwytu stalowych dla niepelnosprawnych.

8.  Odbiodr Robdt

Ogodlne zasady odbioru Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB, jezeli wszystkie badania i
pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.

W przypadku niezgodnosci, choé¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Warunki platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt.
Cena jednostkowa wykonania i osadzenia 1 sztuki stolarki okiennej lub drzwiowej obejmuje:

e opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezb¢ednymi
uzgodnieniami;

e wykonanie wszystkich czynnosci okreslonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan
wykonanych przez Wykonawcg, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB;

e opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia JakoSci,
zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub wynikajacych z
przyjetej technologii robot;

e prace pomiarowe i przygotowawcze,

e oznakowanie miejsca robot,

e osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami wraz ze

wszystkimi elementami wyposazenia drzwi ( kotwy mocujace , pianka montazowa, zaprawy montazowe, oraz

wyposazenie wynikajace z zestawienia stolarki,

dopasowanie i wyregulowanie

ewentualna naprawe powstatych uszkodzen,

utrzymanie podbudowy,

badania i wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow,

uporzadkowanie terenu.

Cena 1 m2 wykonania $ciany ostonowej aluminiowej obejmuje :

e  Opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych wraz z niezbgdnymi uzgodnieniami;

e  Wykonanie wszystkich czynnosci okreslonych STWiORB oraz wynikajace z opracowan wykonanych przez
Wykonawceg, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB;

e  Opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

e  Zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robdt lub wynikajacych
z przyjetej technologii robét; zapewnienie niezbednych czynnikow produke;i,

e  Zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

e  Wykonanie i oznakowanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

e  Wykonanie obmiaréw na budowie, sporzadzenie rysunkow konstrukcyjnych wraz z obliczeniami statycznymi
wraz z zatwierdzeniem przez inspektora nadzoru i projektanta .

e  Prace pomiarowe i przygotowawcze,

e Oznakowanie miejsca robét, zabezpieczenie i oznakowanie przej$¢ do budynku w czasie prowadzonych prac

e  Wykonanie projektu warsztatowego wymiany rygli i elewacji potwierdzone obliczeniami uprawnionego
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konstruktora.

e Uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchnizamawianych elementow,

e  Zatwierdzi¢ rysunki warsztatowych detali elementow wybranego systemu

e  Wykonania fragmentu elewacji na budynku w skali 1: 1 o wysokos$ci jednej kondygnacji i szerokosci 2 pot
elewacji w celu doboru kolorystyki szkta min. 1 frag. max w razie trudnosci z zatwierdzeniem rozwigzan do 3
frag.

e Dostosowanie konstrukcji istniejacej budynku wraz z niezb¢dnymi modyfikacjami do montazu Sciany

ostonowej ( min. nalezy zatozy¢ ze catos¢ lub czes¢ rygli stalowych wymaga wymiany . Rygle stalowe nalezy

wykona¢ z profili co najmniej IPE 300 ze stali St3S zabezpieczonej antykorozyjnie przez ocynkowanie i

lakierowanie w odpornosci ogniowej R120.

Ustawienie i zabezpieczenie rusztowan

Uzyskanie zgody na ewentualne zajecie pasa drogowego

Demontaz istniejacej Sciany ostonowej

Demontaz $cianek poprzecznych w pomieszczeniach do stupow nosnych i ewentualnie podtoég oraz po

wymianie elewacji odtworzenie tych $cianek z bloczkow z betonu komorkowego kl. 500 wraz ~ z tynkiem

( gtadz gipsowa ) i malowaniem ( malowanie dostosowane do malowania pozostatej czgsci pomieszczenia )

oraz odtworzenia podtog

e Demontaz obudowy grzejnikoéw oraz wszelkich urzadzen instalacji sanitarnych i elektrycznych
przeszkadzajacych przy prowadzeniu robot oraz po zakonczeniu robdt odtworzenie tych instalacji oraz
obudowy grzejnikow

¢ Demontaz istniejacych parapetéw oraz wykonanie podkonstrukcji pod nowe parapety wraz z montazem
nowych parapetow

e  Zabezpieczenie pomieszczen w czasie prowadzenia robot $cianka z ptyt gipsowo kartonowych
wodoodpornych na ruszcie stalowym ostonigtych folia wiatroizolacyjna przed wptywem warunkow
atmosferycznych na pomieszczenia lub podobne inne rozwiazania zapewniajace ostong pomieszczen przed
wplywem warunkow atmosferycznych

e  Oczyszczenie stanowiska pracy,

e Badania materiatow, opracowanie recepty, wykonanie niezbgdnych badan i pomiarow,

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Pozostate przepisy wg. B.07.01.00; B.13.01.00 oraz B.15.01.00



