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1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
przygotowania i montazu zbrojenia konstrukcji jako elementu robét zadania ,,Budowa inkubatora logistycznego - pn.
"Rotterdam Inc.”, zlokalizowanego w Kielcach przy ul. Olszewskiego na dz. Nr ewid. 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, 6/493"

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie:

— Roboty przygotowawcze.

— Montaz zbrojenia.

— Kontrola jakosci robdt i materiatow.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w OST pkt. 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w OST pkt. 1.6.
2 MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w OST pkt. 2.

2.1  Stal zbrojeniowa

2.1.1 Zbrojenie konstrukgji
- Stal zbrojeniowa B500A/B/C

2.1.2 Wymagania przy odbiorze

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:

— nazwa wytworcy, oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215, numer wytopu lub numer partii, wszystkie wyniki
przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej, masa partii, rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie do kazdej wigzki)
muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

—znak wytworcy, Srednica nominalna, znak stali, numer wytopu lub numer partii, znak obrdbki cieplnej.

2.1.3 Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.1.4 Podktadki dystansowe

Stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych zgodnie z projektem. Podktadki dystansowe muszg by¢
przymocowane do pretéw.

2.1.5 Dodatkowe elementy zbrojenia wg projektu.
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3 SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST pkt. 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetniaé
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub
elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST pkt. 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi sSrodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST pkt. 5.

Przy konstruowaniu i montazu zbrojenia nalezy przestrzegac zasad ujetych w normie PN-B-03264:2002
,Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie” oraz Warunkach technicznych wykonaniu i odbioru
robot budowlanych.

5.1  Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2  Wymagania ogdlne

5.2.1 Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom norm, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2  Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal
pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowe] akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3 Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdw, scianek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowad.

5.2.4 Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie

w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez

ciecie palnikiem acetylenowym. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia
nalezy wykonywac¢ wg dokumentacji projektowej oraz normy PNB-03264:2002. Giecie pretéw nalezy wykonac zgodnie
z dokumentacjg projektowg. Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
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5.2.5 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. Haki, odgiecia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
taczenie pretow nalezy wykonywacd zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania pretow nalezy
wigzad drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.3  Montaz zbrojenia

5.3.1 Wymagania

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W
konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra
byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Dla zachowania witasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami o grubosci rownej otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie
podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez
Inspektora nadzoru. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego podana w projekcie konstrukcji. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na
odpowiednig wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczane jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2 Montowanie zbrojenia

Tolerancje odchytek, gabarytéw oraz rozstawienie i usytuowanie zbrojenia powinny by¢ zgodne aktualnie
obowigzujacymi normami i instrukcjami. Siatki i szkielety zbrojeniowe powinny by¢ trwale ustabilizowane w formach
za pomocy pretow stabilizujgcych i podktadek dystansowych w sposdb uniemozliwiajgcy ich przesuniecie podczas
uktadania oraz zageszczania mieszanki betonowej. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwérczych i
montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Prety
zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac drutem
wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyé tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa
sie do tgczenia pretow o srednicy do 12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.
taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-03264. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢ dopuszczeni
tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w
ilosci min 30 % skrzyzowan. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosSci robét podano w OST pkt. 6.

6.1 Kontrola jakosci materiatow.

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczeristwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz odpowiednich przepiséw i dokumentow
technicznych.

b) Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci z Polska Norma lub Aprobata Techniczng a w przypadku
wyrobdw dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy odpowiadajgcy dokument EN.

6.2  Kontrola jakosci wykonania robot.

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz z
podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Przy odbiorze stali dostarczonej na
budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H 93215,
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- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H 93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H 93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN ISO 6892-1:20009,

- préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2012.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobraé z réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretow nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne
tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej. Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wg projektu,

- rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugos¢ preta miedzy odgieciami:x10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinna przekraczac 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie,
- réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £5 mm,

- réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ 2 mm.

Kontrola zbrojenia obejmuje:

— ogledziny,

— badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

— badanie zgodnosci wymiardw zbrojenia z projektem,

— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

— badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy,

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST pkt. 7.
Jednostkg obmiarowsg jest:
[ t] - przygotowania i montazu zbrojenia,

8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdt podano w OST pkt. 8.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsq i SST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora
nadzoru. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéow w poszczegélnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakdéw, zfacz i dtugosci zakotwien pretéw,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST pkt. 9.

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje:

— prace pomiarowe i technologiczne,

— zakup i dowdz materiatéw,

— wykonanie elementdéw robét,

— kontrole prawidtowosci wykonanych robat.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

10.2

PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcéwka zebrowana.
PN-EN 1992-1-2:2008 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Cze$¢ 1-2: Reguty ogdlne —
Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe.

PN-EN ISO 7438:2016-03 Metale -- Préba zginania.

PN-EN ISO 6892-1:2016-09Metale -- Proba rozciggania -- Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowej.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu -- Spajalna stal zbrojeniowa -- Postanowienia ogdlne.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -- Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-ISO 6935-1:1998+Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2:1998+Ak:1998+Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-H-93220:2006 Stal o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu -- Prety i walcowka zebrowana.
PN 82/H-93215 Walcdéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Inne dokumenty i instrukcje

Dokumentacja projektowa.
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