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1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych jako elementu robét zadania ,,Budowa inkubatora
logistycznego - pn. "Rotterdam Inc.”, zlokalizowanego w Kielcach przy ul. Olszewskiego na dz. Nr ewid. 5/106, 5/86,
6/492, 5/107, 6/493”

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robét objetych SST

Roboty obejmuja:

- Roboty przygotowawcze.

- Montaz konstrukcji stalowej nadprozy i wymiandéw.

- Czyszczenie, odttuszczanie konstrukcji stalowych.

- Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w OST pkt. 1.6.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST pkt. 1.7.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST pkt. 2.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe]j. Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
e ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),
e stawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materiaty stosowane do wykonywania elementéw
konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w odnosnych normach oraz warunkach
technicznych. Elementy projektowanego budynku powinny by¢ nierozprzestrzeniajgce ognia.

2.1  Konstrukcja stalowa

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2007 , PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:2007, PN-EN
10079:2007, PN-EN 10204:2005 oraz rownowaznym normom europejskim.

- stal konstrukcyjna walcowana S235JR lub S355JR w zaleznosci od informac;ji w projekcie konstrukcyjnym
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2.1.1 Zestawienie elementéw stalowych

Szczegdtowe zestawienie elementdw stalowych wg Projektu konstrukcyjnego.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.1.1  taczniki

- Sruby wg PN-EN 1SO 4014:2002.
- Nakretki szesciokatne wg PN-EN 1SO 4032:2002.
- Podktadki wg PN-EN ISO 7089:2003

2.2  Materiaty do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO
544:2008, a ponadto:

- elektrody - S235- EA1.46,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO 21952:20009,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

2.3  Materialy pomocnicze

Wszystkie materiaty pomocnicze (elementy taczenia, kotwienia) wg projektu konstrukgji.

2.4  Farby antykorozyjne i ppoz. do konstrukcji stalowych

- farby antykorozyjne do konstrukcji stalowych - szczegdty wg dokumentac;ji projektowej,
- farby do zabezpieczenia konstrukcji ppoz wg dokumentacji projektowej
- materiaty pomocnicze.

3 SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST pkt. 3.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, sprzet do montazu konstrukcji, w tym: srodek transportu do przewozenia
elementéw, spawarki, klucze dynamometryczne,itp. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na sSrodowisko i jako$¢ wykonywanych robo6t. Wykonawca ma za
zadanie dostarczy¢ Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie
z jego przeznaczeniem. Dobdr sprzetu montazowego do wykonania poszczegdlnych robét jest czescig projektu
technologii i organizacji robét, ktéry nalezy wykonac przed przystgpieniem do robdt i uzyskac akceptacje Inspektora
Nadzoru.

4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST pkt. 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki
transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu,
odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposdb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac
powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed odksztatceniem i zdeformowaniem. Warunki transportu - techniczne i finansowe — nalezy umiesci¢ w umowie.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST pkt. 5.

Strona3z10



SST 01.01.02. — ,Budowa inkubatora logistycznego - pn. "Rotterdam Inc.”, zlokalizowanego w Kielcach
przy ul. Olszewskiego na dz. Nr ewid. 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, 6/493”

5.1  Zakres wykonywania rob6t w Wytwaérni.

Zakres robot zlecony do wytworni okresla projekt wykonawczy konstrukcji wraz z warunkami szczegétowymi
umowy.

5.2  Wymagania dotyczace materiatow i wykonania konstrukgcji stalowych

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiadaé wymaganiom Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji
Technicznej oraz muszg posiadac swiadectwa jakosci producentéw i uzyskac akceptacje Nadzoru Budowy. W procesie
wykonywania konstrukcji nalezy przestrzegac rezimow technologicznych wykonywania poszczegdlnych operacji -
ciecia, giecia, wykonywania otwordw, spawania, zgrzewania, wykonywania potgczen mechanicznych, przygotowania
powierzchni do celéw faczenia elementdw i do celdw zabezpieczenia antykorozyjnego.

e Stalowe konstrukcje budowlane powinny byé wytwarzane i montowane przez wykonawcéw majgcych
zaktadowy system jakosci. Wykonanie konstrukgcji i jej kontrola, bedg zgodne z PN-B-06200. Zgodnos¢ z tymi
wymaganiami powinna by¢ poswiadczona przez Wykonawce.

e  Wykonawca udostepni certyfikaty oraz kopie swiadectw testodw fabrycznych (materiatéw, tgcznikdw, spoin)
Inwestorowi.

e Spawanie bedzie spetnia¢ wszystkie wymogi stosownych przepiséw i norm. Spawacze beda posiadaé aktualne
uprawnienia.

e Procedury spawania na miejscu budowy zostang przedtozone do zatwierdzenia i nie bedg stosowane bez
zatwierdzenia przez Inwestora. Wszystkie spoiny wykonane na miejscu budowy muszg by¢ skontrolowane i
zbadane przez niezaleznego specjaliste, Koszty kontroli pokryje Wykonawca konstrukcji stalowej.

e Dla wielkogabarytowych elementow konstrukcyjnych o duzej rozpietosci, nalezy opracowac sposéb podziatu
na elementy wysytkowe, sposéb transportu, a takze scalenia na miejscu budowy i montazu.

5.3  Wymagania dotyczace wytworcy konstrukcji stalowej

e  Konstrukcja stalowa zostanie wykonana przez Wytwaérce, posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje do
wykonywania tego typu konstrukcji.

e  Projektujac elementy wysytkowe, nalezy wzigé pod uwage mozliwosci transportowe oraz sposéb scalenia
montazu na budowie.

e Tolerancje wymiarowe wykonywanej konstrukcji stalowej powinny odpowiada¢ wymaganiom wynikajgcym z
PN-B-06200;1997 oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych
(tom Il Konstrukcje Stalowe).

5.4  Zigcza spawane

e potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Projektanta i
Inspektora.

e  7tcza konstrukcyjne spawane, wykonywane zarowno w wytwaérni jak i przy scalaniu elementéw na budowie,
powinny by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia i kontrolowane doktadnie
(przeswietlane lub metodg ultradzwiekows),

e Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu korcach krétkich spoin
w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwédrcy spoczywa obowigzek
prowadzenia dziennika spawania.

e W przypadku ztych warunkéw atmosferycznych nalezy stanowisko spawalnicze ostonié przed opadami.

e  Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektows i projektem spawania. Spoiny czotowe
powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

e  Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/5-10050. Koszt
wszystkich badan przewidzianych SST i norma ponosi Wykonawca.

e Badania moga wykonywa¢ jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Wykonawca robét
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz
protokotéw i przekazac je Inspektorowi podczas odbioru konncowego konstrukcji.

e  Ztacza spawane montazowe, podlegajg kontroli zgrubne;.
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®  Przy scalaniu czesci do potgczen spawanych nalezy pole spawania elementéw oczyscic z rdzy, farby, zgorzeliny
i innych zanieczyszczen na szerokos$ci co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

® Poszczegdlne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowac. Przygotowanie to polega
na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi elementdéw oraz na ustawieniu ich w okreslonej odlegtosci
obok siebie.

5.5  Ziacza Srubowe

Potgczenia $Srubowe nalezy wykonac zgodnie z projektem oraz wymaganiami norm PN-90/B -03200 i PN-B-
06200:2002. Dopuszczalne odchytki wykonawcze wymiardw i usytuowania otwordw na sruby podane sg w

tabl. 7 normy PN-B-06200:2002. Sruby stosowane w potaczeniach $rubowych, powinny posiadaé odpowiednie atesty.
Sposob ich scalenia bedzie kontrolowany w oparciu o ogdélne zasady odbioru robdt montazowych przez Nadzoér
Budowy

5.6  Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

e  zakup materiatéw wskazanych do wykonania konstrukgji,

e dobranie metody spawania i materiatéw spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji spawanej, klasy
ztgczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania,

e przygotowanie szablonéw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworéw,

® przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego elementu
montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali i kornicowego spawania

5.7  Zakres robét przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji

® oczyszczenie miejsc montazu elementow konstrukcji,
® wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukgji,

e wytrasowanie miejsc otwordw pod sruby kotwigce przy pomocy wczesniej przygotowanych szablonéw,
wykonanie otworéw pod sruby kotwigce, osadzenie srub kotwigcych

5.8  Wykonanie i montaz konstrukgcji stalowych — wymagania ogolne

Obroébka elementéw

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci uzywanych wyrobow

ze stali konstrukcyjnej. Ciecie elementdéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami na
rysunkach. Stosowac ciecie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne. Dla elementéw
pomocniczych i drugorzednych stosowac mozna ciecie gazowe reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z
gradu, naderwan. Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru wykonac¢ prébne uzycie
sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementow. Wystgpienie peknieé po prostowaniu lub gieciu
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwaércy, by
mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadac na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).
Sposodb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

a) jej stateczno$é i nieodksztatcalnos$é,

b) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

c) dobrg widoczno$é oznakowania elementéw sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd
opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

Zasady montazu
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wykonawce ,,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem
technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inspektora, a rozpoczecie robét moze nastgpic¢ po dokonaniu
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odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy. Wykonawca zapewni na budowie warunki, umozliwiajace scalanie
elementéw wysytkowych w wieloprzestrzenne elementy nosne. W szczegélnosci, w razie koniecznosci prowadzenia
robdt montazowych w niskich temperaturach, zapewnione zostang warunki wykonywania spawdéw konstrukcyjnych,
kontrolowanych doktadnie, w odpowiednich technologicznie warunkach temperaturowych. W trakcie prowadzenia
prac montazowych Wykonawca zapewni staty nadzér geodezyjny. Do odbioru robét dotaczony zostanie operat
geodezyjny zmontowanych elementéw.
Roboty montazowe nalezy wykonywa¢ w oparciu o Projekt Montazu, zgodnie z:

e Dokumentacjg Projektowg oraz Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Nadzoru Budowy,

e Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano — Montazowych,

e Normg PN-B-06200;1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. taczniki i elementy ztgczne powinny byé odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych. Jesli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy
powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna
mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami. Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona. State pofgczenia elementdéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu
stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukc;ji
nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢
przed wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku nieskretnym nie powinna
przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakdw a w razie koniecznosci
rozwiercaé. W przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna
jest odpowiednia korekta elementdw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z Projektantem.

Warunki wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od widocznych
pekniec i karbédw. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski, zardzewiaty i brudny element) nie powinny
byc¢ stosowane. Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i
Sniegu, zwtaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych.

Uzupetnienia powtok ochronnych
Uzupetnienia powtok ochronnych nalezy wykonac¢ z materiatdow i w technologii zastosowanej warsztatowo dla catosci
konstrukcji.

5.9  Wykonanie i montaz konstrukcji stalowych

Wykonanie i odbiér konstrukcji stalowej nalezy przeprowadzié zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200:2002.

Konstrukcja stalowa

Elementy stalowe nalezy wykonac zgodnie z opisami i oznaczeniami zawartymi w czesci rysunkowej w projekcie
wykonawczym. Zwraca sie szczegdlng uwage na doktadnosé wykonania gabarytowego (tolerancje wymiarowe nie
powinny przekracza¢ 2 mm) oraz na wtasciwg jakos$¢ ztaczy. Wyklucza sie stosowanie materiatow z wadami.
Wykonanie i odbior konstrukcji stalowej nalezy przeprowadzié zgodnie z zaleceniami normy PN-EN 1090-2+A1:2012.

Wytyczne spawania

Ocene sposobu wykonania spoin nalezy wykona¢ wg normy PN-B-06200:2002.

Klase konstrukcji spawanej dla projektowanej hali przyjeto jako: 2 (wymagania podwyzszone). Ocene po wykonaniu
spawania nalezy przeprowadzic:

- dla elementéw konstrukcji - zakres badan jak dla konstrukcji klasy 2 zgodnie z normg PN-B-06200:2002- punkt 9.4.2
podpunkt b).

Dobor gatunkow elektrod - wg "Ogdlnej instrukcji technologicznej spawania i kontroli jakosci ztgczy spawanych w
konstrukcjach stalowych i zelbetowych w budownictwie przemystowym" - wydanej przez Spawalniczy Osrodek
Budownictwa, Warszawa. Sprawdzenie wstepne i kontrola jakosci spoin wg "Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru elementdéw wysytkowych stalowych konstrukcji budowlanych" wydanych przez Branzowy Osrodek Informacji
Technicznej i Ekonomicznej "Mostostal" - Warszawa.

Odbiér elementéw
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Nalezy kazdorazowo dokonywac¢ odbioru (odnosnie zgodnosci wykonania dokumentacjg i jakosci wykonania)
elementéw konstrukcji wraz z protokotami ich wykonania. Zaleca sie montaz prébny ram.

Montaz konstrukcji

Montaz wymiandow przeprowadzi¢ nalezy po wykonaniu szybu windowego. Po ustawieniu belek nosnych nalezy tgczy¢
je elementami posrednimi dla usztywnienia montowanego ukfadu, tak by w kazdej fazie montazu tworzy¢ uktady
stateczne zaréwno dla kierunku poprzecznego jak i podtuznego. Konstrukcja wymianu montowana 10mm ponizej
spodu stropu. Dokrecenie srub i elementow stezajgcych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi opisanymi w
punkcie 6.3.1 normy PN-B-06200:2002. Nalezy pamieta¢, ze montaz konstrukcji nie moze odbywac sie przy wietrze o
szybkosci powyzej 10 m/s, a zaleca sie, aby nie przekraczat 5 m/s. Nalezy wykonaé inwentaryzacje powykonawczg
montazu konstrukgiji.

5.10 Zabezpieczenie antykorozyjne

Przygotowanie podtoza

Konstrukcje stalowg nalezy oczysci¢ przez piaskowanie do stopnia czystosci podanej w dokumentacji projektowej (na
ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pytu, zendry, rdzy, powtoki malarskiej, czy obcych
zanieczyszczen; mogg pozostac jedynie $lady zanieczyszczen w postaci plamek w ksztatcie kropek lub paskow) wg PN
ISO 8501-1; PN-EN ISO 8504-1.

Malowanie w wytwdérni konstrukcji stalowych
Konstrukcje stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie i ppoz. wg dokumentacji projektowej.

Malowanie na budowie przy montazu konstrukcji

Po zmontowaniu konstrukcji w miejscach uszkodzen powtoki antykorozyjnej powierzchnie elementéw nalezy
odttusci¢, oczysci¢ do wymaganego stopnia czystosci, odpyli¢ po czym natozyé takg sama warstwe powtoki jak dla
pozostatych czesci konstrukcji.

Technologia nanoszenia powtoki

Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowac zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby
posiadajg atest producenta oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony. Powierzchnia przeznaczona do
malowania powinna by¢ sucha, wolna od ttuszczu i kurzu. Maksymalny odstep miedzy czyszczeniem a gruntowaniem
wynosi 6 godzin. Przygotowanie farb do malowania polega na usunieciu ewentualnego kozucha, doktadnym
wymieszaniu, rozcienczeniu do lepkosci roboczej oraz przefiltrowaniu. Farba podktadowa, dostarczona przez
wytwadrce posiada lepkosé odpowiednig do malowania pedzlem. Do rozciericzania farb stosowac rozcienczalniki
zalecane przez producentow farb. Nalezy Scisle przestrzegac zalecen technologicznych nanoszenia powtok malarskich
zalecanych przez producentdw systeméw powtok malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw
stalowych. Grubosé powtok malarskich zalezy od przyjetego systemu powtok. Powtoki malarskie powinny
zagwarantowac zabezpieczenie malowanych powierzchni zgodnie z PN-ISO-12944.

Konserwacja powtoki malarskiej

Stan powtoki nalezy kontrolowac¢ co 12 miesiecy. Oceniajgc stopien zniszczenia powtoki malarskiej i w zaleznosci od
stopnia zniszczenia przeprowadzac renowacje. Nie dopuszczaé do zniszczenia trzeciego stopnia, ktére wymaga
catkowitego usuniecia starej powtoki, ponownego oczyszczenia podtoza oraz naniesienia wszystkich warstw od nowa.
Uwaga : Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robdt, nalezy stosowaé wytyczne okreslone w Zeszytach ITB
pt.« Warunki techniczne wykonania i odbioru robot ».

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosSci robét podano w OST pkt. 6.

6.1  Wymagania ogdlne

e Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzadzen.

e Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza placem budowy.
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o  Wszystkie badania i pomiary bedga przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Zakres kontroli i badan

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywacé zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWIiOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach. W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
a) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,
b) wtasciwosci wytrzymatoséciowe dostarczonego materiatu,
c) wymiary i ksztatt elementdéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowo$¢
rozmieszczenia i wielkoSci otwordw pod sruby montazowe,
d) jako$éisposéb przygotowania brzegéw elementéw do spawania,
e) jako$é potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawanej,
f)  wymiary wykonanych elementéw montazowych,
g) ksztatt wykonanych elementéw montazowych,
h) jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja i ppoz. a w szczegdlnosci sprawdzenie
jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich,
W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
a) osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych,
b) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,
c) potaczenia montazowe w zakresie iloéci, $rednicy i klasy wytrzymatosciowej facznikéw $rubowych, aw
szczegblnosci dokrecenie srub i nakretek.

6.3  Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do powtok antykorozyjnych i ppoz. Powinna
obejmowac :

e sprawdzenie wygladu powierzchni,

e sprawdzenie wyschniecia podfoza,

e sprawdzenie czystosci.
Badania powtok antykorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ po ich zakoriczeniu nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania
powinny obejmowac:

e ocene wzrokowa w zakresie jednolitosci, barwy, sity krycia i wad, do ktérych zalicza sie dziurkowanie,

zmarszczenie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekanie i zacieki,
e sprawdzenie za pomocg przyrzgdow: grubosci powtoki, przyczepnosci, porowatosci.

7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST pkt. 7.
Jednostkg obmiarowsg jest:

[ 1t] - konstrukcji stalowej,

[ m2 ] - zabezpieczenie ppoz konstrukcji stalowych

[ m2 ] - zabezpieczenie antykorozyjne konstrukgji stalowych.

8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdt podano w OST pkt. 8.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu dokumentéw i przeprowadzeniu pomiardw dla sprawdzenia
wymogow podanych w p. 6. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w
programie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Odbior
koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz
innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:
e podpory konstrukcji,
e odchytki geometryczne uktadu,
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jakos¢ materiatéw i spoin,
stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych (antykorozyjnych, ppoz.),
stan i kompletnosé potfaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé co najmniej:

przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania a wymaganiami,
protokoty odbioru czesciowego,

parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

stwierdzone usterki,

decyzje komisji.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt. 9.
Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje:

prace pomiarowe i technologiczne,

zakup i dowdz materiatow,

wykonanie elementéw robot,

kontrole prawidtowosci wykonanych robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru Wymagania podstawowe.
PN-90/B -03200 Konstrukcje stalowe -- Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace konstrukcji stalowych.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Znaki stali.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy.

PN-EN 10021:2007 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:2007 Terminologia wyrobdéw stalowych.

PN-EN 10204:2005 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.

PN-EN-ISO 4014:2004 Sruby z tbem sze$ciokatnym -- Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 4032:2004 Nakretki szesciokatne, odmiana 1 -- Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 7089:2004 Podktadki okragte -- Szereg normalny -- Klasa doktadnosci A

PN-EN ISO 3834-4:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatdw metalowych -- Czes¢ 4:
Podstawowe wymagania jakosci.

PN-EN ISO 544:2008 Materiaty dodatkowe do spawania -- Warunki techniczne dostawy spoiw do
spawania -- Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 13920:2000 Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych -- Wymiary liniowe i katy --
Ksztatt i potozenie.

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do
spawania tukowego w ostonie gazéw stali odpornych na petzanie -- Klasyfikacja

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych
powtok.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
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- Metody przygotowania powierzchni -- Czes$¢ 1: Zasady ogdlne

® PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

e PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg -- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i
ich stopow na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdw zelaza

10.2 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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