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Kielce, 02.06.2015r.

INFORMACJA

dla Wykonawcéw NR 1

sUtworzenie Centrum Zaawansowanych Technologii Laserowych w ramach projektu
pn. Rozwoj infrastruktury i obszaréw B+R Kieleckiego Parku Technologicznego”
Zamawiajgcy dziatajac na podstawie art. 38 ust. 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamowien

publicznych (Dz. U. z 2013 r. poz. 907 z pdzn. zm.— dalej ustawy) udziela odpowiedzi na zadane:

Pytanie 1:
Czy Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie wycinarki laserowej wyposazonej w glowice oferenta ?

1 SIPS (Safe Impact Protection System) - system antykolizyjny glowicy | 2 Dynamiczna o$ ogniskujaca
Z przesuwem 35 mm
| 3 LPM, automatyczny restart podczas wykrycia plazmy (opcja) | 4 Szuflada soczewki z systemem
szybkiego wyréwnania (OPC) | 5 Okno do tatwej kontroli szkia zabezpieczajgcego | 6 Szeroki zakres
dysz, w zaleznosci od aplikacji, z mozliwosciag automatycznej wymiany (opcja) | 7 Nitrogen piercing
(opcja)

Gtowica tngca pozwala na niezalezne, programowe ustawianie pozycji ogniskowej oraz odleglosci pomiedzy

dyszg a powierzchnig materiatu. Jest to mozliwe dzieki sterowanej numerycznie osi F, ktéra przesuwa soczewke
niezaleznie od osi Z maszyny.

Giowica posiada bardzo szybki system wymiany szkiet ochronnych soczewki. Dzieki specjalnej szufladzie
wymiana nie zajmuje duzo czasu i nie wymaga pozZniejszych, dodatkowych korekt pozycji. Z maszyng
dostarczane sa 2 szuflady dla szybkiej, bezpiecznej i wygodnej wymiany. Gtowica wyposazona jest w 1 rodzaj
soczewki, ktora jest odpowiednia do kazdej produkcii. r

Centrowanie soczewki odbywa sig automatycznie, wtedy, kiedy jest to konieczne, dzieki funkcji Optical Precision
Control (OPC). Mozliwe réznice pomiedzy rzeczywistym potozeniem wiazki laserowej i potozeniem teoretycznym,
pokazane sg na graficznym interfejsie uzytkownika panelu sterowania maszyny.
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Niezbedne korekty potozenia soczewki mozna tatwo ustawic dzieki dwém pokrettom znajdujgcym sie na przedniegj
stronie obudowy glowicy tnace;.

System jest wyposazony w zestaw do automatycznego czyszczenia dysz i kalibracji czujnika pojemnosciowego.
Po wykonaniu z gory okreslonej liczby przebic lub po okreslonej liczbie wycietych czesci, urzadzenie
automatycznie wykonuje cykl oczyszczenia dyszy i kalibracje czujnika pojemnosciowego.

POZYCIA

"/:\s'ﬁf)ktwc_zru\
-

Glowica wyposazona jest w magnetyczny system antykolizyjny (Safe Impact Protection System - SIPS), ktory,
aby zapobiec uszkodzeniom w przypadku ewentualnych kolizji z obrabianym przedmiotem, uwalnia gtowice
z mocowania mechanizmu osi Z.

Standardowy panel dystrybucji gazéw wspomagajacych ciecie wyposazony jest w 2-pozycyjny selektor, ktory
przetacza sie automatycznie, aby wybraé jeden z zazwyczaj uzywanych gazow tj. azot lub tlen.

Czujnik pojemnosciowy utrzymuije statg pozycje pomiedzy dysza i powierzchnig materiatu.

Odpowiedz:

Jezeli opisane powyzej urzadzenie spelnia wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamoéwienia
lub w zapisach dotyczacych rownowaznos$ci Zamawiajacy dopusci takie urzadzenie. Na tym etapie
Zamawiajacy nie dokonuje oceny potencjalnych ofert.

Pytanie 2:
Czy Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie wycinarki laserowej wyposazonej w sterownik oferenta ?
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Woycinarka Prima Power Platino 2.0 fiber jest wyposazona w najnowoczes$niejszy system sterowania
numerycznego P30L z 17" ekranem dotykowym i zintegrowanym interfejsem uzytkownika (HMI). Sterownik P30L
zostat opracowany przez Prima Electro, firme z Grupy Prima Industrie. P30L kontroluje osie X, Y i Z maszyny, 0§
ogniskujacg F, generator laserowy

i jest przystosowany do sterowania innymi, dodatkowymi osiami, w ktére moze zosta¢ wyposazona opcjonalnie
maszyna.

Oprogramowanie systemu zapewnia rowniez dostarczanie informacji z wyjasnieniem kodéw alarmow, instrukcje
obslugi, funkcje dynamicznego ustawiania kolejki zadanych prac oraz szybki transfer plikow. Dzigki temu,

operator maszyny ma mozliwos¢ szybszego nauczenia funkcji dostepnych w maszynie, odpowiedniego
reagowania w przypadku pojawienia sie btedu, dostepu do opisu i informacji o czeéciach zamiennych itp.

W pamieci komputera sterownika P30L jest przechowywana Technologiczna Baza Danych (TOB) z duza liczba
parametrow ciecia.

Aby szybko zoptymalizowac parametry dla nowych lub specjalnych materiatow, parametry ciecia laserowego
moga by¢ edytowane bezposrednio w bazie danych. Dodatkowo, operator moze je dostosowaé on-line,
bezposrednio na ekranie dotykowym, nawet podczas trwania procesu ciecia (np. predkosé posuwu, cisnienie
gazu itd.).

lowne cecl P30l

Interfejs konsoli zewnetrznej oparty na technologii Web, Windows®;

Sterowanie numerycznie zintegrowane z urzgdzeniem na bazie standardowego komputera PC;
Optyczne polaczenie wszystkich napedow;

17", dotykowy ekran LCD z klawiaturg i trackballem;

Petna integracja z generatorem laserowym;

Programowanie w 1ISO G-Code;

Funkcje FLY i Look-Ahead do dynamicznej optymalizacji trajektorii;

¢ 0O 0 0 0 0 0O
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Zaawansowane automatyczne i reczne funkcje restartu;
Funkcje edytowania, przegladania i §ledzenia;
Funkcja Optical Precision Control (OPC) z automatycznym centrowaniem soczewki;
Automatyczny system odniesienia, aby szybko dostosowac program do rzeczywistego potozenia
arkusza na stole maszyny: pomiar bez jakichkolwiek zarysowan
na powierzchni metalowych arkuszy;

O 0 0 O

o Uzytkowanie on-line, instrukcje konserwacji i obstugi z intuicyjng diagnostyka;

o Dzieki oprogramowaniu Cell Manager mozliwoéc tworzenia, modyfikowania i realizacji listy zadan
podczas produkcji bez nadzoru;

o Potaczenie Teleservice z serwisem Prima Power (bezplatnie w okresie gwarancji);

o Mozliwosé wysytania wiadomosci e-mail, gdy uptywa okres planowego przegladu
lub w przypadku awarii maszyny (opcjonalnie).

o Zgodnos¢ ze wszystkimi poprzednimi wersjami urzadzen laserowych Prima Power.

Odpowiedz:

Jezeli opisane powyzej urzgdzenie speilnia wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamodwienia
lub w zapisach dotyczacych réwnowaznosci Zamawiajgcy dopusci takie urzadzenie. Na tym etapie
Zamawiajacy nie dokonuje oceny potencjalnych ofert.

Pytanie 3:

Czy Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie wycinarki laserowej z napedem osi X,Y poprzez silniki
nieliniowe o parametrach: maksymalna predkosc¢ trajektorii (X,Y) 140m/min oraz maksymalne
przyspieszenie trajektorii 1,7g

Odpowiedz:

Jezeli opisane powyiej urzgdzenie speinia wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamoéwienia
lub w zapisach dotyczacych réwnowaznosci Zamawiajacy dopusci takie urzadzenie. Na tym etapie
Zamawiajacy nie dokonuje oceny potencjalnych ofert.

Pytanie 4:
Czy Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie wycinarki laserowej o powierzchni obrébczej X=3048mm,
Y=1524mm oraz Z=150mm

Odpowiedz:
Zamawiajacy nie dopuszcza takiego rozwigzania.

Pytanie 5:
Czy Zamawiajacy wymaga dokiadnosci i powtarzalnosci pozycjonowania na calym obszarze roboczym
Ina petnych przesuwach / Pa i Ps=0,03mm zgodnie ze standardami VDI/DGQ 3441

Odpowiedz:

Nalezy zaoferowac urzadzenia, ktore spetnia wymagania okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia lub
w zapisach dotyczacych réwnowaznosci.

Pytanie 6:
Czy Zamawiajacy dopuszcza max grubosc cietych blach przy uzyciu rezonatora IPG 4kW j.n.:
-stal zwykta 20mm

ROZWOJ POLSKI WSCHODNIE)J EUROREINLED

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI ROZWOJU REGIONALNEG

Fundusze Europejskie — dla Rozwoju Polski WSC}I\OM

Projekt wspotfinansowany z Unii Europejskiej w ramach Programu Operacyjnego Rozwdj Polski Wschodniej 2007-2013.



.#".ﬂ\:
KIELECKI PARK WIELEGK! PARK TEGHNOLOGICZNY
T E c H N 0 LO G I CZ N Y e?rlr.l:ijll:s;ﬁﬁggc?hsn,ozpsa-?ﬁkiellse?gl_

www.technopark.kielce.pl

Znak sprawy: KPT-DNIRI.270.1.14.2015

-aluminium 12mm

- miedz 8mm

-mosigdz 8/6mm
Odpowiedz:

Zamawiajacy nie dopuszcza takiego rozwigzania.

Pytanie 7:
Czy Zamawiajacy dopuszcza max grubos¢ cietych blach przy uzyciu rezonatora IPG 5kW j.n.:
-stal zwykia 25mm

-aluminium 15mm

- miedz 10mm
-mosiadz 10mm
Odpowiedz:

Zamawiajacy nie dopuszcza takiego rozwigzania.

Pytanie 8:
Czy Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie prasy krawedziowej z oprogramowaniem oferenta /PE Open
Control/?

Prasa serii P wyposazona jest w system sterowania Prima Electro
Open Control. Dla maksymalizacji predkosci procesu system sterowania
pod MS Windows zawiera 2 osobne procesory, jeden dla operacji w czasie
rzeczywistym, drugi do aplikacji giecia.

Przyjazny dla operatora 17 calowy ekran dotykowy uzywa interfejsu, ktory
umozliwia znaczne zwiekszenia ilosci wprowadzanych danych w jednostce
czasu i redukuje czas programowania. Graficzne programowanie 2D z

automatyczng kolejnoscig giecia powoduje, Zze nawet poczgtkujgcy

operatorzy sa produktywni juz przy rozpoczeciu obstugi urzadzenia.
Prima Electro Open Control posiada: Windows OS, 40GB dysk twardy, 2+2

OF N

porty USB, podtaczenie sieciowe, serial com port.
Graficzne programowanie 2D z panelu Prima Electro Open Control jest
dostepne rowniez, jako osobna licencja dla programowania off-line.

Dla najbardziej wymagajgcych zadan moze mie¢ zastosowanie

programowanie w AutoPol. Jest to fatwe w uzyciu oraz efektywne
narzedzie do programowania pras serii P/PS/PH. Wyrafinowana
symulacja procesu giecia pozwala skréci¢ czasy ustawiania oraz
zapewni¢ wykonalnosc¢ produktow, kiore juz sg w bazie. Dostepne sg 2
wersje oprogramowania:

BendSim Unfold zawierajaca importowanie / rozktadanie rysunkéw 3D
oraz symulacje zaginania.
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BendSim Complet zawierajace dodatkowo importowanie plikow 2D oraz modut projektowania 3D.

Odpowiedz:

Jezeli opisane powyzej urzadzenie spetnia wymagania okresione w opisie przedmiotu zaméwienia lub w
zapisach dotyczacych rownowainosci Zamawiajacy dopusci takie urzgdzenie. Na tym etapie Zamawiajacy
nie dokonuje oceny potencjalnych ofert.

Pytanie 9:

Czy Zamawiajacy dopuszcza diugos$é robocza prasy krawedziowej 4000 mm ?
Odpowiedz:

Zamawiajacy nie dopuszcza takiego rozwigzania.

Pytanie 10:
Czy Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie silnika innego niz Simens dla osi X,Y? Czy Zamawiajacy
dopuszcza zastosowanie silnika dla osi X,Y — Universal Motors 7

Odpowiedz:

Jezeli opisane powyzej urzadzenie spelnia wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamdwienia lub w
zapisach dotyczgcych rownowainosci Zamawiajgcy dopusci takie urzadzenie. Na tym etapie Zamawiajacy
nie dokonuje oceny potencjalnych ofert.

Pytanie 11:

Czy Zamawiajacy dopuszcza dlugosé robocza prasy krawedziowej 4000 mm ?
Odpowiedz:

Zamawiajacy nie dopuszcza takiego rozwigzania.

Pytanie 12:

Cg; zamawiajgcy wymaga wyposazenia prasy krawedziowej w system kompensacji strzatki ugiecia 7
Odpowiedz:

Nalezy zaoferowac urzadzenia, ktore spefnig wymagania okresione w opisie przedmiotu zaméwienia lub w
zapisach dotyczacych rownowaznosci.

Pytanie 13:
Czy Zamawiajgcy dopuszcza zaoferowanie w nozycach gilotynowych innego sterowania niz D-Touch7

ICybTouch6/ Czy Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie w nozycach gilotynowych sterowania
CybTouch6?

Nozyce gilotynowe sg sterowane poprzez intuicyjny, dotykowy i kolorowy monitor sterownika CybTouch6.

Gilotyna jest w pelni programowalna /diugo$¢ ciecia, nastaw szczeliny w funkcji rodzaju i grubosci cigtego
materiatu, nastaw zderzaka tylnego/

The Prima Power, are controlled by means an intuitive colour touch screen numerical control CybTouch6.
Machine are fully programmed by control for, the back gauge positioning, adjustment of the blade clearance and
cutting length according to the thickness, type and length of the material to cut, and control of SCSC intervention
(optional).

. Touch screen sterowania numerycznego CybTouch6.
Control box z mocowaniem magnetycznym umozliwiajgcym jego mocowania w optymalnych dia
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- Kolorowy touch screen dla intuicyjnego programowania.

- Kompletne programowanie w kilka sekund.

- Szybkie nastawy urzgdzenia dzieki EasyCut.

- Kontekstowa pomoc i ostrzezenia.

- Automatyczna kalkulacja i nastawy funkcji nozyc gilotynowych w oparciu o specyfikacje

obrabianego materiatu.

- Pamie¢ programow.
Odpowiedz:
Jezeli opisane powyzej urzadzenie spelnia wymagania okreslone w opisie przedmiotu zamdwienia lub w
zapisach dotyczacych réwnowaznosci Zamawiajgcy dopusci takie urzadzenie. Na tym etapie Zamawiajacy
nie dokonuje oceny potencjainych ofert.

Pytanie 14:

Czy Zamawiajacy dopuszcza max dlugos¢ ciecia 4050mm ?
Odpowiedz:

Zamawiajacy nie dopuszcza takiego rozwigzania

Pytanie 15:
Jaka jest wytrzymalosci posadzki na ktérej bedg posadowione urzadzenia oraz jaka jest jej grubo$é?

Odpowiedz: Warstwy posadzki w dedykowanym pomieszczeniu:

y Posadzka przemystowa eksydowa ERADUR 0,5 mm

2. Beton zbrojony wiékna DRAMIX 80/60BN 20kg/m3 gr. 15 cm
3. Folia 0,5 mm

4 Beton podktadowy B15 gr. 15cm.

Pytanie 16:

Jaka jest charakterystyki elektryczna zasilania dostepnego na miejscu instalacji oraz jaka jest moc
zainstalowana dostgpna do wykorzystania dla podiaczenia urzadzen: laser, prasa krawedziowa, nozyce
gilotynowe, urzagdzenia towarzyszace?

Odpowiedz: Moc zainstalowana dostepna do wykorzystania dla podiaczenia urzadzen wynosi 300 kW.
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