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Technologia FDM
Hbot 3D firmy Printers Sp. z 0.0.

Technologia FDM (FFF) polega na warstwowym osadzaniu termoplastycznego tworzywa sztucznego (popularnie zwanego
plastikiem), ktére wyttaczane jest z gorgcej dyszy o bardzo matej srednicy. Gtowica drukarki, na podstawie komputerowo
wygenerowanych instrukcji (Gcode), porusza sie w trzech wymiarach naktadajgc w odpowiednich miejscach. W ten sposéb
warstwa po warstwie powstaje fizyczny model 3d obiektu, ktory jeszcze niedawno istniat tylko w pamieci komputera.

ZALETY TECHNOLOGII:

— Prostota. Do obstugi drukarki HBOT 3D nie sg potrzebne umiejetnosci techniczne. Dzieki temu kazdy moze szybko
zmaterializowac swoje pomysty.

— Woytrzymatos¢. HBOT 3D to profesjonalnie wykonane urzadzenie, ktdre zapewnia szybki i doktadny druk, nawet przy
intensywnej eksploatacji.

— Duza predkos¢ druku. Szybkie prototypowanie nie jest pustym sloganem. Nasze urzadzenie daje doskonate wyniki w
rekordowo kroétkim czasie

— Duza komora robocza. Drukarka HBOT 3D oferuje najwieksze pole robocze w swojej kategorii cenowej wsrdd drukarek
polskiej produkcji. Wielko$¢ komory wydruku 300x300x300 mm,

— Najwyisza precyzja. Doktadno$¢ wymiarowa wydrukéw to 0.lmm w kazdym wymiarze co pozwala na wierne
odwzorowanie ksztattu. Potwierdzajg to przeprowadzone badania.

— LAN. Podtaczajac drukarke do sieci LAN mozesz swobodnie pracowac z nig ze swojego biurka, koniec z ciggngcymi sie
kablami USB lub z bieganiem z kartg SD do drukarki.

— Niskie koszty.

ZASTOSOWANIE:

Drukarka Hbot 3D jest nowoczesnym produktem przeznaczonym dla szerokiej grupy odbiorcéw profesjonalnych: pracowni
architektonicznych (do szybkiego wykonywania makiet i wizualizacji 3D projektéw), pracowni projektowych (do szybkiego
prototypowania), designeréw i pracowni artystycznych (do szybkiej i prostej materializacji wirtualnych projektow),
zaktadéw produkcyjnych (do wykonywania produkcji nisko seryjnej elementéw z tworzyw sztucznych) oraz placéwek
os$wiatowych.

Branze:

— Nauka i edukacja. HBOT 3D to idealne narzedzie do prototypowania w szkotach. Dzieki prostej obstudze i niskim
kosztom eksploatacji jest doskonatym narzedziem to wykonywania prostych modeli w szkotach, a takze w pracowniach
na uczelni.

— Prototypowanie. Druk 3D umozliwia sprawdzenie w prosty sposdb, czy zaprojektowana czes$¢ bedzie pasowaé bez
uruchamiania produkcji seryjnej i tworzenia kosztownej formy odlewniczej.

— Produkcja matoseryjna. Druk 3D jest idealny do produkcji matoseryjnej. Dzieki niemu eliminuje sie koszt uruchomienia
produkcji duzego naktadu i wytworzenia formy odlewniczej, co wigze sie z ponoszeniem wysokich kosztow.

— Architektura. Technologia druku 3D pomaga w drukowaniu makiet architektonicznych i projektéw rozwigzan
konstrukcyjnych. Dzieki temu cechuje je nieprzecietny wyglad oraz wysoka doktadnos¢.

— At&Design. Drukowanie 3D umozliwia puszczenie wodzy wyobrazni i wykreowanie niecodziennych przedmiotéw
codziennego uzytku. Jest to alternatywa dla tradycyjnych metod wytwarzania produktéw, ktére czesto sa
ograniczeniem dla artysty.

SPECYFIKACJA:

Urzadzenie posiada pole robocze 300 x 300 x 300 mm, zamknieta komore pracy, jest przystosowane do pracy ciagtej.
Zapewnia wysokg predkosé¢ (do 150 mm/s) , doktadnosé (+/- 0,1 mm) i powtarzalnos¢ druku nawet przy intensywnym
uzytkowaniu. Urzagdzenie moze pracowaé¢ samodzielnie bez biezgcego potaczenia z komputerem. tadowanie plikow do
wydruku, zdalny nadzér jest mozliwy za posrednictwem portu USB lub poprzez podtaczenie drukarki do sieci LAN.

Dzieki zamknietej komorze roboczej oraz stotowi grzejnemu o duzej mocy (300 W) mozliwe jest drukowanie duzych
gabarytowo obiektow zmniejszajgc jednoczesnie prawdopodobienstwo pekniecia, rozwarstwienia i odksztatcenia
wydrukdéw.

MATERIAL:
Bogata gama materiatéw. Hbot 3D moze drukowaé dowolnym materiatem termoplastycznym o temperaturze topnienia do
260*C. Mozliwe materiaty do druku: PLA, ABS, HIP, WOOD, GLASS.

CENTRUM DRUKU 3D
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PLA to polilaktyd, czyli biodegradowalny polimer wykonany na bazie maczki kukurydzianej. Jest to tworzywo czesto
stosowane w przemysle druku 3D. Charakteryzuje sie duzg twardoscig i wytrzymatoscia. Jest bezpieczny dla zdrowia. W
przemysle stosuje sie go gtownie do celow biomedycznych. Jest Swiethym materiatem dla wszystkich zaczynajacych
przygode z naszym urzadzeniem.

Jest to tworzywo o dobrych wtasciwosciach technicznych. Mozna drukowac z niego duze nawisy oraz katy. Jest dostepny w
szerokiej gamie kolorystycznej. Dodatkowym atutem jest prostota, z jaka sie z niego drukuje, poniewaz jest idealnie
dopasowany do naszej drukarki.

DOSTEPNE KOLORY

ZASTOSOWANIE

NAUKA | EDUKACIA
Nadaje sie dla dzieci,
poniewaz jest bezpieczne w
uzyciu oraz wymaga niskich
temperatur zaréwno
wyttaczania jak i stotu
roboczego.

SPECYFIKACJA MATERIAtU PLA

PROTOTYPOWANIE
Bardzo dobrze
odwzorowuje detale

budowanych elementow.

SZTUKA

Btyszczaca powierzchnia i
mozliwos¢ jej malowania
sprawdzajg sie wsréd
adeptow sztuki.

POCZATKUJACY
UZYTKOWNICY
Bardzo proste w druku.

Temperatura grzania stotu 40-70°C
Temperatura wyttaczania 200-220°C
Dostepne Srednice 3mm, 1,75mm
Odchytka na srednicy +/-0,05mm
Odchytka okraggtosci +/-0,05mm
Masa netto na szpuli 1 kg +/- 0,05kg
Gestosé 1,25 g/cmA3
Udarnosé 18 KJ/m~2
Modut Younga 450 MPa
Wytrzymatosé na rozcigganie 50 MPa
Zakres pracy ciagtej -20°C do +40°C




ABS jest tworzywem sztucznym o licznych zastosowaniach. To jeden z najczesciej wykorzystywanych materiatow w

produkcji elementéw samochoddw, sprzetu samochodowego oraz czesci artykutdéw RTV i AGD. Jest wytrzymaty i fatwy w
obrébce. Cechuja go rowniez dobre wtasciwosci mechaniczne — wytrzymatosé na rozcigganie i odpornosc na zarysowania, a
nawet dziatanie olejow, ttuszczow i niektdrych rozcienczonych kwasow.

To tworzywo jest specjalnie przystosowane do naszej drukarki. Dobrze sie z niego drukuje, a struktury suportowe tatwo od
niego odchodza. Jest dostepne w szerokiej gamie kolorystyczne;j.

DOSTEPNE KOLORY
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ZASTOSOWANIE
PROTOTYPOWANIE INZYNIERIA PRODUKCIJA JEDNOSTKOWA | MALOSERYJNA

Nadaje sie bardzo dobrze do
produkcji czesci
prototypowych, ktére majg by¢
testowane praktycznie.

SPECYFIKACJA MATERIAtU ABS

Ma dobre wtasciwosci mechaniczne
i jest tatwo obrabialny, co sprawia
e jest materiatem dla
profesjonalistow.

ABS daje mozliwos¢ drukowania elementéw
funkcjonalnych, ktére dzieki duzej wytrzymatosci i
odpornosci tworzywa na warunki zewnetrzne
moga stuzy¢ w urzadzeniach przez wiele lat.

Temperatura grzania stotu 90-100°C
Temperatura wyttaczania 230-250°C
Dostepne Srednice 3mm, 1,75mm
Odchytka na $rednicy +/-0,05mm
Odchytka okrggtosci +/-0,05mm
Masa netto na szpuli 1 kg +/- 0,05kg
Gestosé 1,05 g/cmA3
Udarnosé 60 KJ/m~2
Modut Younga 400 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 30 MPa
Zakres pracy ciagtej -40°C do +85°C




HIPS jest polistyrenem odpornym na obcigzenia dynamiczne. Tworzywo to tgczy w sobie tatwos¢ drukowania

poréwnywalng do PLA z wyzsza wytrzymatoscig charakterystyczng dla materiatu ABS. Materiat HIPS polecany jest do
wydrukéw wielkogabarytowych ze wzgledu na pomijalny skurcz materiatowy. Dodatkowym atutem tego materiatu jest
bardzo dobre odwzorowanie powierzchni i detali dzieki matowemu wykonczeniu budowanych elementdow.

To tworzywo jest specjalnie przystosowane do naszej drukarki. HIPS dzieki potgczeniu wtasciwosci PLA i ABS-u jest ciekawg

alternatywa dla zastosowan wymagajgcych potgczenia cech tych materiatéw.

DOSTEPNE KOLORY

ZASTOSOWANIE

MODELARSTWO
Mozliwos¢ budowy modeli z
dobrym odwzorowaniem

ARCHITEKTURA
Matowy efekt koricowy
budowanych modeli $wietnie

INZYNIERIA
Zastosowanie w budowie inzynierskich modeli o
duzych rozmiarach przy zminimalizowanemu

detali. sprawdza sie podczas budowy skurczowi.
makiet architektonicznych.

SPECYFIKACJA MATERIALU HIPS

Temperatura grzania stotu 80-110°C

Temperatura wyttaczania 245-260°C

Dostepne Srednice 3mm, 1,75mm

Odchytka na srednicy +/-0,05mm

Odchytka okragtosci +/-0,05mm

Masa netto na szpuli 0,75 kg +/- 0,05kg

Gestosé 1,04 g/cmA3

Udarnosé 15 Kj/mA2

Modut sprezystosci przy zginaniu 1550 Mpa

Wytrzymatosé na rozcigganie 22 Mpa

Zakres pracy ciagtej do +89°C

WOOD jest materiatem kompozytowym sktadajgcym sie z tworzywa PLA i maczki drzewnej. tatwos¢ budowania

modeli jest réwnie wysoka jak w wypadku stosowania czystego tworzywa PLA. Gtéwnym atutem materiatu jest koricowy
efekt wizualny budowanych modeli, ktére charakteryzujg sie naturalnym kolorem ciemnego drewna. Co ciekawe, materiat
mozna obrabia¢ i malowac¢ podobnie jak naturalne drewno.

To tworzywo jest specjalnie przystosowane do naszej drukarki. Charakteryzuje sie wysokg tatwoscig druku oraz unikalnym
efektem koricowym.

ZASTOSOWANIE

ARCHITEKTURA

Efekt naturalnego drewna
mozna wykorzysta¢ podczas
realizacji budowy makiet
zawierajacych elementy
drewniane.

SPECYFIKACJA MATERIAtU WOOD

DESIGN

Projektanci zyskuja mozliwosé
realnego odwzorowania swoich
projektow przy wykorzystaniu

materiatu zblizonego do
docelowego materiatu.

RZEZBIARSTWO

WOOD jest doskonatym rozwigzaniem dla artystéw
zajmujacych sie rekodzielnictwem i rzezbiarstwem.
Nowy materiat jest w stanie przenies¢ proces
tworczy na nowy poziom, pozwalajac na potgczenie
tradycyjnego rekodzielnictwa z najnowszymi

technologiami.

Temperatura grzania stotu 35-60°C
Temperatura wyttaczania 205-235°C
Dostepne Srednice 3mm, 1,75mm
Odchytka na $rednicy +/-0,05mm
Odchytka okragtosci +/-0,05mm
Masa netto na szpuli 0,75 kg +/- 0,05kg
Gestosé 1,20 g/cmA3
Udarnosé 7 Kj/m~2
Modut sprezystosci przy zginaniu 1900 Mpa
Wytrzymatosé na rozcigganie 30 Mpa
Temperatura uplastycznienia -40°C do +85°C




G LASS jest materiatem o silnej kohezji miedzywarstwowej. Elementy drukowane z tego materiatu charakteryzujg sie
wysoky wytrzymatoscig na obcigzenia dynamiczne. Materiat ze wzgledu na brak dodatkowych barwnikéw pozwala na
budowe obiektow o duzej transparentnosci. Dodatkowo materiat jest nieszkodliwy podczas kontaktu zywnoscig i posiada
bardzo niskg absorpcyjnos¢ wilgoci. To tworzywo jest specjalnie przystosowane do naszej drukarki. GLASS jest bardzo
przyjazny w druku i charakteryzuje sie znikomym skurczem materiatowym.

ZASTOSOWANIE

PRZEMYSt SPOZYWCZY ARCHITEKTURA MEDYCYNA

Dzieki dopuszczeniu do kontaktu z zywnoscig ~ Wysoki wspétczynnik transmisji Mozliwos¢ zastosowania w
mozliwe jest zastosowanie materiatu do Swiatta daje mozliwos¢ aplikacjach medycznych.
wykonywania prototypow wszelkiego wykorzystania materiatu do

rodzaju opakowan w przemysle budowy elementdéw imitujgcych

spozywczym. efekt szkta.

SPECYFIKACJA MATERIAtU GLASS

Temperatura grzania stotu 70-90°C
Temperatura wyttaczania 245-260°C
Dostepne Srednice 3mm, 1,75mm
Odchytka na srednicy +/-0,05mm
Odchytka okragtosci +/-0,05mm
Masa netto na szpuli 1 kg +/- 0,05kg
Gestosé 1,01 g/cmA3
Twardos¢ Shore’a 40,0)

Modut sprezystosci przy zginaniu 1795 Mpa
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 26,2 Mpa
Zakres pracy ciagtej do +80°C




