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i Liczba Dtfugoséc tgezna
0, - Nolos stal | VM90S reton | ponvei | PTEROY RB500W
o f ) ) pre pre a 1 poz| PO | tacznie 98 | 912 | 616 | 620 925
=) % % - mm - m szt m
SIS Stup S—024
S 7 25 | RB500 17,95 7 1 1 47,80
= 2 20 | RB500 17,95 1 1 1 47,50
N 3 8 | RB500 7,89 65 1 65 122,85
4 8 | RB500 7,43 130 1 130 785,90
5 20 | RB500 7,94 6 1 6 71,64
6 16| RB500 1,65 8 1 8 73,20
420 7 72| RB500 3,07 3 1 3 9,21
8 8 | RB500 1,02 4 1 4 14,28
700 | 12 | RB500 0,92 2 1 2 7,64
Wspornik W—3
WYMIAROWANIE PRETOW WYMIAROWANIE STRZEMION 57 | 20 | RB500 0,42 8 2 6 6,72
53 8 | RB500 7,43 6 2 2 17,16
60 | 20 | RB500 1,50 8 2 6 24,00
O 67 | 20 | RB500 1,46 1 2 8 17,68
a 62 8 | RB500 2,49 0 2 20 49,80
- Razem dfugosc pretow mb]| 389,99 17,05 73,20 701,84 17,50
-l Srednice gigcia pretow wg. p.5.3 o asa_jednostkowa kq/mb]| 0,395 0,888 7,578 2,466 3,853
normy PN—EN 1992—1—1 = MMM \\Wmmwm dla danej srednicy M 154,0 9,8 %memmm 251,1 184,2

UWAGA : Sumaryczna dfugosc pretéw jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
metodq B wg PN—EN /SO 3766:2006.
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JEDNOSTKA
PROJEKTOWA:

LPW SP. Z 0.0.
UL. ZELIWNA 38, 40-599 KATOWICE

OBJEKT:

BUDOWA INKUBATORA LOGISTYCZNEGO — PN.
"ROTTERDAM INC." ,ZLOKALIZOWANEGO W KIELCACH
PRZY UL. OLSZEWSKIEGO

NUMER RYSUNKU:

NA DZ. NR EWD. 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, PW_K_31_28
6,/493.
KIELCE, UL. OLSZEWSKIEGO oA
ADRES: DZ NR: 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, 6/493
obreb ewidencyjny: 0005, jednostka ewidencyjna: Kielce,. 08.2019
ommcomm: | PROJEKT WYKONAWCZ Y
BRANZA: KONSTRUKCJA
maw \StUP S-02.4 — rys. zbrojeniowy , \Mﬁ. 5
s |[VELECKT PARK TECHNOLOGICZNY UL 0LSZEWSKIEGD 6 FORMAT:
25-663 KIFLCE, REPREZENTUJACY GMINE KIELCE A2

FPROJEKTANT:

NUMER UPRANNIEN:

MGR INZ. BARTOSZ PROKOP SLK/5663/POOK/14

PODPIS:

SPRAWDZAJACY:

NUMER UPRAWNIEN:

MGR INZ. RAFAL HOFFMANN SLK/5746/PBRE/15

FODAIS:




