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LESTAWIENIE STALI
. Liczba Dfugos¢ tgczna
neolos Stal | VM90S oo tEw | pretow RB500W
pre pre na 1 poz pozyey fgcznie 28 [ 212 [ 216 [ 220 225
— mm — m szt m
Stup 5-01.3
] 25 | RB500W | 11,95 7 7 4 47,80
2 20 | RB500W | 11,95 4 7 4 47,80
3 8 | RB500W | 1,89 65 7 65 122,85
4 8 | RB50OW | 1,43 130 7 130 185,90
5 20 | RB500W | 1,94 6 7 3 11,64
6 16| RB500W | 1,65 5 i g 13,20
7 72 | RB500W | 3,07 4 7 4 12,28
5 8 | RB50OW | 1,02 14 i 74 14,28
DOZBROJENIE HAKA 100 |12 | RB50OW | 0,92 2 7 2 7,54
IRANSFPOR TOWE GO Wspornik W=
50 | 20 | RB500W | 1,04 6 7 3 6,24
51 | 20 | RB500W | 0,42 5 i 5 3,36
Stup S-01.3 52 8 | RB500W | 3,09 5 7 5 75,45
53 5 | RB500W | 1,43 6 7 6 5,58
(00 2012-1=920 e,
832 51 | 20 | RB500W | 0,42 4 7 4 7.68
53 8 | RB500W | 1,43 3 1 3 4,29
60 | 20 | RB500W | 1,50 4 7 4 6,00
S 61 | 20 | RB500W | 1,46 2 1 2 2,92
R 62 8 | RB500W | 2,49 5 7 5 712,45
Razem dfuqosc pretow mb 363,80 14,12 13,20 /9,64 47,80
Masa jednostkowa kg/mb 0,395 0,888 71,578 2466 3,853
Masa pretéw dla danej srednicy kq 1437 12,5 20,8 196,4 184,2
, Masa fgcznie kg 5576
+J0 UWAGA : Sumaryczna dfugosc pretéw jest dfugoscig rzeczywistg w osi preta
metodg B wg PN—EN SO 3766: 2006.
e |LPW SP. Z 0.0,
FROEKTOM UL ZELIWNA 36, 40-599 KATOWICE
BUDOWA INKUBATORA LOGISTYCZNEGO — PN.
"ROTTERDAM INC.” , ZLOKALIZOWANEGO W KIELCACH NUMER RYSUNKU:
oBEKT: PRZY UL. OLSZEWSKIEGO
NA DZ. NR EWD. 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, PW_K_3.1_20
6/493
KIELCE, UL. OLSZEWSKIEGO s
wres | D7 NR: 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, 6,493
obreb ewidencyjny: 0005, jednostka ewidencyjna: Kielce,. 08.2019
WYMIAROWANIE PRETOW WYMIAROWANIE STRZEMION Smconmn |PROJEKT WYKONAWCZ Y
¥ a ¥ ji: woer | KONSTRUKCA
— wam —SHUP S—01.3 — rys. zbrojeniowy 10 125
Q| || Srednice gigcia pretow vg. p.6.3 ° KIELECKT PARK TECHNOLOGICZNY UL OLSZEWSKEGO 6 e
normy PN—EN 1992—1—17 INWESTOR:
CG] 25-663 KIFLCE, REPREZENTUJACY GMINE KIELCE Al
NUMER UPRAWNIEN: PODPIS:
PROJEKTANT: | MOR INZ. BARTOSZ PROKOP SLK/5663/P0OK,/14

SPRAWDZAJACY:

NUMER UPRAWNIEN:

MGR INZ. RAFAE HOFFMANN SLK/5746/PBKb/15

PODPIS:




