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- Liczba Dtfugos¢ fgczna
\>\\3 4 Stal b@mw%m pretow ozyeii | pretow RB500W
b Nw \ ) pre pre a 1 poz pozye) fgcznie 28 [ 216 [ 920 ] 225
- mm - m szt m
cta E%QS\Q Stup 5-01.2
wykonaé x4szt, 7 25 | RB500OW | 11,95 1 9 36 430,20
skala 1:5 2 20 RB500W 11,95 4 9 36 430,20
3 8 RB500W 1,89 65 9 585 170565
20620 4 5 RB500W 1,43 130 9 1170 167310
5 20 RB500W 1,94 6 9 54 104,76
6 6 RB500W 1,65 8 9 72 118,80
/ 2 RB500W 3,07 4 9 36 110,52
o 2020 8 5 RB500W 1,02 14 9 126 128,52
100 2 RB500W 0,92 2 9 8 16,56
Wspornik W—
64 50 20 RB500W 1,04 6 108 112,32
51 20 RB500W 0,42 8 144 60,48
52 8 RB500W 3,09 5 90 278,10
53 8 RB500W 1,43 6 108 154,44
Razem dtugosc pretow mb ] 333981 127,08 118,80 707,76 430,20
Masa jednostkowa kg/mb 0,395 0,858 1,578 2,466 3,853
Masa pretéw dla danej srednicy kg 1319,2 1128 1875 1745,3 16576
Masa tfgcznie kq 50224

UWAGA : Sumaryczna dfugos¢ pretow jest dfugoscig rzeczywistg w osi preta
metodq B wg PN—EN /SO 3766: 2006.

WYMIAROWANIE PRETOW

y a y Mm
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| © Srednice gigcia pretow wg. p.8.3 Ee] H
normy PN—EN 1992—1-1 a

WYMIAROWANIE STRZEMION
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PROJEKTOWA:

LPW SP. Z 0.0.

UL. ZELIWNA 38, 40-599 KATOWICE

BUDOWA INKUBATORA LOGISTYCZNEGO — PN.
"ROTTERDAM INC." ,ZLOKALIZOWANEGO W KIELCACH

PRZY UL. OLSZEWSKIEGO

NUMER RYSUNKU:

NA DZ. NR EWD. 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, PW_K_31_18
6,/493.
KIELCE, UL. OLSZEWSKIEGO oA
ADRES: DZ NR: 5/106, 5/86, 6/492, 5/107, 6/493
obreb ewidencyjny: 0005, jednostka ewidencyjna: Kielce,. 08.2019
ommcomm: | PROJEKT WYKONAWCZ Y
BRANZA: KONSTRUKCJA
maw \SLUP S—01.2 — rys. zbrojeniowy , \%ﬂ,_%
s |[VELECKT PARK TECHNOLOGICZNY UL 0LSZEWSKIEGD 6 FORMAT:
25-663 KIFLCE, REPREZENTUJACY GMINE KIELCE A2

PROEXTNT: | MGR INZ. BARTOSZ PROKOP

NUMER UPRANNIEN: PODPIS:
SLK/5663/PO0K/14

SPRAWDZAMCY: | MGR INZ. RAFAL HOFFMANN

NUMER UPRAMNIEN: PODPIS:
SLK/5746/PBRE/15




